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1.3. RESENJE O ODREPIVANJU ODGOVORNOG PROJEKTANTA

Na osnovu ¢lana 19, stav 2. Zakona o proceni uticaja na zivitnu sredinu (,,SI. glasnik RS*;
br. 135/04. sa izmenama i dopunama od 15. maja 2009. godine, ,,SI. glasnik RS*; br.
36/09). U skladu sa Zakonom o proceni uticaja na zivotnu sredinu, ¢lan 19. stav 3, donosim:

RESENJE

kojim se za odgovorno lice za izradu Studije o proceni uticaja na zivotnu sredinu

PROJEKTA IZGRADNJE POGONA FABRIKE ZA PROIZVODNJU CREPA
“MLADOST” DOO LESKOVAC

imenuje:

Vojka Gardi¢, dipl. inZz. tehn...........cccceeeieevieeiiieieee e br. licence: 371 C787 06

e Bugarin, nauc¢ni savetnik.

/,/
/Jf}ﬂ‘-‘f

Odgovorno lice:

Potpis:

Broj tehni¢ke dokumentacije:

Mesto i datum: Bor/Beograd, Avgust 2021. god.

Lica imenovana za izradu Studije, ispunjavaju sve potrebne uslove u pogledu strucne
spreme i radnog iskustva za izradu ove vrste dokumentacije.
Imenovani su duzni da se pri izradi predmetne tehnicke dokumentacije pridrzavaju svih

potrebnih pozitivnih propisa, kojima se reguliSe izrada predmetne tehni¢ke dokumentacije.
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RESENJE O POTREBI IZRADE STUDIJE O PROCENI
UTICAJA NA ZIVOTNU SREDINU
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L.V |GM W iy
Peny6imka Cpouja T%ADDOST Doe
MMHHUCTAPCTBO Br-%
3AIITHTE ’KWNBOTHE CPE/IMHE Q8. 5
Bpoj: 353-02-914/2021-03 [ OEAQO“
Harym: 03.08.2021. roauue
Hemamuna 22-26
beorpan

Ha ocnosy 4nana 6. cras 1. 3akona o MuHBeTapeTBiMa ("Cr. riacauk PC",, Opoj 128/20),
4iaHa 2. Tavka 2. aauHeja 1. W unana 14. cras 3. 3axoHa o npoucnu YTHLAJa Ha KHBOTHY
cpeanny («Cr. raacank PCy, 135/04, 36/09) u utana 136. 3axona o OILITEM YIPaBHOM
nocrynky ("Ci. raacunk PC", 6p. 18/2016 1 95/18 — AYTEHTUYHO TyMauelbe), Ka0 W yiana
23. ctaB 2. u unana 24. cras 3. 3akona o AprcasHoj ynpaew ("Cor. rnacuuk PC", op. 79/2005,
10172007, 95/2010, 99/2014, 47/2018 u 30/2018 — Ap. 3akoH u 47/18), mocrynajyhu no
JaXI1eBy HocHoua npojekra mpeayseha MM "Mnapoct” 1.0.0, Anexcanpap lyjanosuh,
ApaBIH CeKpeTap MUHUCTAPCTBA 3aIITHTE JKHBOTHE CpeanHe no penieisy o osiamhery
Opoj 021-01-13/1/21-09 on 22.07.2021. roguue 1oHoCH

PEUIEWBE

. OOPEBYIE CE OBUM M CAJPIKAJ Crynmje o upouenn YTHL@]a Ha KUBOTHY CpeauHy
NpojeKTa Tmorona 3a NpoussoAby upena y cacrasy MIM "Maagocr” Jleckomar,
Kanauurera on oko 76000 ToHa rommime, Ha K. Opoj 6366/1 KO Jleckosar, wa
Tepntopuju I'pana Jleckosua, y Ckaany ca vianom 17. 3akona o npouen yTulaja na
KHBOTHY cpetuny 1 un. 2-10. TIpasunanka o caapxuu CTYy.THje O NpOLeHN yTHIaja Ha
HKHBOTHY cpennny ("CiyxGenn rnacHux PC", Op. 69/2005).

3\.)

Y3 ctyamjy o nponeun YTHU@Ja TIPUTAKY Ce CBM YCIOBM M Carf1acHoCTH JIPyTHX
HAMICKHUX OpraHa M opramusalija y CKIamy ca MOCeDHMM 3aKOHOM, a HapouHTO:
JIOKALH]CKH YCIIOBH, BOIHM YCIOBH/MHLIIBERE, MHTIIbere JKTT Bomoson o CBCHTYaIHHM
30HaMa 3alUTHTe H3BOpHUITA, carnactoer MV — au ap.

(OS]

Hocunau npojexra nywan J¢ 1a, y poKy ox roammy nama ox nana KOHAYHOCTH OBOT
PCIIEHA, MOAHECE 3aXTER 3a JlaBAME CATIACHOCTH Ha CTY/H]y O TIpolleHH yrtuaja
IPOJeKTa Ha KUBOTHY CPEHHY U3 Tauke 1. opor peLea.

OGBPA3IOKEWBE

Hoennau npojexra npexysehe MI'M "Munanocet" 1.0.0, noaneno Je Munucrapersy samrure
RUBOTHE CPE/IMHE 3aXTeR 3a oapehuBatbe 0bMMa 1 caapikaja Crynuje o uponeHn YTHLAja Ha
AMHBOTHY CPe/IMHY HPOJEKTa Torona 3a MpousBomy upena y cacrasy UI'M "Munanoer”
JleckoBall, kanmaimTeTa o1 0ko 76000 TOHA FoAMiUbe, Ha K. Opoj 6366/1 KO JleckoBar, Ha
Teputopuju I'paga Jleckosua, KOjH je 3aBelleH noa 6pojem 353-02-914/2021-03.

¥3 3axTeB Cy npuiokenu NonywsEeHH YIUTHHLM 3a oapehrpame 06uma 1 canpiaja cryamje o
[POLEHN yTHIIAja HA KHBOTHY CpeiHy.

[Ipeamernu npojext ce mazazu wa auertn npojekara 3a Koje je oGasesna NpoLeHa yTHLaja,
wro je yrepheno y ckirany ca Ypeadom o yrephupamy Jucre lpojekata 3a Koje je obapesHa
npoueHa yruuaja v Jlucre npojckara sa KOje Cce MOYe 3axTeBaT NpolleHa yTHUdja Ha
KHBOTHY cpeanHy («CrnyxSenn rnachik P.CpGujen Opoj 114/2008).

Hoctynajyhu no npeamerow 3aXTCBY 0Baj oprau je, carjacwo wiany 14, ctap 1. u un, 29,
3aKoHa o mpoueHH yTHlaja na KHBOTHY cpenuny («Ca. rmacknk P.CpGujen Opoj 135/04,
36/09), obarecTHO SAMHTCPECOBAHE  OpraWe, OpraHus3alje U jaBHOCT (JHCT Beuepme

-Studija o proocrni uticaja na Zivotnu sredinu izgradnje Pogona za proizvodnju crepa
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Horocti). Y 3akoHCKOM DOKY HHMje OMI0  A0CTAB/bCHHX  MHUOUBCHA 01 CTpaHe
3aMHTepPecOBAHNX OpraHa, OpraHu3allija i jaBHOCTH,

V Be3u ca rope M3103KEeHHM, OTYUCHO J€ KA0 Y JAHCIO3HTUBY OBOI PeLLIek:a.

IMoyka o npaBHOM JTexy: [TPOTHE OBOT pelliera Moxe ce u3japuru xanba Braan, myrem osor
oprama, Y poky o7 15 7aHa oJl JaHa INpujevMa pelieiba, OHOCHO 07 JaHa ofaBeliTaBamha
3AMHTEPECOBAHE JABHOCTH O JIOHETOM PEILEHY.

Jlocrasurn:

- ApxusH /;f:« cexperap
= HHBCCTHTODY :'/._% i ﬁﬂl‘rfﬂ‘r_‘ A

- CekTopy 3a HaI30p W NPEIOCTPONKHOCT Y )Z‘ 3 -

JKHBOTHO] CPSANHH .

Studija o proocrni uticaja na zZivotnu sredinu izgradnje Pogona za proizvodnju crepa
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METODOLOGIJA 1 ZAKONSKA REGULATIVA

Studija o proceni uticaja na zivotnu sredinu se radi u skladu odredbama Zakona o proceni uticaja

na zivotnu sredinu (SL. glasnik RS" broj 135/04 i 36/09). Osnovni metodoloski pristup i sadrzaj

Studije o proceni uticaja na zivotnu sredinu odreden je Pravilnikom o sadrzini studije o proceni

uticaja na zivotnu sredinu (S1. glasnik RS" broj 69/05).

Studija o proceni uticaja se radi na osnovu postojeceg stanja zivotne sredine na utvrdenoj lokaciji,

tehnicko tehnoloske koncepcije objekata i procene mogucéeg uticaja objekata na Zivotnu sredinu.

Procena je izvrSena na osnovu raspolozive dokumentacije i primenom thni¢ko-tehnoloskog znanja.

Kori$¢eni su raspolozivi podaci i rezultati ispitivanja i merenja kojim je Nosioc projekta

raspolagao i1 dostupnih podataka.

Studija je izradena na osnovu opstih i tehnickih podatka, koji su obradivacu prezentovani od strane

nosioca projekta, a preko izradene i dostavljene projektne dokumentacije. Na osnovu toga Studija

je izradena uz koriS¢enje vazecih zakona, propisa, standarda, normativa i strucne literature za

ovakvu vrstu objekata. Tumacenje rezultata i predlaganje mera zastite, se radi i u skladu sa

slede¢im zakonskim i podzakonskim propisima:

Zakoni:

- Zakon o zastiti zivotne sredine (,,S1. glasnik RS* br. 135/04, 36/09, 43/11, 14/2016, 76/2018,
95/2018),

- Zakon o zastiti zemljista (,,S1. glasnik RS, br. 112/2015),

- Zakonom o zastiti od buke u Zivotnoj sredini ( ,,S1. glasnik RS, br. 36/09 i 88/10),

- Zakonom o proceni uticaja na zivotnu sredinu (,,S1. glasnik RS*, br. 135/04 1 36/09),

- Zakonom o planiranju i izgradnji (,,S1. glasnik RS*, br. 64/10 - US, 24/11, 121/12, 42/13 -
US, 50/13 - US, 98/13 -US, 132/14, 145/14, 83/18, 31/19 1 37/19 - dr. Zakon i1 9/2020),

- Zakon o zastiti od pozara (,,S1. glasnik RS* br. 111/09, 20/15, 87/2018),

- Zakon o zastiti vazduha (,,S1. glasnik RS* br. 35/2009, 10/2013, 26/2021),

- Zakon o vodama (,,S1. glasnik RS* br. 30/2010, 93/2012, 101/2016, 95/2018),

- Zakon o integrisanom sprecavanju i kontroli zagadivanja Zivotne sredine (,,S1. glasnik RS*,
broj 135/2004 1 25/2015),

- Zakon o zastiti prirode (,,S1. glasnik RS, br. 36/09, 88/10, 14/16, 95/2018),

- Zakon o bezbednosti i zdravlju na radu (,,SI. glasnik RS* br. 101/05, 91/2015, 113/2017),

- Zakon o kulturnim dobrima (,,S1. glasnik RS* br. 71/94, 52/11, 99/11, 6/2020).

Pravilnici:

- Pravilnik o sadrzini studije o proceni uticaja na zivotnu sredinu (,,S1. glasnik RS* br.
69/05),

- Pravilnik o metodama merenja buke, sadrzini i obimu izvestaja o merenju buke (,,SL
glasnik RS* br. 72/2010),

- Pravilnik o nacinu i uslovima za merenje koli€ine i ispitivanje kvaliteta otpadnih voda 1
sadrzini izvesStaja o izvrSenim merenjima (,,S1. glasnik RS, broj 33/2016-18),

- Pravilnik o sadrzini, izgledu i nac¢inu vodenja javne knjige o sprovedenim postupcima i
donetim odlukama o proceni uticaja na zivotnu sredinu (,,S1. glasnik RS*, broj 69/2005),

- Pravilnik o postupku javnog uvida, prezentaciji i javnoj raspravi o studiji o proceni uticaja
na zivotnu sredinu (,,S1. glasnik RS, broj 69/2005),

- Pravilnik o radu tehnicke komisije za ocenu studije o proceni uticaja na zivotnu sredinu
(,,S1. glasnik RS*, broj 69/2005),

Studija o proocrni uticaja na Zivotnu sredinu izgradnje Pogona za proizvodnju crepa 11



1

MINING AND METALURGY INSTITUTE BOR

. _ a ™ A
& R mLeBAL
e-mail II'IE-UILIT@IFI"IW.&C.FE \ Innovation Projects d.o.o.
- Pravilnik o sadrzini zahteva o potrebi procene uticaja i sadrzini zahteva za
odredivanjeobima i sadrzaja studije o proceni uticaja na zivotnu sredinu (,,SI. glasnik RS,
broj 69/2005),
- Pravilnik o sadrzini politike prevencije udesa i sadzini i metodologiji izrade izvestaja o
bezbednosti i plana zastite od udesa (,,S1. glasnik RS* br. 41/10),
- Pravilnik o nacinu i uslovima za merenje koli¢ine i ispitivanje kvaliteta otpadnih voda 1
sadrzini izve$taja o izvrSenim merenjima (,,S1. glasnik RS*, 33/2016).
Uredbe:

Uredba o utvrdivanju Liste projekata za koje je obavezna procena uticaja i Liste projekata
za koje se moze zahtevati procena uticaja na zivotnu sredinu (,,Sl. glasnik RS*, broj
114/2008),

Uredba o grani¢nim vrednostima prioritetnih i prioritetnih hazardnih supstanci koje zagaduju
povrsinske vode i rokovima za njihovo dostizanje (,,S1.glasnik RS", br.24/2014),

Uredba o utvrdivanju kriterijuma za odredivanje statusa ugrozene zivotne sredine i prioriteta
za sanaciju i remedijaciju (,,S1. glasnik RS*, br.22/2010),

Uredba o grani¢nim vrednostima emisije zagadujuc¢ih materija u vode i rokovima za njihovo
dostizanje (,,S1. glasnik RS, br. 67/2011, 48/2012, 1/2016),

Uredba o grani¢nim vrednostima zagadujuc¢ih materija u povrsinskim i podzemnim vodama
i sedimentu i rokovima za njihovo dostizanje (,,S1. glasnik RS*, br. 50/2012),

Uredba o klasifikaciji voda (,,SI. glasnik SRS* br. 5/68),

Uredba o grani¢nim vrednostima prioritetnih i prioritetnih hazardnih supstanci koje zagaduju
povrsinske vode i rokovima za njihovo dostizanje (,,S1. glasnik RS*, br. 24/2014),

Uredba o sistematskom pracenju stanja i kvaliteta zemljista (,,S1. glasnik RS*, br. 88/2020),
Uredba o indikatorima buke, grani¢nim vrednostima, metodama za ocenjivanje indikatora
buke, uznemiravanja i Stetnih efekata buke u Zivotnoj sredini (,,S1. glasnik RS* br. 75/2010),
Strategija vodenja Cistije tehnologije u Republici Srbiji (,,S1. glasnik RS br. 7/09),
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1. PODACI O NOSIOCU PROJEKTA

NOSIOC PROJEKTA: IGM MLADOST DOO
Sediste: Leskovac

Ulica: PuSkinova

Broj: bb

Telelefon: +381 (0)16 243 073

Faks: +381 (0)16 255 507

E-mil: office@mladost.co.rs

MB: 07139632

PIB: 100923381

DELATNOST: Proizvodnja opeke, crepa i gradevinskih proizvoda od pecene gline
DIREKTOR: Milo§ Terzi¢

KONTAKT OSOBA: MiloS§ Terzié¢
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2. OPIS LOKACIJE
2.1 MAKRO I MIKRO LOKACIJA
Mabkrolokacija

Pogon fabrke za proizvodnju crepa IGM ,, MLADOST* doo, gradi se na teritoriji grada Leskovca,
u isto¢noj industrijskoj zoni.

Leskovac je gradsko naselje i administrativni centar Leskovackog okruga i Jablani¢kog upravnog
okruga. Status grada dobio je 2007. godine.

Leskovac se nalazi u podnoZziju brda Hisar, u srcu prostrane leskovacke kotline, jedne od najvecih
kotlina u Srbiji, koja lezi u srednjem toku Juzne Morave, izmeSu NiSke na severu i Vranjske na
jugu. Kotlina je dugacka 50 km, a Siroka 45 km i presecaju je r¢éni tokovi Juzne Morave, Jablanice,
Veternice i Puste reke. Kroz sam grad Leskovac protice reka Veternica.

Jo$ neke od reka koje predstavljaju najvece pritoke Juzne Morave i najznacajniji vodotoci su:
Vucjanka 1 Rupska reka. Leskovac je okruZen i sa tri veStacka jezera Brestovacko, Barje
(akumulacija za vodosnabdevanje grada) i Vlasinsko jezero. Leskovac se nalazi na 228 m
nadmorke visine, u kotlini izmedu planina: Radan, Goljak i Pasjaa na zapadu, Kukavica i
Cemernik na jugu i Babi¢ka gora i Suva planina na istoku. Sa jo§ 300 naselja zauzima u kotlini
2250 km?, a sama kotlina je predstavljala ogranak nekadasnjeg Panonskog mora.

U ovoj prostranoj kotlini, ¢iji je obod sastavljen od jako ubranih kristalastih Skriljaca, mestimi¢no
prosecenih eruptivnim stenama, Leskovac zauzima centralne i isto¢ne delove, i to one najnize. Na
sever se pruza do Brestovca, a na jugu zalazi u Grdeli¢ku klisuru sve do DZepa, koji ostaje izvan
teritorije grada. Na taj nacin teritorija grada obuhvata gotovu celu dolinu Juzne Morave od
Kurvingradskog suzenja na severu do Vranjske kotline na jugu, a osim doline Juzne Morave njoj
pripadaju niska pobrda stare jezerske zaravni u koju se ova dolina usekla i donji dolinski delovi
Moravinih isto¢nih i zapadnih pritoka, Veternice, Jablanice, Puste Reke i Vlasine. Pravu prirodnu
granicu ima samo na istoku i jugu. Severoistocna i isto¢na granica je Babicka gora, a na jugu
greben Kukavice €ini prirodnu barijeru prema opstini Vladi¢in Han. Ostale granice se pruzaju
najve¢im delom duz niskih razvoda izmedu Juzne Morave i njenih pritoka ili izmedu ovih pritoka.
Zapadna granica prema opStini Bojnik vodi razvodem izmedu Jablanice i Puste reke, koje je nisko
1 veoma prohodno. Deo zapadne granice koja je odvaja od opstine Lebane, ide razvodem izmedu
Veternice 1 Gornje Jablanice i sece basen Donje Jablanice na dva jednaka dela. Ovde nema prave
prirodne granice, poSto duz Jablanice ide glavni put koji predstavlja glavnu saobracajnicu kojom
se odrzavaju veze Leskovca i Lebana. Istocnu granica prema Zaplanju, vodi grebenom Babicke
gore. Napustajuéi ovaj greben granica dalje produzava duz razvoda izmedu Vlasine i JuZne
Morave i tako odvaja opstinu Vlasotinca od Leskovca, sve dok ne side u Donju Vlasinu, koja tu
teCe kroz moravski basen sve do svog usca. I ova granica je, prema tome, vestacka.

Dolina Vlasine predstavlja glavnu saobracajnicu za oblast Donje i Srednje Vlasine. Napustajuci
ovaj basen granica se opet penje uz grebene Grdelicke klisure i ide razvodem izmedu gornje
Vlasine i Morave. Ova granica odvaja Leskovac o opstina Vlasotince i Crna Trava na istoku. Juzna
granica se poklapa sa dugogodisnjom granicom Jablanickog i P¢injskog okruga i u zapadnom delu
vodi grebenom Kukavice.
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Ona sece dolinu Juzne Morave u Grdelickoj klisuri na liniji RepiSte—SusSevje i zatim nastavlja
linijom SuSevje—Mrkovica, koja donekle prati razvode izmedu Dzepske i Predejanske reke.
Severna granica je Siroko otvorena prema NiSkoj kotlini, Dobri¢u i dolini Toplice, jer se teritorija
Leskovca ne pruza do Kurvingradskog suzenja, nego juznije do linije Kutles—Brestovac.

Ovako ogranicena teritorija Leskovca ima nepravilan oblik. IzduZena je pravcem sever—jug, ali
joj Sirina nije podjednaka u svim delovima. Najuza je u sredi$njem delu na liniji Vlase—Ladovica,
14 kilometara vazdusnom linijom. Nesto je $ira na severu, na liniji Petrova gora — Stupnica, 28
kilometara vazduSnom linijom. Najvecu §irinu ima u juznom delu na liniji Melovo — Novo Selo,
37 kilometara vazdusnom linijom.

Grad Leskovac zahvata povrSinu od 1.025 kilometara kvadratnih i na toj povrSini se nalazi 144
naselja. U tim naseljima, i samom gradu leskovacke opstine, prema poslednjim podacima, zZivi
162.000 stanovnika. Po broju naselja, leskovacka opstina je najrazudenija u Srbiji. Na svakom
kvadratnom kilometru zivi 158 stanovnika. Posle Nisa, grad Leskovac — u kome Zzivi 78.030
stanovnika prema popisu iz 2002. godine — najveci je na jugu Srbije.

U sastav grada ulazi nekoliko zasebnih celina koje nose posebne nazive i odlikuju se posebnim
obelezjima. To su Pore¢je, koje obuhvata sliv reke Veternice, a za koje se takode vezuje
srednjovekovni naziv Dubocica; zatim Grdelicka klisura, koja kao takva jednim delom pripada
Leskovcu, a drugim delom Vladi¢inom Hanu; tre¢a celina je Leskovacko Pomoravlje, koje
obuhvata i oblasti Donje Veternice i Donje Jablanice, kao i naselja Leskovackog polja —
aluvijalne ravni Juzne Morave od Brestovca na severu do Grdelicke klisure na jugu. Pored sliva
Veternice, Grdelicke klisure i Leskovackog Pomoravlja, grad obuhvata i neka naselja Donje
Jablanice, neka sela iz sliva Puste reke i Zaplanja na severu.

Na slici 2.1.1 dat je pejzazni prikaz dela Grada Leskovca, dok je na slici 2.1.2, dat kartografski
prikaz Grada Leskovca , odakle se mogu videte naseljena mesta grada.

Slika 2.1.1 Pejzazni prikaz Grada Leskovca
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Slika 2.1.2 Kartografski prikaz Grada Leskovca
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Polozaj grada Lekovca u odnosu na okolne gradove dat je na slici 2.1.3.

Mikrolokacija

Predmetni kompleks, Pogon za proizvodnju crepa sa prate¢im objektima, realizuje se u
gradevinskom rejonu istocne idustrijske zone grada Leskovca, na zemljistu ukupne povrSine
86.276 m’. Predmetnim kompleksom u izgradnji, obuhvaéene je katastarska parcela KP br.6366/1
KO Leskovac.
Do predmetne lokacije vodi auto put A1, sa koga se se izlazi na put Stara obilaznica, ulazi u isto¢nu
industrijsku zonu grada Leskovca, sa koje do predmetnog kompleksa vodi pristupna saobracéajnica.
Najblize naseljena mesta, se od predmetne lokacije, pogona za proizvodnju crepa, nalaze na
udaljenosti od 500 m, dok vulnerabilnih objekata kao $to su bolnice, Skole i sl. nema u okolini.
Najblizi privredni objekti predmetnoj lokaciji, koji ¢ine deo istocne industrijske zone Leskovca,
po planu generalne regulacije 8 — ,,NjegoSeva“ (za delove bloka 58) su:
Aktivni kompleksi:

- AD Galpres
AD Interlemind

- AD Livnica

- PWW
Devastirani i zapusteni kompleksi:

- DP Resort,

- Montaza

- DP Lemind-Proleter
Kompleksi male privrede:

- Sokol-komerc

- Mala vaga

- DOO Braca boki¢

- Stamparija Grafika

- DOO Doder.
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Satelitski snimak parcele u isto¢noj industrijskoj zoni grada Leskovca, predviden za izgradnju
Pogona za proizvodnju crepa, prikazan je na slici 2.3.1.

Slika 2.1.4. Satelitski snimak loakcije fabrike IGM ,, Mladost “Leskovac

Mikrolokacija Novog pogona za proizvodnju crepa je prikazana i u grafickim priolozima, i to:
- Prilog 1. Situacioni plan postojeéeg stanja, i
- Prilog 2. Situacioni plan novoprojektovanog stanja.

2.2. PODACI O POVRSINI ZEMLJISTA

Novi pogon je proizvodnja crepa i specijalnih elemenata se izgraduje u okviru fabrike IGM
,Mladost™“ DOO, ul. Puskinova bb, Leskovac, na parceli KP br.6366/1 KO Leskovac, ¢ija povrsina
iznosi 86.276 m2.

Novi pogon je na gradevinskoj parceli €iji je oblik nepravilan. Glavni prilaz parceli, odnosno prilaz
postoje¢em 1 novom pogonu je omogucen je sa severne strane, iz ulice Puskinova, tri ulaza: jedan
sa juzne, jedan sa isto¢ne i jedan sa zapadne strane.

Teren parcele je ravan, a za nultu kotu objekata uzeta je kota jednaka apsolutnoj koti terena od
+227,50 m.

Novi Pogon se fizicki nalazi pored postojeceg Pogona za proizvodnju crepa, a funkcionalno, sa
postoje¢im Pogonom deli, primarnu preradu i unutraSnje skladiSte sa primarno pripremljenom
glinom.
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2.3. PRIKAZ PEDOLOSKIH, GEOMORFOLOSKIH, GEOLOSKIH I
HIDROGEOLOSKIH I SEIZMOLOSKIH KARAKTERISTIKA TERENA

2.3.1 PEDOLOSKE, GEOLOSKE I GEOMORFOLOSKE KARAKTERISTIKE PODRUCJA

Pedoloske karakteristike podrucja

Za predmetno podrucje karakteristicne pedosekvence su:
1. parapodzolasta zemljista,
2. gajnjaca.

Parapodzolasta zemljista

Ova su zemljiSta manje rasprostranjena u juznoj Srbiji. Ona se razvijaju obi¢no iz smedih Sumskih
zemlji$ta, odnosno gajnjaca njihovim jacim ispiranjem koje se izrazava premestanjem gline iz
povrSinskih horizonata u vertikalnom pravcu. Pri iskori§¢avanju parapodzola kao obradivog
poljoprivrednog zemljiSta, ona pokazuju (zbog svojih nepovoljnih morfoloskih, fizickih i
hemijskih osobina) slabu produktivnost i veliku neujednacenost u prinosima, zbog ¢ega zahtevaju
niz meliorativnih mera. NeSto bolji rezultati se postizu pri iskoriS¢avanju za livade.

Gajnjaca (Eutricni kambisol)

Gajnjace sa svojim varijetetima su najrasprostra njenija zemljista u ovom podrucju, jer prirodni
uslovi (klimatske karakteristike, vegetacija, reljef i podloga) favorizuju njihovo obrazovanje.
Predstavljaju eutricno smede zemljiste (Eutri¢ni kambisol). Pripadaju zemljistima A-(B)-C tipa.
Humusni A horizont naj¢esce iznosi 10-30 cm. B horizont je karakteristi€éne smede boje 1 iz - nosi
60 -100 cm. Ispod njega pojavljuje se prelazni C-horizont, bledozuti karbonatni les ili lesoidna
ilovaca. Po granulometrijskom sastavu spada u ilovacu i glinovitu ilovacu. Ucesc¢e gli ne i peska
varira od mesta do mesta. Udeo gli ne se po pravilu poveéava sa dubinom i naj - veci je u B-
horizontu. Vodno-vazdusne osobine gajnjaca u punoj su zavisnosti od mehanickog sastava. Vodni
kapacitet se kre¢e od 20 - 45%. Poroznost gajnjaca je relativno velika u Ahorizontu (60%), ali
opada u B-horizontu (40%). Reakcija gajnjaca varira od slabo kisele, preko neutralne, do slabo
alkalne. To su zemljiSte visoke potencijalne sposobnosti koja rezultira iz bogatstva maticnog
supstrata i visoke bioloske aktivnosti zemljista [1].

Geoloske i geomorfoloske karakteristike terena

U Siroj okolini leskovacke kotline konstatovani su kompleksi metamorfnih stena Srpsko-
makedonske mase i stene tzv. Vlasinskog kompleksa, zatim kredni sedimenti, kao i tvorevine
tercijarne i kvartarne starosti. Kristalasti Skriljci Srpsko - Makedonske mase, izgraduju obodne
delove leskovacke kotline i predstavljeni su slede¢im tipovima stena: liskunskim Skriljcima,
amfibolitima, gnajsevima, leptinolitima i dr. Stene Vlasinskog kompleksa izgraduju prostrana
podrucja na isto¢nom obodu kotline-Babi¢ku Goru, Krusevicu i isto¢ni deo Grdelicke klisure.
Predstavljen je kompleksom kristalastih Skriljaca liskunske, hloritske i amfibolske stene,
metabaziti, kvarciti 1 dr.
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LEGENDA:

He- Rec¢ni nanos prorrvle.nljwog sastava-pesak, Mj- Jezerski donji miocen
Sljunak

Hp- Pescani sprudovi i1 peskovite gline u Ng- Jezerski sedimenti neogena

aluvijalnim ravnima
Plg-  Lapori, gline sa ugljem, pesak i §ljunak Ks- NeraSc¢lanjeni senon
Prekambrijum, skriljci, gnajsevi,

granit gnajsevi i mikoSisti
Dat- Decitsko-andezitski tufovi (---)- Geoloska granica

Slika 2.3.1.1. Geolosla karta leskovacke kotline [2]

Mpi-  Konglomerati, Sljunak, pesak sa ugljem Pr-

Studija o proocrni uticaja na zZivotnu sredinu izgradnje Pogona za proizvodnju crepa 20



w MINING AND METALURGY INSTITUTE BOR -
= Zeleni bulevar 35, 19219 Bor, Srija | &7 B AN
* Ted. + 381 30 436 826 lam & L
e4mail: institut@inmbor.ac.rs

Innovation Projects d.o.o.

Od mezozojskih tvorevina, zastupljene su manje partije krednih sedimenata i to: konglomerati,
pescari sa proslojcima uglja, glinama i laporcima. Od tercijarnih sedimenata zastupljeni su jezerski
sedimenti miocenske i pliocenske starosti. Ovi sedimenti na uzem podrucju kotline pokriveni su
najmladim kvartarnim tvorevinama. Tercijarni sedimenti zahvataju velike povrsine srediSnjeg dela
istrazivanog terena. Jezerski sedimenti neogena predstavljeni su laporcima i laporovitim glinama
1 zahvataju zapadne delove tereitorije. Tvorevine miopliocena predstavljene konglomeratima,
Sljunkovima i peskovima sa proslojcima uglja, zahvataju velike povrSine u srediSnjem delu kotline.
Pliocenski sedimenti su predstavljeni laporcima, glinama sa ugljem, peskovima i §ljunkovima, kao
1 Sljunkovima, peskovima i glinama jezerskih terasa koji zahvataju manje povrSine na levoj obali
gornjeg toka Jablanice, odnosno Veternice.

Prema geoloskoj konstrukeiji 1 inzenjerskog eoloskim karakteristikama terena, na ovom podrucju
izdvojene su sledece inzenjersko-geoloske jedinice:

1. valutice i Sljunkovi proaluvijalnih nanosa zastupljeni na us¢ima svih tokova ovog podrucja,
zbog intenzivnog povrsinskog raspadanja stena i velikih koli¢ina voda pov re me- nih tokova;

2. S$ljunkovi i peskovi aluvijalnih nanosa zastupljeni duz tokova Jablanice, Juzne Morave, Puste
reke 1 Veternice;

3. Sljunkovi i peskovi re¢nih terasa zastupljeni duz Jablanice, Veternice i Puste reke;

4. peskovi, Sljunkovi, praSine i gline deluvijalno-proluvijalne, nataloZeni po obodu zavrSetka
potocnih dolina, pretezno glinovitog sastava sa neSto poluzaobljene drobine, zastupljene na
padinama Dobre Glave (Kastavar) i kod Belanovca;

5. gline i drobina deluvijalnih nanosa zastupljeni na svim dolinskim stranama i to na delovima
kristalastih Skriljaca;

6. u okviru deluvijuma na neogenim podrucjima zastupljene su sugline i supeskovi, dok se na
kri s talastim Skriljcima stvaraju naslage grubozrnih peskova, pa ¢ak i $ljunkova;

7. peskovi, Sljunkovi, gline, lapori, glinci, pe - § ¢ari, konglomerati, vrlo heterogeni kompleks, u
kome preovladuju glinovito-peskovita, Sljunkovito-peskovita serija, pojavljuje se u dnu
padina blago zaobljenih grebena koje se prostiru kroz leskovacko polje;

8. laporci, glinci, peScari, konglomerati 1 krecnjaci zastupljeni u predelima Barja, Grdelice i
Graova;

9. dacito-andeziti zastupljeni u manjim masama oko Grdelice i do sada nisu posebno istrazivani;
10) granitoidne stene zastupljene na Bukovoj glavi;

10. metamorfne skriljave stene, predstavljene hlorit-muskovitskim, muskovit-hloritskim,
hloritepidotskim 1 albit- hloritskim Skriljcima, zastupljeni uglavnom u predelu Grdelicke
klisure i Ostrozuba (Vlasinski kompleks);

11. gnajsevi, leptinoliti, mikasisti, amfibolski Skriljci, kvarciti, mermeri i dr, pripadaju
kompleksu kristalastih skriljaca srpskomakedonske mase; stenska masa je lokalno
mehanicki oSte¢ena i tektonski poremecena. Na podrucju plana zastupljene su znacajne
pojave olovno-cinkane rude, leziSta opekarske sirovine i granita, kao i pozajmista Sljunka,
peska i gline.
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2.3.2 HIDROGRAFSKE I HIDROLOSKE KARAKTERISTIKE PODRUCJA

Povrsinske vode

Hidrografska mreza leskovacke kotline je u celini uzeto, veoma razvijena. Dominira reka Juzna
Morava, koja je sa svojim pritokama formirala detriti¢ni tip drenaZe. Juzna Morava je svojim
meandriranjem razvila Siroku re¢nu dolinu, a sada tece isto¢nim obodom kotline. Reka Vlasina
drenira jugoisto¢ni obod kotline. Ona je najveca pritoka Juzne Morave u ovom reonu. Na
zapadnom delu kotline su reke Veternica i Jablanica. Ovi vodotoci se karakteriSu takode
neravnomerno$c¢u u proticajima i ¢esto zadobijaju buji¢ni karakter, naro€ito u prole¢nom periodu.
Preko leta njihov vodostaj je vrlo nizak. Buji¢ni karakter ovih tokova je posledica velike
procentualne zastupljenosti slabopropusnih i nepropusnih stena na obodu kotline, zatim izrazenog
reljefa i1 klimatskih odlika, od kojih najznacajniji udeo imaju padavine. Pored pomenutih vecih
tokova, leskovatku kotlinu presecaju brojni manji vodotoci, kao §to su: Cukljeni¢ka reka,
Vucjanska reka, Susicka reka i dr.

Reka Jablanica protice pravcem jug-sever u duzini od oko 1800 metara, sa svojom pritokom rekom
Cernicom, koja kroz predmetno podrucje protice u duzini od oko 4800 metara. Na teritoriji
predmetnog podrucja se nalazi i nekoliko potoka. Ovi buji¢ni vodotokovi u letnjem periodu skoro
presuse, ali zato u vreme obilnih kiSa Cesto izazivaju i poplave ve¢ih razmera. Prema stanju u
katastru nepokretnosti, povrSine parcela vodnog zemljista (reka, potok, jaruga, sprud) na
komasacionom podrucju iznosi 10 hektara.

Podzemne vode

Prema podacima iz Republi¢kog hidrometeoroloskog zavoda, sa stanice podzemnih voda:
Leskovac 3NPL-2, koja se nalazi na podrucju Juzne Morave, sliv reke Veternice, nivo
podzemnih voda je se krece od maksimalnog koji iznosi 745 cm, srednjeg koji iznosi 827 cm do
minimalnog koji iznosi 910 cm [3].

Litoloski opis 1 profil prikazani su na slici 2.3.2.1.
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PRASINASTA
GLINA SMEDE
BOJE

07.00

SLJUNAK
SREDNJEG ZRNA

20.60

Slika 2.3.2.1 Litoloski profil i litoloski opis pordrucja- Leskovac 3NPL-2
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2.3.3 SEIZMOLOSKE KARAKTERISTIKE TERENA

Na seizmoloskoj karti publikovanoj 1987. godine, koja pokazuje oc¢ekivani maksimalni intenzitet
zemljotresa sa verovatno¢om pojave 63%, teritorija grada nalazi se u rejonu 8°MCS seizmickog
intenziteta na oleati za povratni period od 500 godina. Dogodeni maksimalni seizmicki intenzitet
na podruc¢ju Leskovca je bio 5°MSK-64 kao manifestacija zemljotresa Kopaonik. Od propisa u
upotrebi je Pravilnik o tehni¢kim normativima za izgradnju objekata visokogradnje u seizmickim
podrucjima, po kojem su osnova za planiranje i projektovanje seizmicki intenzitet prikazan na karti
za povratni period od 500 godina.

2.4 PODACI O IZVORISTU VODOSNABDEVANJA (UDALJENOST, KAPACITET,
UGROZENOST, ZONE SANITARNE ZASTITE) I OSNOVNIH HIDROLOSKIH
KARAKTERISTIKA

Za potrebe vodosnadbevanja podrucja grada Leskovca postoji:

1. Centralni sistem za vodosnabdevanje, ko jim je obuhvaceno 90.000 ekvivalentnih stanovnika
(ES) i koji vodom za pice snabdeva Leskovac, prigradska naselja i jedan deo seoskih naselja;

2. 14 vec¢ih vodovoda iz kojih se vodom snabdevapreko 100 ES;

71 manji vodovod iz kojih se vodom snabdeva ispod 100 ekvivalentnih potroSaca;

4. oko 11 200 individualnih bunara za vodosnabdevanje lokalnog stanovniStva pre svega u

(98]

seoskim naseljima, i
5. preko 500 izvora koji su kaptirani od strane seoskih domacinstava.
Pored navedenog u zavr$noj fazi je izgradnja vodosistema "Barje" kao novog izvora snabdevanja
vodom korisnika na Sirem podrucju grada. Ovaj vodosistem obezbeduje vodu akumulisanjem
povrsinskih voda reke Veternice (brana i akumulacija "Barje"). Predvideni i uglavnom izgradeni
objekti u okviru vodosistema "Barje" su: Brana i akumulacija "Barje"; dovod sirove vode od
akumulacije do PPV Gorina; postrojenje za preradu vode Gorina; cevovod Ciste vode; rezervoar
"Rudarska kosa" zapremine 12 500 m3. Akumulacija "Barje" zapremine je 1 280 870 m3. Sistem
vodosnabdevanja "Barje" obuhvata teritoriju grada Leskovca sa 75 naselja i ukupno oko 150.000
stanovnika, sa ukupnom koli¢inom visokokvalitetne vode od 840 1/s. Za potrebe vodosnabdevanja
korisnika na podruc¢ju Vucja i okoline izgaden je, kao sastavni deo vodosistema "Barje", rezervoar
zapremine 3,000 m®. Od veéih vodovoda na podru¢ju grada Leskovca zna¢ajni su vodovodi u
Grdelici, Vucju i Predejanu.
Oko izvorista vodosnabdevanja Grada Leskovca, akumulacija "Barje" i podzemnih izvorista,
formirane su zone sanitarne zastite i to: zona neposredne sanitarne zaStite, uza zona sanitarne
zaStite 1 Sira zona sanitarne zaStite. Zone sanitarne zastite za podzemna izvoriSta definisane su
Elaboratom o zonama sanitarne zastite izvoriSta za vodosnabdevanje Leskovca, koji je 2010.
godine uradio Institut "Jaroslav Cerni" Beograd. Zone sanitarne zastite za akumulaciju "Barje"
definisane su Glavnim projektom sanitarne zastite-akumulacija Barje, koji je 1989. godine uradio
Energoprojekt Beograd.
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2.5 PRIKAZ KLIMATSKIH KARAKTERISTIKA SA ODGOVARAJUCIM
METEOROLOSKIM POKAZATELJIMA

Grad Leskovac lezi u kotlini koju su obrazovale reke Juzna Morava, Veternica i Jablanica.
Ogranicena je planinskim masivom Kukavice sa juga, Radanom i Pasjatom sa zapada i Babickom
Gorom i rekom Vlasinom sa istoka i jugoistoka. Kotlina je otvorena za topla juzna strujanja koja
prodiru Vardarskom dolinom i hladna severna strujanja koja dolaze Moravskom dolinom, ova
strujanja uslovljavaju umereno kontinentalnu klimu.

Temperatura vazduha - Srednja godiSnja temperatura u proteklom tridesetogodisSnjem periodu
iznosi 11,4°C. Najhladniji mesec je januar sa prosekom minimalnih temperatura od -0,6°C,
najtopliji su jul i avgust sa prosekom maksimalnih temperatura od 20,4°C, srednje godiSnje
kolebanje temperature iznosi 21°C. Dani sa temperaturama ispod nule javljaju se u periodu
novembar — april, tokom godine ima prose¢no 87 dana sa temperaturama ispod 0°C. Tokom leta
javljaju se i tropski dani sa temperaturama iznad 30°C — prosecno 17,8 dana godisnje.

Vlaznost vazduha - Srednja godisnja relativna vlaznost iznosi 78,8 %, najniza je jula 70,9 %, a
najveca u decembru 86,4 %.

Oblacnost i osuncanost - Prosecna godisnja oblacnost je 55 %, najveca je u decembru (72 %), a
najmanja avgusta 31 %. Leskovac godiSnje u proseku ima 2.026 suncanih ¢asova, $to je oko 50 %
osuncanosti oCekivane za tu geografsku Sirinu, a razlog tome je povecana prose¢na godiSnja
oblacnost, kao i okolne planine koje okruzuju kotlinu. Najsuncaniji mesec u godini je jul, sa oko
297 suncanih sati, a decembar ima najmanje sunc¢anih ¢asova — u proseku svega 51.

Padavine - Leskovacka kotlina prima malo padavina tokom godine — prosecno 625 milimetara
godisnje. NajviSe padavina ima jun — 64 milimetara, a sa 42 milimetra januar je mesec sa
najmanje padavina tokom godine. Gledano po godiSnjim dobima, gotovo jednaka koli¢ina
padavina je u prolece i jesen, a leto je samo malo kiSovitije od zime. Najvlaznije godiSnje doba je
prolece (sa 165 milimetara), a najsuvlja je zima (sa 132 milimetra), pa se ipak moZze re¢i da su
padavine gotovo jednako rasporedene tokom godine.

Vetrovitost - Kotlina je umereno vetrovita, dani sa tiSinom iznose 514%o. Dominantni su severni
vetrovi, posebno u zimskom periodu (122%o), slede¢i po ucestalosti su juzni vetrovi (88%o), koji
dominiraju u letnjim mesecima. Ucestalost ostalih vetrova je priblizno jednaka tokom godine:
severozapadni 72%o, jugoistocni 59%o 1 jugozapadni 51%o.. Istocni i zapadni vetrovi su veoma retki.
Najsnazniji su severni vetrovi sa prose¢nom jacinom 3,0 m/s, slede severozapadni vetar sa 2,4 m/s
1juzni 1 jugoistocni sa 1,8 m/s. Kotlina se provetrava i lokalnim dnevnim strujanjima sa obodnih
visova ka kotlini §to je naroc€ito izrazeno u letnjim mesecima.

Karakteristike klime u leskovackom podruciju preuzete su sa sajta Republickog
hidrometeoroloskog zavoda Srbije i prikazani su u tabeli 2.5.1 [4].
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Tabela 2.5.1 Karakteristike klime u leskovackom podruciju

TEMPERATURA

Srednja maksimalna | 3,3 | 6,7 | 12,1 | 17,8 |122,725,5]|27,8 28,1 24,4|18,6 11,3 49 |16,9
Srednja minimalna 48 1-24109 | 51|96 |125]13,4|129( 9,7 | 5,1 | 1,3 |-2,5] 5,1
Prosek 0,811,962 |11,3]16,2]19,0]20,7]203]16,4]11,0] 58 | 1,0 | 10,8
IApsolutni maksimum | 17,4 | 23,0 | 27,8 | 32,6 | 34,5 37,7 140,9 | 38,4 | 36,8 | 32,4 |27,4(19,9 | 40,9
IApsolutni minimum |-30,5|-26,8|-182| 43 | -1,7 | 2,7 | 6,1 | 44 | -3,8 |-8,7 |-19,6]-21,7|-30,5
Sr. broj mraznih dana| 25,0 19,2 123( 23 |1 0,1 | 0,0 | 0,0 | 0,0 | 0,1 | 45 |11,3]20,7|95,5
Sr. broj tropskih dana| 0,0 | 0,0 | 00 | 0,1 | 1,2 | 46 | 97 [11,7]34 10,1 ] 0,0 ] 0,0 | 30,8

RELATIVNA VLAGA (%)

Prosek 1 83,8]80,4]75,0]72,0]72,9]74,2]70,5]71,0]763[789]83,3]858] 77,0
TRAJANJE SJANJA SUNCA

Prosek 60,7 | 84,5 [144,9]167,7]204,1]228,0]294,1[282,9[217,2]161,6] 82,1 | 58,6 [1986.4
Broj vedrih dana 2531514654 62 11,5]137]11,1]90] 4424790
Broj oblacnih dana | 15413412294 | 78 | 6.4 [ 38 [ 34 | 51 | 8,1 [13,1]16,8]114,9
PADAVINE (mm)

Sr. mesecna suma 39,8 142,61 49,0 149,9 57,3 |74,0|43,7|43,7]45,2]34,4]64,6 50,2 594,4
Max. dnevna suma | 27,3 | 32,5 | 39,3 | 33,2 | 35,1 | 46,5 | 69,1 | 47,7 | 68,8 | 76,7 | 42,1 | 37,0 | 76,7
Sr. broj dana 0.1 mm | 11,8 | 11,8 11,9 11,9]12,7 128 | 79 | 7,1 | 7,2 | 7,8 | 10,8 | 12,5 |126,2

Sr. broj dana 10.0 09 | 1,0 | 1,4]1,7201]26]| 14|14 1409|2413 ]|184

mm

POJAVE (broj dana sa)

snegom 88 170 | 45,03]00]001]00]00)00),0,1 727176310
sneznim pokrivacem | 14,8 | 114 44 | 0,1 | 0,0 | 0,0 | 0,0 | 0,0 | 0,0 | 0,0 | 3,7 | 12,7 ] 47,1
maglom 5813811008 | 1,8 1,8 151]22 4567|5469 |422
gradom 00100000102 ]011]021]00]00]00]0,0]0,01 0,6

2.6 OPIS FLORE I FAUNE, PRIRODNIH DOBARA POSEBNE VEDNOSTI (ZASTICENIH)
RETKIH I UGROZENIH BILJNIH I ZIVOTINJSKIH VRSTA I NJIHOVIH STANISTA I
VEGETACIJE

Flora

Josif Panci¢ je sa sardnicima na OStrozubu nasao tercijarni endemorelikt lovorvisnju (lat. Prunus
laurocerasus),koja je pored toga pronadena samo u Bugarskoj i na jos 2—3 lokaliteta.

Velika prostranstva obodnog dela kotline su pod hrastovim i bukovim Sumama. Izmedu pojasa
bukovih i hrastovih Suma, zastupljene su Ciste sastojine hrasta kitnjaka koje se pruzaju do 1.150
metara nadmorske visine. Registrovana je pojava sledec¢ih biocenoza:

- Srpska Suma sladuna i cera (Qu. farnetto cerris serbicum Rud)

- Suma bukve sa zeleni¢etom (Lauro cerraso Fegetum Jov.),

- Srpska Suma belog graba (Carpinetum orientalis serbicum Rud.),
- Srpska Suma kitnjaka (Qu. montanum serbicum Cert. et Jov.),

- Srpska Suma bukve (Fagetum montanum serbicum Rud.).
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Na teritoriji opStine nadene su i biljke koje nisu zabelezene na ostalim prostorima Republike Srbije.
To su:

- Ranunculus neapolitanus Ten.— pronadena u Kopasnici, nastanjuje brdske livade

- Geranium rotundifolium L. — moze se sresti u Krpejcu i Novom Selu, a zivi na suvim
kamenitim mestima, u svetlim Sumama i pored puteva,

- Gallium parisiense L. ssp. Divaricatum (Lam.) — stanovnik stena i pasnjaka, pronadena u
Novom Selu,

- Pulmonaria officinalis L. var. Obscura Dum. — ova biljka je nadena u Mrkovici, a
preferira stanista pored potoka,

- Calamintha alpine (L.) Lam. Ssp. Hungarica var. hungarica f. cuneata K. Maly. —
otkrivena u Palojcu; stanovnik siromasnih livada,

- Calamintha ancinos (L.) (Clairv. Var. perenans (Vis.)) — nadena u Li¢inom Dolu,
nastanjuje pasnjake i siromasne livade.

Prema podacima Zavoda za zastitu prirode Republike Srbije, na teritoriji Leskovacke kotline se
nalaze sledece kategorije zaSti¢enih podrudja:

- Rezervat prirode i strogi rezervat prirode: Strogi rezervat prirode ,Kacer—Zelenicje”
(Ostrozub — Crna Trava — Leskovac),

- Spomenik prirode: Bogojevacki brest zapis (selo Bogojevce, Leskovac), stablo topole u
Guberevcu, stablo oskoruse u Sejanici (Leskovac), Kutleski hrast zapis (selo Kutles,
Leskovac),

- Prirodni prostor oko nepokretnog kulturnog dobra: Sumski kompleksi oko manastira
Svetog Jovana i Svete Bogorodice (sela Crkovnica i JaSunja, Lekovac.

Fauna

Jedna od karakteristika i vrednosti Leskovca i okoline jeste oCuvana priroda. Bogatstvo
biodiverziteta ovog kraja uzrokovano je specificnim mikroklimatskim uslovima, koji nastaju kroz
kompleksno medudejstvo specificnih geoloskih, orografskih, hidroloskih pojava i antropogenih i
drugih istorijskih i ekoloskih faktora. Flora i fauna su veliki ekonomski potencijali ovog prostora.

Podrucje oboda Leskovacke kotline je bogato lovnom divlja¢i — mogu se naci srne¢a divljac,
divlja svinja, vuk, zec, jarebica, fazan, lisica, kuna i druge zivotinje.

2.7 PREGLED OSNOVNIH KARAKTERISTIKA PEJZAZA

Odlika pejzaza na predmetnom podrucju karakteriSe obradive povrSine - kotline koja je
karakteristi¢na za taj predeo leskovacke kotline, sa mestimi¢nim proredenim Sumama hrasta,
bukva, sladuna, cera i graba. Teren je relativno ravan, a za nultu kotu objekta uzeta je kota jednaka
apsolutnoj koti terena +227,50 m.

Studija o proocrni uticaja na Zivotnu sredinu izgradnje Pogona za proizvodnju crepa 27


https://sr.wikipedia.org/w/index.php?title=Ranunculus_neapolitanus&action=edit&redlink=1
https://sr.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%9A%D0%BE%D0%BF%D0%B0%D1%88%D0%BD%D0%B8%D1%86%D0%B0&action=edit&redlink=1
https://sr.wikipedia.org/w/index.php?title=Geranium_rotundifolium&action=edit&redlink=1
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%9A%D1%80%D0%BF%D0%B5%D1%98%D1%86%D0%B5
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%9D%D0%BE%D0%B2%D0%BE_%D0%A1%D0%B5%D0%BB%D0%BE_(%D0%9B%D0%B5%D1%81%D0%BA%D0%BE%D0%B2%D0%B0%D1%86)
https://sr.wikipedia.org/w/index.php?title=Gallium_parisiense&action=edit&redlink=1
https://sr.wikipedia.org/wiki/Pulmonaria_officinalis
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%9C%D1%80%D0%BA%D0%BE%D0%B2%D0%B8%D1%86%D0%B0
https://sr.wikipedia.org/w/index.php?title=Calamintha_alpine&action=edit&redlink=1
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%9F%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D1%98%D1%86%D0%B5
https://sr.wikipedia.org/w/index.php?title=Calamintha_ancinos&action=edit&redlink=1
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%9B%D0%B8%D1%87%D0%B8%D0%BD_%D0%94%D0%BE%D0%BB
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%97%D0%B0%D0%B2%D0%BE%D0%B4_%D0%B7%D0%B0_%D0%B7%D0%B0%D1%88%D1%82%D0%B8%D1%82%D1%83_%D0%BF%D1%80%D0%B8%D1%80%D0%BE%D0%B4%D0%B5_%D0%A1%D1%80%D0%B1%D0%B8%D1%98%D0%B5
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%97%D0%B5%D0%BB%D0%B5%D0%BD%D0%B8%D1%87%D1%98%D0%B5
https://sr.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%91%D0%BE%D0%B3%D0%BE%D1%98%D0%B5%D0%B2%D0%B0%D1%87%D0%BA%D0%B8_%D0%B1%D1%80%D0%B5%D1%81%D1%82_%D0%B7%D0%B0%D0%BF%D0%B8%D1%81&action=edit&redlink=1
https://sr.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%A1%D1%82%D0%B0%D0%B1%D0%BB%D0%BE_%D1%82%D0%BE%D0%BF%D0%BE%D0%BB%D0%B5_%D1%83_%D0%93%D1%83%D0%B1%D0%B5%D1%80%D0%B5%D0%B2%D1%86%D1%83&action=edit&redlink=1
https://sr.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%A1%D1%82%D0%B0%D0%B1%D0%BB%D0%BE_%D1%82%D0%BE%D0%BF%D0%BE%D0%BB%D0%B5_%D1%83_%D0%93%D1%83%D0%B1%D0%B5%D1%80%D0%B5%D0%B2%D1%86%D1%83&action=edit&redlink=1
https://sr.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%A1%D1%82%D0%B0%D0%B1%D0%BB%D0%BE_%D0%BE%D1%81%D0%BA%D0%BE%D1%80%D1%83%D1%88%D0%B5_%D1%83_%D0%A1%D0%B5%D1%98%D0%B0%D0%BD%D0%B8%D1%86%D0%B8&action=edit&redlink=1
https://sr.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%9A%D1%83%D1%82%D0%BB%D0%B5%D1%88%D0%BA%D0%B8_%D1%85%D1%80%D0%B0%D1%81%D1%82_%D0%B7%D0%B0%D0%BF%D0%B8%D1%81&action=edit&redlink=1
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%88%D0%B0%D1%88%D1%83%D1%9A%D1%81%D0%BA%D0%B8_%D0%BC%D0%B0%D0%BD%D0%B0%D1%81%D1%82%D0%B8%D1%80%D0%B8
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%88%D0%B0%D1%88%D1%83%D1%9A%D1%81%D0%BA%D0%B8_%D0%BC%D0%B0%D0%BD%D0%B0%D1%81%D1%82%D0%B8%D1%80%D0%B8
https://sr.wikipedia.org/wiki/Divlja_svinja
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%92%D1%83%D0%BA
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%97%D0%B5%D1%86
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%88%D0%B0%D1%80%D0%B5%D0%B1%D0%B8%D1%86%D0%B0
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%A4%D0%B0%D0%B7%D0%B0%D0%BD
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%9B%D0%B8%D1%81%D0%B8%D1%86%D0%B0
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%9A%D1%83%D0%BD%D0%B0
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2.8 PREGLED NEPOKRETNIH KULTURNIH DOBARA

Znacajniji arheoloski lokaliteti na podruc¢ju Leskovca su:

Caricin grad,

Hisar— ostaci utvrde na brdu Hisar iznad Leskovca,

Zelen Grad— Skobalji¢ Grad,

Dobra glava— nedaleko od Leskovca; danas ima ostataka grada,

Pavlovo Braniste— pored Leskovca, kod sela Slatina; danas ima ostataka grada,
Osatovica— nedaleko od Vlasotinaca. Danas nema ostataka grada,

Trap— kod Konopnice,

Gradac— na prirodnom uzviSenju blizu sela Zlokucani, kod usc¢a Jasunjske reke u Juznu
Moravu,

Kale-Meda—Donje Brijanje,
Kale-Gurgec—Gornje Brijanje,
Ranovizantijsko utvrdenje i crkva Sv. Nikole u Sijarinskoj banji.

Pregled spomenika kulure prikazan je delimi¢no u tabeli 2.7.1.

Tabela 2.7.1. Delimicni prikaz spomenica kulture

.[Jasunjski manastir — Sv. Bogorodice

Prema reSenju o zastiti Zavoda za zastitu i nau¢no proucavanje spomenika kulture NR Srbije Br. 594
od 24. novembra 1947. godine

.[Jamrymcku manactup — CB. JoBaH

[Ipema periery 0 3aIITUTH 3aBOJia 3a 3aLITUTY U HAYYHO MpoydaBame criomenuka Kyntype HP Cpouje
bp. 596 ox 25. HoBeMOpa 1947. roqune

.[Manastir Rudare sa crkvom posve¢enom Sv. Petki

Prema reSenju o zastiti Zavoda za zastitu i nau¢no proucavanje spomenika kulture NR Srbije Br. 384 od
13. marta 1948. godine

.[Kuéa Sop Pokic¢a

[Na osnovu reSenja o zastiti Zavoda za zastitu 1 nau¢no proucavanje spomenika kulture NR Srbije Br. 857
od 19. maja 1949. godine

.[Manastir Cukljenik sa crkvom posveéenom Sv. Nikoli (sa vodenicom na sastavu male i Cukljenicke

reke)

(Na osnovu odluke o proglaSenju za kulturno dobro SO Leskovac Br. 06 — 18/ 80 — 01 od 10. jula 1980.
godine

.|[Ku¢a Bore Dimitrijevi¢a, ‘’Piksle’’

Prema reSenju o zastiti Zavoda za zastitu i nau¢no proucavanje spomenika kulture NR Srbije Br. 382 od
15. marta 1948. godine

.|Katoli¢ka crkva
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https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%A6%D0%B0%D1%80%D0%B8%D1%87%D0%B8%D0%BD_%D0%93%D1%80%D0%B0%D0%B4
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%A5%D0%B8%D1%81%D0%B0%D1%80_(%D0%9B%D0%B5%D1%81%D0%BA%D0%BE%D0%B2%D0%B0%D1%86)
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%97%D0%B5%D0%BB%D0%B5%D0%BD-%D0%B3%D1%80%D0%B0%D0%B4
https://sr.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%94%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0_%D0%B3%D0%BB%D0%B0%D0%B2%D0%B0&action=edit&redlink=1
https://sr.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%9F%D0%B0%D0%B2%D0%BB%D0%BE%D0%B2%D0%BE_%D0%91%D1%80%D0%B0%D0%BD%D0%B8%D1%88%D1%82%D0%B5&action=edit&redlink=1
https://sr.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%9E%D1%81%D0%B0%D1%82%D0%BE%D0%B2%D0%B8%D1%86%D0%B0&action=edit&redlink=1
https://sr.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%A2%D1%80%D0%B0%D0%BF_(%D0%B0%D1%80%D1%85%D0%B5%D0%BE%D0%BB%D0%BE%D1%88%D0%BA%D0%BE_%D0%BD%D0%B0%D0%BB%D0%B0%D0%B7%D0%B8%D1%88%D1%82%D0%B5)&action=edit&redlink=1
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%9A%D0%BE%D0%BD%D0%BE%D0%BF%D0%BD%D0%B8%D1%86%D0%B0
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%93%D1%80%D0%B0%D0%B4%D0%B0%D1%86_(%D0%B0%D1%80%D1%85%D0%B5%D0%BE%D0%BB%D0%BE%D1%88%D0%BA%D0%BE_%D0%BD%D0%B0%D0%BB%D0%B0%D0%B7%D0%B8%D1%88%D1%82%D0%B5)
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%97%D0%BB%D0%BE%D0%BA%D1%83%D1%9B%D0%B0%D0%BD%D0%B5_(%D0%9B%D0%B5%D1%81%D0%BA%D0%BE%D0%B2%D0%B0%D1%86)
https://sr.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%9A%D0%B0%D0%BB%D0%B5-%D0%9C%D0%B5%D1%92%D0%B0&action=edit&redlink=1
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%94%D0%BE%D1%9A%D0%B5_%D0%91%D1%80%D0%B8%D1%98%D0%B0%D1%9A%D0%B5
https://sr.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%9A%D0%B0%D0%BB%D0%B5-%D0%93%D1%83%D1%80%D0%B3%D0%B5%D1%86&action=edit&redlink=1
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%93%D0%BE%D1%80%D1%9A%D0%B5_%D0%91%D1%80%D0%B8%D1%98%D0%B0%D1%9A%D0%B5
https://sr.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%A0%D0%B0%D0%BD%D0%BE%D0%B2%D0%B8%D0%B7%D0%B0%D0%BD%D1%82%D0%B8%D1%98%D1%81%D0%BA%D0%BE_%D1%83%D1%82%D0%B2%D1%80%D1%92%D0%B5%D1%9A%D0%B5_%D0%B8_%D1%86%D1%80%D0%BA%D0%B2%D0%B0_%D0%A1%D0%B2._%D0%9D%D0%B8%D0%BA%D0%BE%D0%BB%D0%B5_%D1%83_%D0%A1%D0%B8%D1%98%D0%B0%D1%80%D0%B8%D0%BD%D1%81%D0%BA%D0%BE%D1%98_%D0%B1%D0%B0%D1%9A%D0%B8&action=edit&redlink=1
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Na osnovu odluke SO-e Leskovac Br. 06-42/86-01 od 12.12.1986.god. (Gl.juznomoravskog regiona
38/86)

8.|Kuca Borislava Andelkovic¢a u kojoj se rodio narodni heroj Trajko Stamenkovi¢

[Na osnovu reSenja o zastiti Zavoda za zaStitu 1 nau¢no proucavanje spomenika kulture NR Srbije Br.
519/50 od 27. aprila 1950. godine

Ijos 41 spomenik kulture koji se mogu naci na slede¢em linku: https://www.zzsknis.rs/nepokretna-
kulturna-dobra-podela-po-opstinama.html?view=article&id=234:spomenici-kulture-na-teritoriji-
grada-leskovca&catid=82.

2.9 PODACI O NASELJENOSTI, KONCENTRACIJI STANOVNISTVA I DEMOGRAFSKIM
KARAKTERISTIKAMA U ODNOSU NA OBJEKTE I AKTIVNOSTI

Od 155.812 stanovnika na teritoriji grada, Srba je 147.414, Roma 6.989, Crnogoraca 284,
Albanaca 23 1 ostalih 1542. Sam grad ima 78.030 stanovnika. Od toga je 36.060 mladih od 20
godina, 15.353 starijih do 70, a tridesetak starijih od 90 godina. Od ukupnog broja stanovnika,
prema popisu iz 2002. godine, u Leskovcu zivi oko 1000 Zena vise nego muskaraca. Prosecna
gustina naseljenosti je 158 stanovnika po kvadratnom kilometru.

Uporedujuci zvani¢ne popise stanovnistva iz 1991. 1 2002. godine, na teritoriji grada Leskovca
zivi za 3.226 stanovnika manje, odnosno, grad Leskovac krakteriSe depopulacija stanovnistva.

U gradu Leskovcu, prema popisu iz 1991.godine, bilo je 43.999 domacinstava sa prosec¢no 3,7
¢lanova porodice u jednom domacinstvu. U 2002.godini bilo je domacinstava sa prosecno 3,1
¢lanova. Najbrojnija domacinstva su sa 4 ¢lana porodice. Ona ¢ine 26,4% od svih domacinstava.

2.9 PODACI O POSTOJECIM PRIVREDNIM I STAMBENIM OBJEKTIMA I OBJEKTIMA
INFRASTRUKTURE I SUPRASTRUKTURE

Privreda

U regionu Leskovca evidentirano je smanjenje uces¢a privredne delatnosti u ukupnom broju
zaposlenih 1 porast uceS¢a neprivrednih delatnosti. Industrija Danas u Leskovcu, privredu
karakteriSu Cetiri industrijske grane: hemijska, prehrambena, tekstilna i drvna idustrija.. U oblasti
hemijske industrije okosnicu ¢ine slede¢e kompanije: ,,ZdravljeAktavis, ,,Bulcvat" i DCP
,2Hemigal". U tekstilnoj industriji: SKKR ,,ROSSO", poznata po zasti¢enoj robnoj marki Martini
Vesto i ,,Mateks" D.0.0., dok su u okviru prehrambene industrije dominantne: prehrambeni
kompleks ,,Mesokombinat", ,,Mlekara" - Leskovac, ,,Ulpin", ,,Pore¢je" -Vucje, ,,Strela Kljajic"
D.0.0. — Leskovac, ,,Tomako" A.D., ,Umi-pek" Leskovac i1 dr. Industrijsku ponudu
upotpunjavaju, sa znac¢ajnim udelima metalska, drvna, elektro i industrija gradevinskog materijala.
U oblasti drvne industrije dominantne su slede¢e kompanije. ,,Drvopromet D.O.O. Leskovac, STR
,Beli bor“- Bratmilovce, ,,Produkt™ D.0O.0O. Pecenjevce. Poljoprivreda Region Leskovca je poznat
po poljoprivrednoj proizvodnji ratarskih kultura, povrtarstva i vinogradarstva u ravnicarskom i
brdsko planinskom podrucju i travnjaka u planinskom delu. Teritorija grada Leskovca obuhvata
144 naseljena mesta, od kojih su tri gradskog tipa (urbane sredine) a ostala su tipi¢na seoska naselja
(neurbane sredine) i ona je veoma razudena.
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https://www.zzsknis.rs/nepokretna-kulturna-dobra-podela-po-opstinama.html?view=article&id=234:spomenici-kulture-na-teritoriji-grada-leskovca&catid=82
https://www.zzsknis.rs/nepokretna-kulturna-dobra-podela-po-opstinama.html?view=article&id=234:spomenici-kulture-na-teritoriji-grada-leskovca&catid=82
https://www.zzsknis.rs/nepokretna-kulturna-dobra-podela-po-opstinama.html?view=article&id=234:spomenici-kulture-na-teritoriji-grada-leskovca&catid=82
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%A1%D1%80%D0%B1%D0%B8
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%A0%D0%BE%D0%BC%D0%B8
https://sr.wikipedia.org/wiki/%D0%90%D0%BB%D0%B1%D0%B0%D0%BD%D1%86%D0%B8
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Poljoprivredna proizvodnja je zastupljena u 141 naseljenom mestu sa preko 50% domacinstava.
Poljoprivredno zemljiSte regiona Leskovca zauzima povrSinu od 58.919 ha. Ove zone obuhvataju
obradive povrsine i pasSnjake. U obradive povrSine spadaju oranice i baste, vo¢naci, vinogradi 1
livade. PovrSine pod ratarskim kulturama su najrasprostranjenije-70%, povrtnjaci-15%, voénjaci-
6%, vinogradi5%, livade-2% 1 pasnjaka ima u tragovima. TeziSte u daljem razvoju poljoprivrede
je na zemlji$noj politici: iskoriS¢avanje zemljiSta za poljoprivrednu proizvodnju uz vrhunsku
tehnologiju, uredenje zemljista — ukrupnjavanje parcela (komasacija i arondacija), poboljSanje 23
fizickih, hemijskih i bioloskih osobina i oStrija druStvena kontrola pretvaranja poljoprivrednog
zemljista u nepoljoprivredno.

Saobracaj

Prirodne predispozicije posmatrane sa pro s to rnog i fizicko—geografskog stanovista i postojeca
konfiguracija zemljiSta, ukazuju da Grad Leskovac ima relativno povoljan saobracajno-
komunikativni (tranzitni) i strateSki (meduregionalni polozaj). Lokalna putna mreza na teritoriji
Leskovca (opstinski i nekategorisani putevi i ulice) je dobrim delom formirana. Ukupna duzina
lokalne putne mreze (75 opstinskih putnih pravaca i 49 nekategorisanih) je 633 km. Leskovac je
direktno ukljuéen u integralni sistem Zeleznikog sa obracaja. Zelezni¢ki saobracaj stagnira u
odnosu na drumski, ¢emu su doprineli, pored os talog i neizgradenost saobracajnica i industrijskih
koloseka u industrijskoj zoni, kao i loSa veza sa magistralnim i regionalnim pravcima. U
neposrednoj blizini komasacionog podrz¢ja prolazi drzavni put I red broj 1 kao i pruga E 85 Nis -
PreSevo - drzavna granica. Imajuéi u vidu znacaj ovih saobracajnih veza, moze se re¢i da ovo
podrucje ima veliki potencijal.

Elektroenergetska infrastruktura

Deo pogona — Primarna prerada gline, sa instalisanom snagom Pin = 884 kW ¢e biti snabdeven
iz TS ,,Pobeda 3* sa slobodnih NN polja (0,4 kV) postojeceg Pogona za proizvodnju crepa.
Preostali deo pogona, ukupne instalisane snage Pin = 2108,5 kW ¢e biti snabdevan sa TS 10/0,4
kV ,,Mladost* instalisane snage 2x 1000 kW.

Za potrebe ovog projekta nije predvidjena izgradnja novih trafostanica i novih priklju¢aka na javnu
infrastrukturu, odnosno elektroenergetski sistem.
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- 3. OPIS PROJEKTA
3.1. Opis prethodnih radova na izvodenju projekta

Izgradnja predmetnog kompleksa obuhvata skup radnji vezanih za pripremu terena, izradu
odgovarajuce prate¢e tehnicke dokumentacije i kontrolu iste, pripremne radove za izgradnju
kompleksa, gradnja kompleksa i stru¢ni nadzor u toku gradenja objekta.

Prema c¢lanu 113. Zakona o planiranju i izgradnji (,,Sluzbeni glasnik RS”, br.72/09, 81/09 -
ispravka, 64/10 - US, 24/11, 121/12, 42/13 - US, 50/13 - US, 98/13 -US, 132/14, 145/14, 83/18,
31/19 1 37/19 - dr. Zakon i 9/2020), pripremni radovi su radovi koji prethode gradenju objekta i
odnose se naroCito na: gradenje i postavljanje objekata i instalacija privremenog karaktera za
potrebe izvodenja radova, kao i obezbedenje prostora za dopremu i smestaj gradevinskog
materijala i druge pratece radove, saniranje terena i obezbedenje nesmetanog odvijanja saobracaja
1 koriS¢enje okolnog prostora. Pre pocetka gradenja, investitor je duzan da izvodenje radova prijavi
nadleznom organu i da uz prijavu priloZi projekat pripremnih radova i odobrenje za izgradnju.

U cilju definisanja terena kao prirodne konstrukcije (geoloska grada, fizicko-mehanicke
karakteristike stenskih masa, hidrogeoloska svojstva itd.) na predmetnoj lokaciji buduceg
kompleksa pogona za proizvodnju crepa, izvedeni su terenski istrazni radovi i sprovedena potrebna
laboratorijska ispitivanja tla, od strane ovlas¢ene firme Biroa za geotehniku i druga geoloSka
istrazivanja ,,GEOBIRO-NIS“. Ista je izradila Elaborat o geotehni¢kim uslovima dogradnje
objekata uz postojece hale u krugu IGM ,,Mladost™ u Leskovcu (KP br. 6366/1 KO Leskovac.

Po osnovu sprovedenih geomehanickih ispitivanja tla moze se izvesti zakljucak:

e Podtemeljno tlo izgraduju slojevi uslovno povoljnih fizickomehanickih i deformablilnih
svojstava.

e Procenom grani¢nog naprezanja i sleganja tla, vode¢i rauna pri tome o konstruktivnim
elementima novih objekata, utvrdjeno je da geomehanicke karakteristike podtemeljnog tla
dozvoljavaju plitko fundiranje novih objekata, uz obaveznu zamenu podtla.

e U cilju osiguranja stabilnosti temelja, u pogledu $to manjih ukupnih i diferencijalnih
sleganja temelja i iz konsruktivnih razloga, ispod svih temelja treba uraditi tamponski sloj
od $ljunka ili drobljenog agregata. Debljina tamponskog sloja - zamene materijala zavisi
od dimenzija temelja, opterecenja na tlo i dopustenih ukupnih i diferencijalnih sleganja.

Sva ispitivanja su sprovedena u skladu sa vaze¢im standardima (SRPS) za ovu oblast, kao i
odgovaraju¢im zakonskim propisima.

Pre pocetka izvodenja radova na izgradnji predmetnog kompleksa, potrebno je izvrSiti pripremu
terena za izvodenje istih i to:

1. Zemljani radovi

Ovi radovi obuhvataju:

1.1 Pripremne radove - Radovi na obelezavanju

1.2 Iskop- Skidanje povrSinskog sloja 40 cm, Siroki iskop i iskop za temelj ograde

1.3 Nasipanja — Nasipanja §ljunkom, nasipavanje (zatrpavanje) zemljom iz iskopa
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2. Betonski i armirano-betonski radovi
Ovi radovi obuhvataju:
2.1 Radovi na izvodenju armirano-betonskih temelja —

1. izrada armirano-betonskog temelja silosa,
izrada armirano-betonskih temelja dozirnih bunkera,
izrada armirano-betonskog temelja deponije agregata,
izrada armirano-betonskih trakastih temelja upravne zgrade,
izrada armirano-betonskih temelja pomo¢nih objekata,
izrada armirano-betonskih temelja ograde oko kompleksa
izrada armirano-betonske ploce na tlu vage za merenje
izrada armirano-betonskih ploca na tlu pomoénih objekata
izrada armirano-betonskih temelja i zidova rampe
10 betoniranje armirano-betonske rampe na tlu

00 N L AW

11. betoniranje armirano-betonskog bazena za reciklazu
12. betoniranje armirano betonske ograde oko kompleksa

3. Armiracki radovi

Ovi radovi obuhvataju:

3.1 Obrada i montaza armature

3.2 Montazni objekti kontejnerskog tipa:

Fabricka izrada, transport i montaZza objekta upravne zgrade kontejnerskog tipa
Fasadna i unutrasnja stolarija

Limarski radovi

Bravarski radovi

Fasadni i untrasnji paneli

Instalacije

Fabricka izrada, transport i montaza kontejnera za odlaganje alata
Limarski radovi

AP IRl ol

Bravarski radovi

10. Instalacije

11. Fabricka izrada, transport i montaza tipske - montazne portir kuci

12. Fabricka izrada, transport i montaza tipske — prostorije za puromat:

o Ograda oko kompleksa

o Platforma za pranje vozila
Radovi na izgradnji objekata su naj¢esée obimni i dugotrajni, ali njihov uticaj na zivotnu sredinu
nije veliki, imaju¢i u vidu da su radovi trenutni, t.j. prolaznog karaktera i ograni¢eni su samo na
predvidenu povrSinu, sa minimalnim trenutnim uticajem na neposrednu okolinu, koji nije od
znacaja po osnovu ugrozavanja osnovnih Cinilaca zivotne sredine i okoline.
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3.2. Opis objekata, planiranog proizvodnog procesa, tehnoloske i druge karakteristike
Kompleks pogona za proivodnju crepa sadrzi sledece objekte:

1. Proizvodne objekte:

- Primarne prerade gline,

- Sekundarne prerade gline- homogenizacija,

- Proizvodnja sirovih proizvoda - oblikovanje proizvoda,

- SuSenje proizvoda,

- Engobiranje proizvoda,

- Tunelska pe¢ za pecenje proizvoda,

- Slaganje suvog i razlaganje pecenog crepa, 1
Pakovanje proizvoda.

Infrastrukturne objekte:

Upravna zgrada sa parkingom,

Zgrada tehnicke sluzbe i odrzavanja

Sanitarni ¢vorovi, i

Garderobe za radnike.

Snabdevanje elektricnom energijom iz postojec¢ih TS u okviru fabrike,
Snabdevanje zemnim gasom,

Snabdevanje vodom,

Fabricku fekalnu kanalizaciju, 1

» Fabricku kisnu kanalizaciju.

VVVVVVYVYYVYY"™

Predvideni objekti u okviru predmetnog kompleksa, pogona za proizvodnju crepa, pregledno su
prikazani na prilogu 2.

Karakteristike sirovina
Glina:
Za proizvodnju crepa i specijalnih elemenata upotrebiti glinu iz Cekmina i Grabovnice:
» Odobrenje za eksploataciju: Leziste "Mala Grabovnica’ resenje broj 310-02-0723/2007-06
od dana 25.11.2008.
> Odobrenje za eksploataciju: Leziste ‘Cekmin’ reSenje broj 310-02-00502/2008-06 od dana
23.12.2015.
Za proizvodnju oba pogona u narednih nekoliko godina su obezbedene rezerve na nalaziStu
Kasatavar kao adekvatna zamena za glinu Cekmin
Overene rezerve: Leziste ‘Kastavar’ broj 310-02-1024/2015-02 od dana 10.12.2015.
Deponovanje gline se vr$i u okviru fabrickog kruga, metodom trapezne raspodele slojeva razli¢itih
kvaliteta gline. Cilj odlezavanja gline je inteziviranje kontakta sa vazduhom, vlagom i obezbede
dovoljnog vremena za zavrSetak prelimiarnih reakcije koje se desavaju u glini.
Minimalno vreme odlezavanja gline je oko 3 meseca.
Deponovanje gline takodje nije predmet ovog projekta, i reseno je projektnom dokumentacijom
postojec¢eg Pogona za proizvodnju crep.
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Voda:

Za proizvodnju crepa i specijalnih elemenata upotrebiti vodu tehnickog kvaliteta.
Glavne proizvodne celine Pogona za proizvodnju crepa

Glavne proizvodne celine Pogona za proizvodnju crepa:

. Primarna prerada gline

. Sekundarna prerada gline - homogenizacija

. Proizvodnja sirovih proizvoda - oblikovanje proizvoda

. SuSenje proizvoda

. Engobiranje proizvoda

. Tunelska pe¢ za pecenje proizvoda

. Slaganje suvog i razlaganje pecenog crepa

. Pakovanje proizvoda

Ceo postupak proizvodnje crepa je automatizovan i sa aspekta zastite zivotne sredine zatvoren,

R NN A WN =

¢ime se znatno smanjuje emisija praSine i stvaranje otpada.
Primarna prerada gline

Glina se utovariva¢ima dovozi do spoljnih bunkera sa izuzimacima, pri ¢emu postoje dva bunkera
sa izuzimacima od kojih svaki prima odredjenu vrstu gline.
Doziranje se vrSi automatskom regulacijom protoka gline, odnosno regulacijom brzine trake
izuzimaca.
Transport gline se od spoljnih bunkera vrsi preko trakastih transportera do prve masine za grubu
preradu gline — Kolnog mlina. Kolni mlin obezbedjuje meSanje gline sa vodom i mlevenje na
krupno¢u zrna do 10 mm (-10+0 mm). U kolni mlin se ubacuje potrebna koli¢ina vode ¢ime se
postize zahtevana vlaznost gline.
Iz kolnog mlina se glina trakastim transporterima transportuje na mlinove sa valjcima kojim se
postize fina obrada, odnosno mlevenje gline. Finim mlevenjem gline se postiZzu potrebne veliine
destice, 1 to:

- Grubi mlin sa valjcima: krupnoca zrna do 3,0 mm,

- I fini mlin sa valjcima: krupnoc¢a zrna do 1,1 mm, i

- II fini mlin sa valjcima: krupnoca do 0,7 mm.
Mlevenje gline je neophodno kako bi se smanjila dimenzija Cestica razli¢itog porekla, kao $to su
kvarc, karbonati, dolomiti itd., i kako bi se izbegli propratni problemi koji uticu na oblikovanje,
susenje i pecenje proizvoda.
Nakon obrade na mlinovima glina se transportuje i skladisSti u postoje¢im silosima.
Odlezavanje gline u silosima je u trajanju 7 - 10 dana, pri ¢emu se tokom odlezavanja vrsi
ujednacavanje vlage po Citavoj zapremini i dodatno ujednacavanje veli¢ine Cestica minerala gline
na molekularnom nivou.
Za odlezavanje gline koriste se postoje¢i silosi koji su zajednicki i za postoje¢i Pogon i za novi
Pogon za proizvodnju crepa.
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OtpraSivanje masina primarne prerade

PraSina sa fluidizovanim ¢esticama manjih od 50 mikrometara se generise najvise u sistemima za

mlevenje materijala koji zbog izuzetnog trenja sa metalnim valjcima mlina stvara visoku

temperaturu, a namenjeni su za finu pripremu materijala, odnosno mlevenje do fine granulacije.

Zagrevanje povrsine valjaka i gline, kao 1 intezivno smicanje komada gline u mlinovima osnovni

su preduslovi za formiranje suvaraka i prasine.

Instalacijom otpaSivaca izdvaja se prasina koja se generiSe u procesu proizvodnje, sa ciljem

odrzavanja optimalnih radnih uslova za operatere i masine 1 zastita od emisije Cestica praSine u

vazduh. Sistem za otpraSivanje radi na principu odvodenja fluidizovanih ¢estica manjih od 50

mikrona sa mesta generisanja po mesta predvidenog za precis¢avanje u vrecastim filterima. Sav

materijal koji se izdvoji na ovaj nain u vrecastim filterima vraca se u proces proizvodnje

odgovarajuc¢im sistemom.

Sistemi za otpraSivanje predvideni su za postvljanje na pozicijama gde se usled fizickih metoda

pripreme generiSe praSina fluidizovanih Cestica manjih od 50 mikrona, a to su sledece pozicije:

— Grubi Mlin Bedeschi

— Fini mlin 1 Bon gioanni 14LVB

— Fini mlin Handle Alpha 2.

Na tri pomenute pozicije (Grubog Mlina Bedeschi, Finog mlina 1 Bon gioanni 14LVB i Finog

mlina Handle Alpha 2 Bedeschi), predvidena je instalacija :

— Odisisne kabine koja se postavlja direktno iznad valjaka mlinova,

— Odsisne kabine koja se postavlja direktno iznad trake koja sakuplja samlevenu glinu 1

— Sabirnih koSeva koji se postavljaju direktno ispod mlinova koji imaju zadatak usmeravanje
gline na transportne trake.

Sistem kanala - cevovoda zbirno se povezuju u jedan veliki vazduhovod koji je ukljuc¢ujen u uredaj

za optraSivanje. Snaznim ventilatorom povlaci se struja vazduha i vazduh sa Cesticama praSine

prolazi kroz platnene vrece - filter, koje sa unutrasnje strane sakupljaju prasinu. PraSina se

privremeno taloZi na zidovima vreca a zatim zbog gubitka brzine - energije, pada na dno sistema

nakon ¢ega se puznim transporterom vraca na trake primarne prerade. Pre¢is¢eni vazduh se izvodi

iz platnenih vreca i preko vazduhovoda - dimnjaka izbacuje u atmosferu. Primenom sistema za

otprasivanje na identifikovanim pozicijama generisanja prasine spreceno je emisija prasine u

vazduh.

Instalacija izlaznog vazduhovoda dimnjaka predviden je da bude na veéoj visi sa ciljem smanjenja

buke koju celokupni sistem stvara. Sam ventilator sistema za otpraSivanje je takve konstrukcije

da je zvucno izolovan, ¢ime je emisija buke u Zivotnu sredinu sprecena.

Otresanje - oslobadanje zidova platnenih vre¢a predvideno je da se vrsi uz pomo¢ komprimovanog

vazduha koji ¢e se periodicno u obliku jakog impulsa ispusta u svaku od vreca. Ovaj proces je

predviden da se vodi automatski i periodi¢no ¢e se ponavljati po grupama filter vre¢a kojih ukupno

ima 280.

Pored navedenog kontinualnog rada masine i impulsnog ubacivanja komprimovanog vazduha, za

sistem za otpraSivanja filter vre¢ama predvideno je periodicno - dnevno odrzavanje u smislu

zaustavljanja rada ventilatora za otprasivanje i ponovno impulsno istresanje komprimovanim

vazduhom.
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Ovaj postupak je bitan zbog postojanja kondezata vazduha (oroSavanje unutraSnje i spoljne
povrsine filter vreca sa vlagom iz vazduha) i lepljenja praSine na spoljasnjim stranama vreca, $to
predstavlja realnu opasnost od zacepljenja vreca i ukupnog smanjenja kapaciteta sistema. U
ovakvim sluc¢ajevima ili u slu¢aju mehanickog ostec¢enja vreca, predvidena je mogucnost fizicke
blokade otvora sa ulazne strane na poziciji gde se identifikuje oste¢enje vrece.

Projektovani sistem za otprasSivanja sa filter vre¢ama ima 20% dodatnog kapaciteta i predviden je
da se koristi za otprasivanje, kao i jedinog emitera prasine za oba pogona - a to je primarna prerade
gline.

Sekundarna prerada gline - homogenizacija

Nakon odlezavanja, glina se iz silosa izuzima utovariva¢ima i transportuje do unutrasnjeg
prijemnog bunkera sa regulisanim dodavacem, kojim se vrsi ravnomerno doziranje gline u proces
proizvodnje crepa.

Sveza glina se trakastim transporterima doprema do homogenizatora u kome se vrsi mesanje ove
gline sa viskom gline iz procesa presovanja. Svrha homogenizatora je ujednacavanje kvaliteta
izmeSane gline, primarno ovlazivanje kompozita glina do nivoa od 17,5% vlage i ponistavanje
zaostalih napona u glini.

Proizvodnja sirovih proizvoda - oblikovanje proizvoda

Pripremljena i homogenizovana glina se trakastim transporterima doprema do dvoosovinskih
mesalica 1 ekstrudera.

U ovim maSinama se glina ravnomerno mes$a, odrzava njena finalna vlaznost - minimalno
sekundarno ovlazivanje u cilju odrzavanja gline u optimalnom stanju, vakumiranje - odvajanje
vazduha iz smese glina kako bi se postigla maksimalna kompaktnost materijala i ekstrudiranje -
formiranje beskonacne trake materijala sa ujednacenim karakteristima.

Rezim rada je planiran da se u toku 24 sata, 21 sat radi na proizvodnji klasi¢nog crepa i 3 sata na
proizvodnji specijalnih elemenata (zlebnjak, levi i desni zavrs$ni, snegobran ventilacioni itd...).
Vakumirana 1 pravilno ovlazena glina se ekstrudira preko dvostrukog vertikalnog izlaza.
Vertikalne plastice se preko parabolnog sistema postavljaju u horizontalan polozaj i seku na
komade gline tacno definisanih dimenzija, koji preko sistema traka za transport i ravnomerno
snabdevanje glinom idu dalje na oblikovanje.

Izrezani komadi gline (plastice) se transportuju do revolver presa za proizvodnju crepa ili
visokohodne mehanicke revolver prese za proizvodnju specijalnih elemenata u zavisnosti od
perioda dana koji je definisan za odgovarajucu proizvodnju.

Presovanje crepa je kontunualan proces koji se obavlja ujednaceno ravnomernim dotokom
plastica, presovanjem plastica dvostrukim hodom kompresora prese (prvi hod predoblikovanje
plastice izmedu alata i drugi hod konacno formiranje otpreska) i odvajanjem crepa sa povrsine
alata automatskim vakum oduzimacem do pozicioniranja na metalnu ramicu.
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Presovanje predstavlja automatski proces vise sinhronizovanih aktivnosti sa ciljem dobijanja
najkvalitetnijeg moguceg otpreska proizvoda. Maksimalan broj otkucaja presa je tehnilogijom
definisan na 16 opresaka po minuti. U procesu presovanja se koriste kombinacije alata: donji alati
od rezine sa predoblikovanom gumom i gornji alati izliveni u gipsu. Maksimalan broj otpresaka
koji gipsani kalup moze podneti a da ne dodje do vecih naruSavanja povrsine i mase crepa je
minimalno 1600 otpresaka do zamene alata-kalupa. Planirani dnevni broj zamena alata je do 45
kako bi se ostvario zahtevani kvalitet i kontinuitet proizvodnje: crep glatke povrsine bez estetskih
nedostataka u odnosu na model, masa sirovog proizvoda koja je u opsegu 4200-4450 g sa
optimalnom tvrdoéom gline od oko 14,5 kg/cm?.

Otpresci se postavljaju na metalne samostoje¢e ramice. Pune ramice se prihvataju uz pomo¢
automatskog rotirajuéeg hvatata (Turrning Gripper) i postavljaju se u nizu i po visini do 21
nivoa, ¢ime se formira jedan regal — vagonet. Formirani vagon tunelske suSare se prihvata uz
pomoc¢ automatske prevoznice koja prenosi regal sa sirovim otpreskom do ulaza u predkomoru za
¢ekanje 1 kondicioniranje sirovog materijala. Sirovi materijal se odmah prihvata nakon zavrSetka
presovanja kako bi se: sprecilo formiranje deformiteta - naprslina na crepu i sprecilo zasuSivanje
povrsine proizvoda koje moze prouzrokovati nezeljeno krivljenje proizvoda. Punjenje ramica je
kontinulan proces koji je u direktnoj vezi sa praZenjem ramica sa suvim proizvodom. U slucaju
zastoja na suvoj strani, moguce je odloziti proces presovanja za 30 minuta. Ovo vreme je
defnisano postojanjem privremenog bafera-skladiSte praznih ramica kao bypass-a proizvodnog
procesa, nkon ¢ega se presovanja moze nastaviti.

Ovako formirani regali sa sirovim crepom, se automatski prevoznicama transportuju do tunelske
suSare i ubacuju u suSaru u vremenski definisanim intervalima. U dnevnom intervalu, kada se
proizvode specijalni elementi, radi se praznjenje i punjenje namenskih ramica za proizvodnju
specijalnih elemenata koji se transportuju u dve komorne suSare. Proces prenosa regala sa
specijalnim elementima je takode automatski proces.

Oblikovanje specijalnih elemenata se vrsi na mehanickoj visokohodnoj presi i na istovetan nacin
se transportuju, pune i prazne ramice sa specijalnim elementima. Oblik ramica je univerzalan tako
da se mogu koristiti za proizvodnju svih specijalnih elemenata. Jedino u sluc¢aju proizvodnje
trokrakog Zljebnjaka potrebno je ru¢no ubacivanje metalnih dodataka kao podloge - oslonaca.

Priprema alata - gipsaona:
Osnovni preduslov za proizvodnju kvalitetnog crepa uz ostvarivanje kapaciteta proizvodnje
predstavlja kvalitetan odabir gipsa i pravilno izlivanje gornjih alata. Generalno, proces pripreme
gornjih alata za redovnu proizvodnju se sastoji iz sledecih faza:
> Cidc¢enje alata u komori sa vodenim mlazom visokog pritiska
Brisanje, suSenje kalupa i uklanjanje preostalih necistoca,
Priprema rastvora gipsa
Predpriprema kalupa i matri¢nih formi i
Izlivanje kalupa ve¢ pripremljenih gipsom.

YV V VY

Na slici 3.2.1 prikazana je dispozicija masina i opreme u okviru pogona-gipsaone.
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Slika 3.2.1. Dispozicija masina i objekata u gipsaoni

Cisenje kalupa koji su zavrsili sa predvidenim brojem otpresaka i koji su pretrpeli previse fizickih
opterecenja se prenose do gipsaone, postavljaju unutar kabine i vodenim pistoljem koji radi pod
visokim pritiskom od 1000 bar vrsi odvajanje gipsa od kalupa. Vreme odvajanja gipsa je oko 2-3
min u zavisnosti od slozenosti oblika kalupa. Sav gips koji se pritom odvoji, pada u separator
gipsa, zatim cedi i kasnije skladiSti na deponiji za otpadne materijale.

Ocisc¢ena forma se prenosi do mesta za finalno ¢iséenje fiziCkim putem uz brisanje i izdvajanje
preostale vlage komprimovanim vazduhom.

Priprema gipsa se radi u automatskom masini firme LIPPERT po programu koji je definisan prema
recepturi i vremenima za stezanje gipsa uz pracenje reoloskih karakteristika smese. Sve recepture
su razliCite za razlicite tipove proizvoda - crep ili specijalni elementi. Za pripremu rastvora jednog
kalupa crepa je potrebno 7,5 kg meSavine gipsa i 2,885 kg vode na sobnoj temperaturi.
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Sva meSanja i kondicioniranja gipsa kao praskastog materijala se rade automatski uz rad lokalnog
otprasivaca sa filter vre¢cama manjeg kapaciteta.

Pre pocetka pripreme rastvora radi se premazivanje matri¢nih formi uljanim rastovorom koji
sprecava lepljenje gipsa za matri¢nu formu kako bi se ona ponovo koristila prilikom slede¢eg
izlivanja. Izlivanje kalupa se radi kalup po kalup jer rastvor gipsa se izuzetno brzo vezuje i steze
tako da nema dovoljno vremena za izlivanje dva kalupa u nizu ( ovom slucaju koriste posude
zapremine dovoljne za izlivanje samo jednog kalupa). Punjenje jednog kalupa ne sme trajati duze
od 40-60 sec u zavisnosti od smeSe gipsa.

Posude iz kojih se izlivao gipse se odmah nakon punjenja kalupa postavljaju na uredaj za
automatsko pranje i odvajanje i najmanje koli¢ine gipsa koji ne sme ostati na povrsini posude. Za
vreme pranja se priprema sledeca Sarza gipsa na LIPPERT masini tako da se ostvari kontinuitet i
sprece greske prilikom izlivanja. Celokupan proces od pripreme kompozita gipsa do popune
kalupa sa rastvorom gipsa traje oko 7-8 min. Vreme stezanja gipsa do odvajanja matri¢ne forme
je oko 30 min a vreme hladenja forme zbog intezivne egzotermne reakcije je oko 1 ¢as i 30 min.

Nakon ovog forme se nastavljaju hladiti i kvasiti vodom i pamu¢nim krpama koje takode treba
kvasiti.

Nakon navedene procedure gipsani kalupi - forme su spremne za postavljanje na presama i
proizvodnju.

SuSenje proizvoda

Proces susenja u tunelskoj susari traje do 30 h.
Tunelsku suSaru karakteriSe konstantnost u radu i podela susare po duzini na zone sa ta¢no
definisanim temperaturama, pritiskom i vlaznostima.
Proces susenja se sastoji od sledecih faza:
e zagrevanje materijala,
e stacionarno susenje,
e nestacionarno susenje, i
e finalno izvlacenje vlage iz proizvoda koje se radi u kanalu za dosusivanje proizvoda.

Na pocetku susare, vagoni sa crepom su rasporedjeni u nekoliko paralelnih koloseka i rasporedeni
na poziciju blagog zagrevanja i odrZavanja vlage u vazduhu na visokom nivou.
U jednakim vremenskim intervalima, po pristizanju novih vagona, vr$i se automatsko potiskivanje
vagona ka ulazu u zonu stacionarnog susenja, gde se reciruklacijom vazduha vlaga odrzava na
visokom nivou. Visak vlage se oslobada u atmosferu u vidu vodene pare. U regularnom radu
susare ne treba ocekivati pojavu kondenzata.
Toplota za suSenje crepa se dobija:

- kao otpadna toplota iz tunelske peci, iz procesa hladjenja crepa, i

- preko generatora toplog vazduha, sagorevanjem zemnog gasa.
Poslednji deo suSare predstavlja povratni kolosek gde se vr$i finalno dogrevanje crepa do
temperature od oko 60-80 °C sa ciljem izvlacenja preostale apsolutne vlage iz crepa i njenog
snizavanja na oko 1,5%.
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Regali formirani od samostojec¢ih ramica se postavljaju na Sasije, koje se transportuju do pozicije
za automatsko skidanje pomocu automatskog rotiraju¢eg hvataca (Turrning Gripper). Kao i u
slu¢aju punjenja tunelske suSare i ovde se transport vrsi uz pomo¢ iste prevoznice. Celokupan
proces susenja i transporta je automatski i kontroliSe se preko upravljackih jedinica i raCunara u
kontrolnoj sobi. Proces se vodi po redovnom rezimu i cilj je ostvariti kontinuitet proizvodnje bez
vec¢ih promena parametara koji mogu uticati na finalni kvalitet. U slu¢aju vanrednih situacija kao
Sto su: padovi napona i elektri¢ne energije, postoje definisana programska resenja koja celokupan
proces prebacuju u usporeni rad ili stanje hibernacije - mirovanja do uspostavaljanja uslova za
normalan nastavak procesa proizvodnje. Za rad tunelske suSare je neophodo napajanje elektricne
energije preko rezervnog izovora - agregata koji se automatski aktivira po nestanku elektricne
energije. Agregat obezbedjuje potrebu koli¢inu energije za odrzavanje minimalnih uslova u i
toplotnih i vazdusnih barijera unuta kanala bez kojih bi doslo do ogromnih gubitaka u proizvodnji.
Po identi¢nom principu - kao i kod punjenja, odvajaju se ramice sa suvim proizvodom uz pomo¢
rotiraju¢eg hvataca koji ih pozicionira preko transportera do robota sa automatskim hvatacima
koji prihvataju crep i stavljaju na posebnu liniju za transport do slede¢e tehnoloske operacije.
Oslobodene samostoje¢e ramice se nesmetano dalje prevoze. U zavisnosti od kapaciteta, tj.
zahteva proizvodnje prevoze se na koracni transporter za ponovno punjenje ili se transportuju do
skladiSta rezervnih ramica koji ¢e se koristiti u slucaju zastoja na suvoj strani i obezbediti na taj
naCin odrzavanje kvaliteta rada sa gipsanim kalupima. Crep koji je odvojen sa ramica se
transportuje do sistema za engobiranje.

SuSenje specijalnih elemenata u komornoj susari

Zbog specifi¢nosti oblika koji jako uti¢e na suSenje materijala, specijalni elementi se suSe nesto
duZe od klasi¢nog crepa i to u vremenu od 40 do 48 h.

S obzirom na ve¢i broj razli¢tih proizvoda po obliku i masi, suSenje se odvija u 2 posebne komore.
Sistem suSenja se zasniva na poduznom produvavanju regala sa sirovim materijalom. Faze suSenja
su istovetne kao kod standardnog crepa, s tim $to je materijal u mirovanju dok se kontrolom rada
ventilatroa reguliSe protok vazduha preko materijala. Kao i u slu¢aju proizvodnje sa tunelskom,
kod komorne suSare za slucaj vanrednih situacija i nestanka elektri¢ne energije, proces se
automatski preko kontrolera i raunara prebacuje na probram u stanje mirovanja. Za razliku od
tunelske susare, komorna suSara se samozatvara na svim dovodnim i odvodnim §iberima, tj vrs$i
se konzerviranje robe unutar komore do upostavljanja uslova za normalan nastavak operacija u
proizvodnji. Komorna suSara nije direktno vezana za pomoc¢ni izvor elektriCen energije - agregat,
jer za to nema potrebe.

Engobiranje proizvoda

Osuseni crep se preko sistema transportera prevozi do zone za engobiranje — glaziranja suvog
crepa sa rastovorom engobe. Engoba predstavlja vodedni rastovor specijalnih vrsta glina, oksida
1 prirodnih plastifikatora koji specifi¢no reguju na odredenim temperaturama i daju odredjenu
zavr$nu boju 1 karakteristicnu glatko¢u povrSine crepa.
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Osuseni crep se preko transportnih sistema Salje na stanice za engobiranje, koje se sastoje od:

- grejalica koje trenutno naglo podizu temperaturu povrsine crepa, i

- kabina sa diskovima 1 pistoljima koji formiraju veoma fine Cestice engobe i1 pokrivaju

povrSinu crepa.

Aplikacija engobe se ubrzo pri izlasku iz kabina su$i. SuSenje se obavlja na trakama koje
transportuju materijal do zone slaganja.
Engobiranje je proces koji zahteva kontinuitet u radu, a da bi kvalitet crepa bio na zeljenom nivou
moraju se konstanim odrzavati parametri kvaliteta same engobe: viskozitet 25-30 sec i gustina
rastovora engobe 1,3-1,44 kg/m’. Pre aplikacije, rastvor engobe se konstantno i intezivno mesa
¢ime se povecava gustinu rastovra, a time i menja karakteristike engobe. Redovnim prac¢enjem 1
korekcijom ovih parametara obezbeduje se konstantan kvalitet povrSine crepa i kvantitet
aplicirane engobe.
Rastvor engobe predstavlja materijal koji ima intezivne adhezione karakteristike na gotovo svim,
pa i na metalnim povrSinama - inox od koga je napravljena kabina za engobiranje. Stvaranjem
naslaga remeti se rad kabine pa je potrebno redovno i periodi¢no ¢iS¢enje masine. Optimalni
period za periodi¢no ¢iS¢enje masine je 8 radnih sati. U periodu ¢iS¢enja, tj pranja masine aktivira
se rezervni kolosek sa drugom masinom kako ne bi doslo do zastoja u proizvodnji (s obzirom da
je 100% proizvodnje sa engobom).

Pranje kabina i filtriranje otpadnih voda sa engobom:

U periodu pranja kabina, automatski se vr$i otvaranje svih vitalnih i rotiraju¢ih delova masine:
unutrasnje strane zidova, uglovi komora za diskove i rotirajuci diskovi. Komprimovanim mlazom
zagrejane vode se uklanjanju naslage engobe koje u vidu zaprljane vode se sistemom kanala u
platformi na kojoj su pozicionirane kabine za engobiranje, preliva u veliki sabirni rezervoar od
3m’.

Proces pranja traje od 30 - 45 min kada se formira oko 2 m® gustog rastvora. Sve vreme unutar
rezervoara se vr$i mesSanje engobe kako ne bi doslo do talozenja. Nakon zavSetka pranja, aktivira
se visoko pritisna pumpa koja prebacuje rastvor egobe u filter presu. U filter presi se vrsi
razdvajanje dve faze, te€na faza: Cista voda koja se odliva u postoje¢i kanalizacioni sistem ili se
koristiti za neke druge procese, i ¢vrsta faza: suvi ostatak engobe koja se upotrebljava u
proizvodnji kao dodatak crepu u cilju dobijanja kvalitetnije osnovne boje crepa.

Proces filtriranja traje od 6 - 8 h nakon ¢ega se izdvaja filter pogaca (pomenuta izdvojena Cvrsta
faza).

Na slici 3.2.2 prikazana je dispozicija opreme u zoni engobiranja proizvoda i filtriranja otpadne
engobe.
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Slika 3.2.2. Dispozicija opreme u zoni engobiranja proizvoda i filtriranja otpadne engobe

Sva oprema za filtriranje otpadne engobe je pozicioniranja na platou ispod platforme za
engobiranje proizvoda.

Oprema radi automatski - vremenski definisano. Prisustvo operatera je neophodno samo dok se
vr$i punjenje rezervoara sa otpadnom engobom i prilikom praznjenja filter prese.

Filter presa se sastoji od 35 pregradnih komora od polietilenskih filtera. U zavisnosti od kapaciteta
koji je potrebno podrzati definiSe se koliki broj komora treba koristiti. U slu¢aju ostec¢enja komore,
operater menja ili vrsi preraspodelu sa ispravnim komorama.

Slaganje vagona sa suvim i razlaganje vagona sa pefenim proizvodom

Koncept kombinovane opreme za slaganje i razlaganje se zasniva na minimalnom koris¢enju
prostora. Vagoni koji se nalaze na transportnim linijama su uvek popunjeni suvim ili peCenim
crepom.

Princip rada se zasniva na koriS¢enju zasebnog bafera - skladista H-kaseta kako bi se prostor §to
efikasnije iskoristio.

- Razlaganje: Vagoni sa peCenim crepom se transportuju do pozicije na kojoj automatskog
rotirajuci hvatac skida redove H-kaseta za pecenim crepom.

— Red sa H kasetama se transportuje do pozicije slede¢eg automatskog rotiraju¢eg hvataca
koji odvaja crepove i postavlja ih na transportnu traku, koja ih transportuje do zone
klasiranja i pakovanja.

— Ispraznjene H-kasete se zatim prihvataju automatskim hvatac¢em i skladiste.
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Slaganje: Automatski hvata¢ praznih H-kaseta prihvata red kaseta koje transportuje do
hvataca koji rotira kasete, ¢ime se izbacuje preostala necistoca iz njih. Nakom rotiranja,
hvata¢ postavljanje H kasete na poziciju za njihovo punjenje osuSenim crepom. Pune
kasete se potom transportuju do automarskog rotiraju¢eg hvataca koji redove kaseta reda
na vagone za pecenje crepa.

Slozene vagone, sistem automatski dalje transportuje do Predkomore i tunelske pe¢i.

Predkomora

U predkomori se osnovni parametri crepa i specijalnih elemenata odrzavaju na trazenom nivou, a
prema zahrtevamim karakteristikama crepa prilikom izlaska iz suSara.

Zadati uslovi unutar komore se odrzavaju sistemom ventilatrora i generatora toplote kojim vazduh
trazenih karakteristika cirkuliSe kroz komoru.

Tunelska pe¢ za peenje proizvoda

Pecenje crepa se sastoji od nekoliko uzastopnih tehnoloskih faza, odnosno, crep prolazi kroz

razlicite zone u Tunelskoj pedi i to:

Predpec / Zona zagrevanja crepa
Crep se zagreva do temperature od 130 °C u Zoni zagrevanja, odnosno u Predpeci. Na ovoj
temperaturi se vrsi finalno susenje, odnosno, odklanja se zaostala vlaga iz crepa posle
suSenja. Takodje se sve rastvorljive faze iz dimnih gasova - produkta sagorevanja
odrzavaju u gasnom obliku, ¢ime se sprecava njihovo vezivanje za materijal crepa i
sprecava njihov uticaj na kvalitet finalnog proizvoda.
Tunelska pe¢
Pecenje crepa u Tunelskoj peci traje 15 h, pri ¢emu je proces pecenja podeljen na:

o predgrevanje,

o pecenje, i

o hladenje materijala.
Predgrevanje
Predgrevanje crepa je proces podizanja temperature crepa do 573 °C, Sto predstavlja
temperaturu prekristalizacije. Toplotna energija za predgreanje se obezbedjuje
kombinacijom razli€itih bo¢nih i tavani¢nih visoko-brzinskih gorionika sa jako
kontrolisanim plamenom. Temperatura vazduha koji se ubacuje u atmosferu kanala
tunelske peéi se mora postepeno povecavati kako se ne bi lokalno na H-kasetama i crepu
ili specijalnim elementima izazvao termo Sok, prskanje i lom materijala. Zona
predgrevanja je opremljena sistemom za recirkulaciju vazduha u peéi koji izjednacava
temperaturu vazduha u donjoj i gornjoj zoni vagona.
Pecenje
U zoni pecenja se temperatura crepa najpre podize na 950 °C, a pred kraj ove zone
temperatura crepa dostize 1050 °C.
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- Hladjenje
Nakon zone pecenja, u duzini od oko 2 vagona tunelske peci vrsi se relaksiranje crepa i
vagoni nsa proizvodom ulaze u zonu naglog hladjenja. Naglo hladenje se vrsi ubacivanjem
svezeg atmosferskog vazduha i izvlacenjem zagrejanog vazduha, koji sluzi kao nosilac
toplotne energije za susenje crepa.
Nakon zone brzog sledi zona sporog hladenja sa nizom vazduhovoda koji direktno preko
ventilatora otpadne toplote izvlae vazduh van peéi. Deo zagrejanog vazduha se odvodi
do tunelske suSare a viSak vazduha koji ne sme poremetiti pritisni i temperaturni reZim
peci se izbacuje u atmosferu.
Vagoni sa H-kasetama i peCenim crepom se automatski vode do pozicije razlaganja nakon
ceka se crep transportuje na pakovanje.

Slaganje suvog i razlaganje pecenog crepa i pakovanje proizvoda

Dispozicioni raspored objekata i zona novog Pogona za proizvodnju crepa je prikazan na slici
3.2.3 i na dispozicionom crtezu koji se daje kao Prilog 3 u Poglavlju 13.

b
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Slika 3. Dispozicioni plan novog Pogona za proizvodnju crepa
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Razlozeni crep sa H-kaseta se sistemom transportera transportuje do pozicije gde operateri
klasiraju crep. Klasirani crep se transportuje do servo stolova za ravnanje crepa, posle cega crep
ulazi u Uredjaj za pakovanje crepa. Crep se transportuje do automatskih hvata¢a za prihvat i
formiranje paketa crepa. Grede od formiranih paketa se automatskim hvatacem pozicioniraju na
platforme za silikoniziranje crepa.

Silikonizirani crep se prihvata uz pomo¢ multifunkcionalnog robota koji postavlja prazne drvene
palete, pozicinira redove silikoniziranog crepa, postavlja horizontalne i vertikalne kartone.
Pripremljena paleta se tranportuje do horizontalne vezacice.

Uvezana paleta sa crepom se transpotuje do masine za pakovanje termoskupljaju¢om folijom, a
zatim se transportuje do rotacione platforme koja orjentisSe paletu za pravilan prihvat viljuSakrom.
Pravilno orijentisana i upakovana paleta odlazi transporter — privremeno skladiste, odakle se
viljuskarom prevozi i odlaze na sklad gotovih proizvoda.

3.3. Prikaz vrsta i koli¢ina potrebne energije i energenata, vode, sirovina, potrebnog
materijala za izgradnju i drugo

U Pogonu za proizvodnju crepa se trose sledeci energenti i fluidi:
- Elektri¢na energija,
- Zemni (prirodni) gas,
- Komprimovani vazduh, i
- Tehnicka voda.

Elektri¢na energija

Lista potrosaca elektricne energije sa instalisanim snagama su prikazani u tabeli 3.3.1.
Svi elektri¢ni potrosaci su na naponskom nivou od 0,4 kV.
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Tabela 3.3.1. Lista potrosaca elektricne energije

. Instalis
R.br. Naziv fstatisana Napomena
snaga (kW)
1. Primarna prerada gline gline 884 Napajanje iz TS
Pobeda 3+
UKUPNO I 884 postojeceg Pogona
2. Sekundarna prerada gline -homogenizacija 560
3. Proizvodnja sirovih proizvoda -oblikovanje 165
4. Susenje crepa -Komorna 1 tunelska susara 335 Napajanje
5. | Tunelska pe¢ 320 TS 10/04 kV
~MLADOST*
6. Vagoni za za suSenje crepa 80
7. Transporteri za crep 262
8. Oprema za rukovanje 1 transport H kaseta 160
9. Vagoni za pecenje crepa 80
10. | Pakovanje proizvoda 110
UKUPNO II 2072
UKUPNO: 2.956

Zemni gas

Zemni gas se koristi kao izvor toplotne energije, odnosno, napaja gorionike tunelske peci i susara.
Obracun je uradjen sa zemnim gasom koji ima donju toplotnu mo¢ DTM=36.700 kJ/Nm?.

Lista potroSaca zemnog (prirodnog) gasa, sa maksimalnim potro$njama, je prikazana u tabeli
3.3.2.

Tabela 3.3.2. Lista potrosaca zemnog gasa

Instalisana snaga Maksimalni protok
R.br. Naziv
(kW) (Nm*/h)
- |
1. Tunelska pe¢ 13.700 1.343
2. Tunelska i komorna susara 3.450 338
UKUPNO: 17.150 1.681
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Komprimovani vazduh

Komprimovani vazduh se uzima iz postoje¢e kompresorske stanice, osuSen i sa pritiskom od P=
8 bar. Lista potroSaca komprimovanog vazduha je prikazana u tabeli 3.3.3.

Tabela 3.3.3. Lista potrosaca komprimovanog vazduha

Potrosnj
R.br. Naziv (1(11:1(1): /r}lf)a Napomena
P —

1. Oblikovanje crepa 68
2. Tunelska pe¢ (otvaranje/zatvaranje) vrata 5
3. Transporteri i manipulatori crepom 42
4. Manipulatori H kasetama 34
5. Pakovanje i paletizacija crepa 25

UKUPNO: 174

Voda

Voda se uglavnom koristi za regulaciju vlaznosti gline i pripremu rastvora za glaziranje
(engoba). Potro$nja vode je: V=2 —2,2 m’/h

Ostali normativi
Potro$nja ostalih normativa prikazani su u tabeli 3.3.4.

Tabela 3.3.4. Potrosnja ostalih normativa

Naziv materijala Potrosnja po jedinici mere | Ukupna potrosSnja
Broj drvenoh paleta kom/dan 238

Karton m?/dan 4752

PP traka m/dan 61,8

Silikon Kg/dan 100
Termoskupljajuca folija Kg/dan 166,25

Engoba Kg/dan 1 800

Gips Kg/alatu 7,5
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3.4. Prikaz vrste i kolic¢ine ispustenig gasova, vode, i drugih te¢nih i gasovitih otpadnih
materija, posmatrano po tehnoloSkim celinama ukljucujuéi emisiju u vazduh,
ispustanje u povrsinske i podzemne vodne recipijente, odlaganje na zemljiste, bukz,
vibracije, toplotu, zracenja (jonizujuéa i nejonizujuca) i drugo

Emisija u vazduh

Emisija praskastih materija u vazduh
Emisija u vazduh tokom rada postrojenja moguca je u slede¢im faza procesa:

» Doziranje i primarna prerada gline
» Priprema alata - gipsaona:

Doziranje i primarna prerada gline

Usled transporta glina utovarivacima, koja se dovozi do spoljnih bunkera sa izuzimacima (poz. 1-
1), koji primaju odredenu koli¢inu gline moze do¢i do stvaranja prasine i emisije u vazduh.
Dalje se ista transportuje od spoljnih bunkera preko trakastih transportera (poz. 1-2, 1-3, 1-4 1 1-
5) do prve masine za grubu preradu gline — Kolnog mlina (poz. 1-6), koji obezbedjuje mesanje
gline sa vodom i mlevenje na krupno¢u zrna do 10 mm (-10+0 mm).
Sledec¢a lokacije je kada se iz kolnog mlina se glina trakastim transporterima (poz. 1-7, 1-9, 1-11,
1-12, 1-12 i 1-13) transportuje na mlinove sa valjcima kojim se postiZze fina obrada, odnosno
mlevenje gline. Finim mlevenjem gline se postiZzu potrebne veli¢ine Cestice, 1 to:

- Grubi mlin sa valjcima (poz. 1-8): krupnoca zrna do 3,0 mm,

- I fini mlin sa valjcima (poz. 1-10): krupnoc¢a zrna do 1,1 mm, i

- II fini mlin sa valjcima (poz. 1-14): krupnoc¢a do 0,7 mm.
Nakon obrade na mlinovima glina se transportuje i skladisti u postoje¢im silosima.
U cilju zastite radne i1 zivotne srdeine na svim pozicijama ugraden je sistem za otpraSivenje i
eliminisana svaka moguénost emisije sitnih Cestica gline u atmosferu.

Otprasivanje masina primarne prerade

PrasSina sa fluidizovanim cesticama manjih od 50 mikrona se generiSe najviSe u sistemima za
mlevenje materijala koji zbog izuzetnog trenja sa metalnim valjcima mlina stvara visoku
temperaturu, a namenjeni su za finu pripremu materijala, odnosno mlevenje do fine granulacije.
Zagrevanje povrsine valjaka i gline, kao i intezivno smicanje komada gline u mlinovima osnovni
su preduslovi za formiranje suvaraka i prasine.

Instalacijom otpaSivaca izdvaja se prasina koja se generiSe u procesu proizvodnje, sa ciljem
odrzavanja optimalnih radnih uslova za operatere i masine 1 zastita od emisije Cestica praSine u
vazduh. Sistem za otpraSivanje radi na principu odvodenja fluidizovanih ¢estica manjih od 50
mikrona sa mesta generisanja po mesta predvidenog za precis¢avanje u vrecastim filterima.
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Sav materijal koji se izdvoji na ovaj nain u vrecastim filterima vraca se u proces proizvodnje

odgovaraju¢im sistemom.

Sistemi za otpraSivanje predvideni su za postvljanje na pozicijama gde se usled fizickih metoda

pripreme generiSe praSina fluidizovanih Cestica manjih od 50 mikrona, a to su sledece pozicije:

— Grubi Mlin Bedeschi (poz 1-8)

— Fini mlin 1 Bon gioanni 14LVB (poz 1-10)

— Fini mlin Handle Alpha 2 (poz 1-14).

Na tri pomenute pozicije (Grubog Mlina Bedeschi, Finog mlina 1 Bon gioanni 14LVB i Finog

mlina Handle Alpha 2 Bedeschi), predvidena je instalacija :

— Odisisne kabine koja se postavlja direktno iznad valjaka mlinova,

— Odsisne kabine koja se postavlja direktno iznad trake koja sakuplja samlevenu glinu 1

— Sabirnih koSeva koji se postavljaju direktno ispod mlinova koji imaju zadatak usmeravanje
gline na transportne trake.

Sistem kanala - cevovoda zbirno se povezuju u jedan veliki vazduhovod koji je ukljuc¢ujen u uredaj

za optraSivanje. Snaznim ventilatorom povlaci se struja vazduha i vazduh sa Cesticama praSine

prolazi kroz platnene vrece - filter, koje sa unutrasnje strane sakupljaju prasinu. PraSina se

privremeno taloZi na zidovima vreca a zatim zbog gubitka brzine - energije, pada na dno sistema

nakon ¢ega se puznim transporterom vraca na trake primarne prerade. Pre¢is¢eni vazduh se izvodi

iz platnenih vreca i preko vazduhovoda - dimnjaka izbacuje u atmosferu. Primenom sistema za

otprasivanje na identifikovanim pozicijama generisanja prasine spreceno je emisija prasine u

vazduh.

Instalacija izlaznog vazduhovoda dimnjaka predviden je da bude na vecoj visi sa ciljem smanjenja

buke koju celokupni sistem stvara. Sam ventilator sistema za otpraSivanje je takve konstrukcije

da je zvucno izolovan, ¢ime je emisija buke u Zivotnu sredinu sprecena.

Otresanje - oslobadanje zidova platnenih vre¢a predvideno je da se vrsi uz pomo¢ komprimovanog

vazduha koji ¢e se periodicno u obliku jakog impulsa ispusta u svaku od vreca. Ovaj proces je

predviden da se vodi automatski i periodi¢no ¢e se ponavljati po grupama filter vre¢a kojih ukupno

ima 280.

Pored navedenog kontinualnog rada masine i impulsnog ubacivanja komprimovanog vazduha, za

sistem za otpraSivanja filter vre¢ama predvideno je periodicno - dnevno odrzavanje u smislu

zaustavljanja rada ventilatora za otprasivanje i ponovno impulsno istresanje komprimovanim

vazduhom. Ovo postupak je bitan zbog postojanja kondezata vazduha (oroSavanje unutraénje i

spoljne povrsine filter vre¢a sa vlagom iz vazduha) i lepljenja prasine na unutrasnjim stranama

vreca, Sto predstavlja realnu opasnost od zacepljenja vreca i ukupnog smanjenja kapaciteta

sistema. U ovakvim sluc¢ajevima ili u slu¢aju mehanickog oste¢enja vreca, predvidena je

mogucénost fizicke blokade otvora sa ulazne strane na poziciji gde se identifikuje oStecenje vrece.

Projektovani sistem za otpraSivanja sa filter vre¢ama ima 20% dodatnog kapaciteta i predviden je

da se koristi za otpraSivanje sa pozicija 1-8, 1-10 i 1-14, kao i jedinog emitera prasSine za oba

pogona - a to je primarna prerade gline.

Ukupna potrebna koli¢ina vazduha koja se otprasuje je : Q= 19.500 m>/h.
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Kori$¢enjem vrecastog filtera se postize da je na dimnjaku (emiteru) emisija praskaste materije
u dozvoljenim granicama, odnosno, oc¢ekuju se vrednosti znatno ispod . Grani¢ne vrednosti
emisije praskastih materija GVE= 30 mg/Nm3, kako je za ovakvu vrstu pogona definisane
,Uredbom o grani¢nim vrednostima emisija zagadujuc¢ih materija u vazduh iz stacionarnih izvora
zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanje” — Deo III — Mineralna industrija, poglavlje 6.
Postrojenja za proizvodnju keramickih proizvoda pecenjem, za praSkaste materije ukoliko se za
precis¢avanje koristi vrecasti filter, Sto je ovaj slucaj.

Priprema alata - gipsaona:

Cisenje kalupa koji su zavriili sa predvidenim brojem otpresaka i koji su pretrpeli previse fizickih
opterecenja se prenose do gipsaone, postavljaju unutar kabine i vodenim pistoljem koji radi pod
visokim pritiskom od 1000 bar vrsi odvajanje gipsa od kalupa.

OciS¢ena forma se prenosi do mesta za finalno ¢iS¢enje fiziCkim putem uz brisanje i1 izdvajanje
preostale vlage komprimovanim vazduhom.

Priprema gipsa se radi u automatskom masini firme LIPPERT. Sva meSanja i1 kondicioniranja
gipsa kao praskastog materijala se rade automatski uz rad lokalnog otpraSivaca sa filter vre¢ama
manjeg kapaciteta.

Emisija gasova

Kao energent, odnosno gorivo za obezbedenje toplotne energije se koristi zemni (prirodni gas),
kao najcistije prirodno goriv. Sagorevanje se obavlja u goriocima sa velikim viskom vazduha, pri
¢emu se formirani vreli vazduh koristi u procesu susanja i pecenja crepa.

Deo vrelog vazduha iz peci za pecenje crepa se korsiti sa proces suSenja, u sistemu rekuperacije
toplotne energije, dok se deo rashladjenog vrelog vazduha, posle mesalja sa ambijetalnim
vazduhom ispusta u atmosferu kroz emitere-dimljake na pe¢i za susenje.

Topli vazduh iz peci za pecenje crepa se uz dogrevanje koristi u suSarama za susenje crepa, gde
se, posle predaje toplotne ennergije takode kroz emitere — dimnjake susare ispusta u atmosferu.
Maksimalna potrp$nja prirodnog gasa pri radu Postrojenja je: Q= 1.681 Sm?/h.

Prirodni gas potpuno sagoreva u atmosferi viska vazduha, gde se kao produkti sagorevanja samo
CO02 1 vodena para, odnosno, pri sagorevanju se ne emituju: dim, ¢ad, pepeo, SO2 i CO $§to jeu
svemu u skladu sa ,,Uredba o grani¢nim vrednostima emisija zagadujucih materija u vazduh iz
postrojenja za sagorevanje” iz Priloga 2- Grani¢ne vrednosti emisija za postojeta srednja
postrojenja za sagorevanje (izmedu 4-50MWth) Dela III- Grani¢ne vrednosti emisija za gasovita
goriva, ispunjava GVE.

Takode su predvidene sve mere zaStite zivotne sredine tokom izgradnje, rada i zatvaranja
predmetnog projekta. Takode, nema emisije buke i vibracija u Zivotnu sredinu. Pracenje stanja
Cinica zivotne sredine predvideno je projektnom dokumentacijom. Predvidena su merna mesta na
emiterima nakon sistema za prec€iS¢avanje vazduha kod mlinova za pripremu gline i na emiterima
susare, komorne susare i peci.

Pe¢ emituje deo toplog vazduha, koji ne prosledi do susare, na dva emitera.

Susara 1 komorne suSare emituje vodenu paru i zagrejan vazduh na po jednom emiteru.
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Emisija u vode

Na lokaciji Pogona za proizvodnju crepa nastaju:
- atmosferske vode,

- sanitarne otpadne (fekalne) vode,

- ¢vrsti otpad iz sistema za otprasivanje

- emisija gasova iz tunelske peci i susara.

Atmosferske otpadne vode

Atmosferske vode se prikupljaju pomocu nivelisanih saobracajnica i platoa i odvode se zasebnim
sistemom kanalizacije ka postoje¢em sistemu za precis¢avanje atmosferkih otpadnih voda.
Atmosferske vode mogu da sadrze ¢vrste Cestice (zemlja, glina i sli¢no).

Zagadene atmosferske vode koje u sebi sadrze Cvrste Cestice se cevovodom uvode u postojeci
sistem za preciS¢avanje atmosferskih otpadnih voda IGM ,,Mladost* DOO..

Fekalne vode

Novo postrojenje za proizvodnju crepa ne generiSe fekalne vode, posto u njemu nisu predvideni
novi mokri ¢vorovi, odnosno, radnici — izvrSioci ¢e koristiti postoje¢emokre ¢vorove. Fekalne
otpadne vode iz postojeéih sanitarnih ¢vorova unutar upravne zgrade odvode se zasebnim
sistemom kanalizacije ka postoje¢em kanalizacionom sistemu za prihvat fekalnih otpadnih voda
Procesne vode koje nastaju u procesu engobiranja tretiraju se u fiter presi. Nakon razdvajanja faza
cvrsti otpad se vraca u proces, kao i procesne vode.

Ostale otpadne vode (atmosferske vode, vode od €iS¢enja manipulativnih platoa) se tretiraju u
postoje¢em sistemu za tretman ovih vrsta voda, koje nisu deo predmetnog projekta.

Otpadne vode

U procesu proizvodnje crepa i specijalnih elemenata ne generise se otpadna voda koja se emituje
iz postrojenje.

Procesne vode koje se generiSu u fazi Engobiranje -glaziranje crepa.

U ovoj fazi procesa se osuseni crep se preko sistema transportera (poz. 4-7) prevozi do zone za
engobiranje — glaziranja suvog crepa sa rastovorom engobe. Engoba predstavlja vodedni rastovor
specijalnih vrsta glina, oksida i1 prirodnih plastifikatora koji specifiéno reguju na odredenim
temperaturama i daju odredjenu zavrs$nu boju i karakteristi¢nu glatkocu povrSine crepa.

U toku rada neophodno je ¢is¢enje masine za engobiranje. Optimalni period za periodi¢no Cis¢enje
masine je 8 radnih sati. U periodu ¢iS¢enja, tj pranja masine aktivira se rezervni kolosek sa drugom
masinom kako ne bi doslo do zastoja u proizvodnji (s obzirom da je 100% proizvodnje sa
engobom).
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Pranje kabina i filtriranje otpadnih voda sa engobom:

U periodu pranja kabina, automatski se vrsi otvaranje svih vitalnih i rotiraju¢ih delova masine:
unutrasnje strane zidova, uglovi komora za diskove i rotirajuci diskovi. Komprimovanim mlazom
zagrejane vode se uklanjanju naslage engobe koje u vidu zaprljane vode se sistemom kanala u
platformi na kojoj su pozicionirane kabine za engobiranje, preliva u veliki sabirni rezervoar od
3m’.

Proces pranja traje od 30 - 45 min kada se formira oko 2 m® gustog rastvora. Sve vreme unutar
rezervoara se vrsi mesanje engobe kako ne bi doslo do talozenja. Nakon zavSetka pranja, aktivira
se visoko pritisna pumpa koja prebacuje rastvor egobe u filter presu. U filter presi se vrsi
razdvajanje dve faze, teCna faza: Cista voda koja se odliva u postojeci kanalizacioni sistem ili se
koristiti za neke druge procese, i C¢vrsta faza: suvi ostatak engobe koja se upotrebljava u
proizvodnji kao dodatak crepu u cilju dobijanja kvalitetnije osnovne boje crepa.

Proces filtriranja traje od 6 - 8 h nakon Cega se izdvaja filter pogaca (pomenuta izdvojena Cvrsta
faza).

Na slici 3.4.1 prikazana je dispozicija opreme u zoni engobiranja proizvoda i filtriranja otpadne
engobe.

. -

Filter presa

Pumpa

Spori mesac

Rezervoar sa vodom |

Rezervoar sa vodom

Spori mesad |

Filter presa

Slika 3.4.1. Dispozicija opreme u zoni engobiranja proizvoda i filtriranja otpadne engobe

Sva oprema za filtriranje otpadne engobe je pozicioniranja na platou ispod platforme za
engobiranje proizvoda.

Oprema radi automatski - vremenski definisano. Prisustvo operatera je neophodno samo dok se
vr$i punjenje rezervoara sa otpadnom engobom i prilikom praznjenja filter prese.
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Filter presa se sastoji od 35 pregradnih komora od polietilenskih filtera. U zavisnosti od kapaciteta
koji je potrebno podrzati definiSe se koliki broj komora treba koristiti. U slu¢aju ostec¢enja komore,
operater menja ili vrsi preraspodelu sa ispravnim komorama.

3.5. Prikaz tehnologije tretiranja (prerada, recilaza, odlaganje i sli¢no) svih vrsta otpadnih
materija

Cvrsti otpad koji nastaje u toku rada projekta

Cvrsti otpad iz filtera za otprasivanje, nastaje u toku redovnog rada i vraéa u sistem za proizvodnju
crepa, jer se po svom sastavu ne razlikuje od materijala koji je primarna sirovina za proizvodnju
crepa, gline.

Cvrsti otpad iz procesa pre¢iséavaja procesnih voda, nastaje u toku redovnog rada u procesu
engobiranja, takode je po prirodi prirodni materijal koji se ne razlikuje od osnovne sirovine za
proizvodnju crepa, gline, te se isti vra¢a u ponovnu upotrebu.

Cvrsti otpad iz procesa pranja gipsanih elemenata, nastaje u procesu pripreme alata u gipsaoni,
predstavlja otpadni gips, koji ¢e se nakon krakterizacije (radi se o inertnom materijalu), planira da
se vraéa na eksploataciona polja gline (dva lezista: Mala Grabovnic’ i Cekmin), gde ¢e se
upotrebljavati za nivelaciju terena.

Ne postoji emisija opsanog otpada iz pogona za proizvodnju crepa.

Cvrsti komunalni otpad

Cvrst komunalni otpad koji nastaje u toku rada projekta predvideno je da se privremeno odlaze u
kontejnere koji su postavljeni na platou, na lokaciji za kontejnere, a koje ¢e redovno prazniti javno
komunalno preduzece; Ostali otpad, poput papira, kartona, plasti¢nih traka, limenki i sl. prikupljati
u namenskim kontejnerima i otpremati na preradu u preduzeca koja se bave preradom sekundarnih
sirovina.

Buka, vibracije

Instalacija izlaznog vazduhovoda dimnjaka predviden je da bude na veéoj visi sa ciljem smanjenja
buke koju celokupni sistem stvara. Sam ventilator sistema za otpraSivanje je takve konstrukcije
da je zvucno izolovan, ¢ime je emisija buke u Zivotnu sredinu sprecena.

U pogonu za proizvodnju crepa ne oc¢ekuje se buka u zivotnu sredinu, s obzirom da se predmetna
lokacija nalazi u industrijskoj zoni.

Svetlost, toplota, radijacija itd
Predmetna lokacija nije ugroZena svetlosnim zralenjem, radijacijom i elektromagnetnim

zraCenjem. lako nisu vrSena nikakva merenja, ne postojanje potencijalnih izvora navedenih
Stetnosti upucuje na takav zakljucak.
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3.6. Prikaz uticaja na Zivotnu sredinu izabranog i drugih razmatranih tehnoloskih reSenja

Moguce ugrozavanje zivotne sredine se moze dogoditi:

- u toku izgradnje objekta,

- za vreme redovne eksploatacije i

- u akcidentnim situacijama

Svaka aktivnost (vezana za izgradnju objekata i rad postrojenja-fabrike) u prirodi dovodi do
manyjih ili ve¢ih promena u okruzenju, a takode i kasniji redovan rad pogona za proizvodnju crepa.
Uticaji usled aktivnosti projekta na Zivotnu sredinu se javljaju:

1. u toku rada pogona za proizvodnju crepa

2. u toku udesa

Uticaji u toku udesa su predmet posebnog poglavlja, a u ovom poglavlju ¢e se izvrsiti analiza
uticaja u toku rada pogona za proizvodnju cementa.

Analiza uticaja na Zivotnu sredinu za predmetni Projekat razmatra znacaj potencijalnih efekata na
zivotnu sredinu koji se ocekuju na bazi primene najboljih raspolozivih tehnika (BAT) u fazi
projektovanja i razvoja Projekta i najbolje prakse upravljanja (BMP) koja se primenjuje tokom
rada pogona za proizvodnju cementa.

b) Koris¢enje prirodnih resursa

U tehnoloskom procesu proizvodnje crepa kao sirovina se koriste: glina i voda.

Za proizvodnju crepa upotrebljava se glina koja se eksploatiSe sa dva lezistima gline, bez
prethodnog predtretmana.

Za proizvodnju crepa upotrebiti vodu tehnickog kvaliteta.

v) Emisija zagaduju¢ih materija, stvaranja neugodnosti i uklanjanja otpada

Uticaj rada pogona za proizvodnju crepa na predmetnoj lokaciji na zivotnu sredinu ogleda se u:

1. Trajnom degradiranju zemljista izgradnjom pogona za proizvodnju crepa
2. Nastankom ¢vrstog otpada i to: ¢vrsti otpad iz procesa pripreme alata-gipsaone.
3. Emisija gasova

Uticaj pogona za proizvodnju crepa na rezim voda, buku u Zivotnoj srednini se ne oc¢ekuje.
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PRIKAZ GLAVNIH ALTERNATIVA KOJE JE NOSILAC PROJEKTA
RAZMOTRIO

Razmatranjem alternativa sa aspekta lokacije kojoj pripada predmetni kompleks, pogon za
proizvodnju crepa i prate¢i objekti, moZe se re¢i da se Nosilac projekta prvenstveno rukovodio
kriterijumima i zahtevima, ocuvanja Zivotne sredine i to :

Lokacija je veoma povoljna u pogledu moguénosti povezivanja na komunalnu i tehnic¢ku
infrastrukturu;

Gradevinsko zemnljiSte t.j. prostor namenjen predmetnom kompleksu je slobodan i
neizgraden, te je povoljan sa aspekta nesmetane gradnje;

Lokacija namenjena predmetnom projektu, pripada isto¢noj industrijskoj zoni grada
Leskovca, na adekvatnoj udaljenosti od najblizih stambenih i drugih objekata. S tim u vezi,
procena je, da su negativni efekti predmetnog projekta, po pitanju ugrozavanja Zivotne
sredine, svedeni na minimum;

Predmetna lokacija je uz adekvatnu primenu i sprovodenja mera zastite zivotne sredine i
bezbednosti na radu prilagodena zahtevima zastite Zivotne sredine i bezbednosti.

Pri izboru tehnologije, vodilo se raCuna o minimalnom negativnom uticaju iste na zivotnu
sredinu, poboljSanju kvaliteta proizvoda, uStede sirovina, energije, energenata i vode.

Nova oprema je izabrana u skladu sa tehnologijom koja je prilagodena svim standardima 1
zahtevima vezanih za oCuvanje Zivotne sredine 1 okoline;

Sam tehnoloski proces proizvodnje crepa i specijalnih elemenata (automatizovan proces sa
sistemom za otpraSivanje), ne podrazumeva ispustanje zagaduju¢ih materija u Zivotnu
sredinu, ¢ime bi se ugrozili osnovni ¢inioci zivotne sredine: voda, vazduh, zemljiste.

Za proizvodnju crepa i specijalnih elemenata koriste se prirodni agregati: glina i voda. Kako
se radi o potpuno prirodnim sastojcima, sirovinska osnova za proizvodnju crepa i specijalnih
elemenata nece imati Stetnog uticaja na zivotnu sredinu.
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5. OPIS CINILACA ZIVOTNE SREDINE ZA KOJE POSTOJI MOGUCNOST DA
BUDU ZNATNO IZLOZENI RIZIKU USLED REALIZACIJE PROJEKTA
UKLJUCUJUCI

a) StanovnisStvo
Predmetni kompleks se nalazi u istocnoj industrijskoj zoni, van naselja. StanovniSto necée biti u
znatnoj meri izloZeno riziku od predvidenih aktivnosti, definisanih projektom, uzimajuéi pri tom
u obzir i adekvatnu udaljenost najblize naseljenih mesta od objekta, na 500 m.

b) Fauna i flora
Jedna od karakteristika i vrednosti Leskovca i okoline jeste oCuvana priroda. Bogatstvo
biodiverziteta ovog kraja uzrokovano je specificnim mikroklimatskim uslovima, koji nastaju kroz
kompleksno medudejstvo specificnih geoloskih, orografskih, hidroloskih pojava i antropogenih i
drugih istorijskih i ekoloskih faktora. Od posebnog znacaja za bioloSku raznovrsnost ovog kraja
je 1 njen geodiverzitet, preko klisura, kanjona, specificnih re¢nih dolina, koji su potencijalni i
dokazani centri endemizma i reliktnosti u Republici Srbiji. Flora i fauna su veliki ekonomski
potencijali ovog prostora, kako u pogledu turistickih, tako i u pogledu razvijanja svesti o o€uvanju
1 zastiti zivotne sredine. Pored ovih koristi, treba imati u vidu da i pored duge istorije floristi¢kih
istrazivanja na ovoj teritoriji (prvo je sproveo osniva¢ srpske botanike Josif Panci¢ krajem 19.
veka), jo$ uvek nije ni blizu potpunog utvrdivanja ogromnog potencijala lekovitih i aromati¢nih
vrsta. Podrucje oboda Leskovacke kotline je bogato lovnom divlja¢i — mogu se naéi srneca
divljac¢, divlja svinja, vuk, zec, jarebica, fazan, lisica, kuna i druge Zivotinje. Zajedno sa svojim
saradnicima, Josif Panci¢ je na OStrozubu nasao tercijarni endemorelikt lovorvisnju (lat. Prunus
laurocerasus), koja je pored toga pronadena samo u Bugarskoj i na jo§ 2—3 lokaliteta.
Velika prostranstva obodnog dela kotline su pod hrastovim i bukovim Sumama. Izmedu pojasa
bukovih i hrastovih Suma, zastupljene su Ciste sastojine hrasta kitnjaka koje se pruzaju do 1.150
metara nadmorske visine. Registrovana je pojava sledecih biocenoza:
Srpska Suma sladuna i cera (Qu. farnetto cerris serbicum Rud)
Suma bukve sa zeleni¢etom (Lauro cerraso Fegetum Jov.)
Srpska Suma belog graba (Carpinetum orientalis serbicum Rud.)
Srpska Suma kitnjaka (Qu. montanum serbicum Cert. et Jov.)
Srpska Suma bukve (Fagetum montanum serbicum Rud.)
Na teritoriji opStine nadene su i biljke koje nisu zabelezene na ostalim prostorima Republike Srbije.
To su:
- Ranunculus neapolitanus Ten. — pronadena u Kopasnici, nastanjuje brdske livade,
- Geranium rotundifolium L. — moze se sresti u Krpejcu i Novom Selu, a zivi na suvim
kamenitim mestima, u svetlim Sumama i pored puteva,
- Gallium parisiense L. ssp. Divaricatum (Lam.) — stanovnik stena i pasnjaka, pronadena u
Novom Selu,
- Pulmonaria officinalis L. var. Obscura Dum. — ova biljka je nadena u Mrkovici, a
preferira staniSta pored potoka,
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- Calamintha alpine (L.) Lam. Ssp. Hungarica var. hungarica f. cuneata K. Maly. —
otkrivena u Palojcu; stanovnik siromasnih livada

- Calamintha ancinos (L.) (Clairv. Var. perenans (Vis.)) — nadena u Li¢inom Dolu,
nastanjuje pasnjake i siromasne livade.

- Prema podacima Zavoda za zaStitu prirode Republike Srbije, na teritoriji Leskovacke
kotline se nalaze sledece kategorije zasti¢enih podrudja:

Rezervat prirode i strogi rezervat prirode: Strogi rezervat prirode ,,Kacer—Zeleni¢je” (OStrozub
— Crna Trava — Leskovac).

Spomenik prirode: Bogojevacki brest zapis (selo Bogojevce, Leskovac), stablo topole u
Guberevcu, stablo oskoruse u Sejanici (Leskovac), Kutleski hrast zapis (selo Kutles, Leskovac).
Prirodni prostor oko nepokretnog kulturnog dobra: Sumski kompleksi oko manastira Svetog
Jovana i1 Svete Bogorodice (sela Crkovnica i JaSunja, Leskovac).

Posebno je zasti¢eno oko 100 vrsta Zivotinja i 25 biljnih vrsta sa statusom prirodnih retkosti.

v) Vazduh

Primenom predvidenih mera zastite vazduh nije izlozen negativnom uticaju predmetnog Projekta.
Instaliranjem filtera za smanjenje emisije praskastih materija u atmosferu na novoj opremi, ne
ocekuje se emisija Stetnih materija u vazduh iznad zakonom definisanih grani¢nih vrednosti.(GVI).
Ove navedene Cinjenice ukazuju da je uticaj radova na kvalitet vazduha — nizak.

Merenje kvaliteta vazduha

Polozaj mernih mesta je u skladu sa sa zakonskom regulativom (Zakonom o zastiti vazduha
(,,Sl.glasnik RS”, br. 36/09, 10/2013, 26/2021) i u skladu sa Uredbom o uslovima za monitoring 1
zahtevima kvaliteta vazduha (,,Sl.glasnik RS”, br. 11/10, 75/2010, 63/2013).

g) Zemljiste

Manipulativni plato bi¢e izbetoniran, ¢ime se umanjuje mogucénost dodira materijala sa Zivotnom
sredinom.

U procesu pranja kabina i filtriranje otpadnih voda sa engobom: Komprimovanim mlazom
zagrejane vode se uklanjanju naslage engobe koje u vidu zaprljane vode se sistemom kanala u
platformi na kojoj su pozicionirane kabine za engobiranje, preliva u veliki sabirni rezervoar od
3m?. Proces pranja traje od 30 - 45 min kada se formira oko 2 m* gustog rastvora. Nakon zavsetka
pranja, aktivira se visoko pritisna pumpa koja prebacuje rastvor egobe u filter presu. U filter presi
se vrsi razdvajanje dve faze, tecna faza: Cista voda koja se odliva u postojeci kanalizacioni sistem
ili se koristiti za neke druge procese, i Cvrsta faza: suvi ostatak engobe koja se upotrebljava u
proizvodnji kao dodatak crepu u cilju dobijanja kvalitetnije osnovne boje crepa.

Predvidenim reciklaznim sistemom procesnih voda koja se stvaraju u postrojenju, a koje se nakon
recikliranja ponovo vracaju u proces, negativan uticaj voda na zemljiste je sveden na minimum.
Talozne suspendovane materije iz tehnoloskog procesa, sistemom za recikliranje,ponovno se
vracaju u proces, te je s tog aspekta negativan uticaj ovih Cestica na zemljiSte sveden na minimum.
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Ispitivanja zemljista i podzemnih voda

Monitoring kvaliteta zemljista i podzemnih voda sprovodi se u skladu sa zakonskom regulativom
(Zakonom o zastiti zivotne sredine (,,Sl.glasnik RS”, br. 135/04 i 36/09) i Uredbom o grani¢nim
vrednostima zagadujucih, Stetnih i opasnih materija u zemljistu (SLGlasnik RS br. 30/2018-50,
64/2019-3) i1 Pravilnikom o maksimalno dozvoljenim koli¢inama opasnih i Stetnih materija u
zemljistu 1 vodi za navodnjavanje i metodama njihovog ispitivanja(Sl.Glasnik RS br. 23/94)).
Merenje kvaliteta zemljiSta obuhvata uzorkovanje zemljista, analizu i obradu podataka sa ciljem
poboljsanja uslova kori§¢enja zemljista, kao 1 odredivanje faktora plodnosti i toksi¢nosti zemljista.
Merenje faktora plodnosti zemljiSta 1 faktora toksi¢nosti treba vrSiti bar jednom godisnje.
Uzimanje i analizu zemljista treba da obavlja ovlas¢ena organizacija.

d) Voda

Imajudi u vidu da se radi o prirodnim materijalima (glina), kao i predvidenom sistemu za reciklazu
procesnih voda koji iste vraca u proizvodni proces, ne ocekuje se negativan uticaj otpadnih
atmosferskih voda i procesnih na Zivotnu sredinu. Negativan uticaj fekalnih voda je sveden na
minimum, s obzirom da se iste ispustaju u postoje¢i kanalizacioni sistem i na taj nacin je
onemoguceno njihovo nekontrolisano ispustanje, tako da vode ne mogu biti izlozene riziku usled
realizacije projekta.

d) Ispitivanje nivoa buke u Zivotnoj sredini

Nosilac projekta je u obavezi da periodi¢no prati nivo buke u Zivotnoj sredini u skladu sa
zakonskom regulativom (Zakonom o zastiti zivotne sredine (,,S1.glasnik RS”, br. 135/04 i 36/09)
1 Zakonom o zastiti od buke u Zivotnoj sredini (,,S1.glasnik RS”, br. 36/09, 88/2010)).

e) Klimatski ¢inioci

Klima i meteoroloski uslovi predstavljaju bitan faktor za odredivanje stanja i uslova Zivotne
sredine. NajvaZzniji klimatski elementi su temperatura vazduha, vetrovi i padavine.

Leskovac ima umerenokontinentalnu klimu, sa toplim letima i blagim zimama. Godi$nja prose¢na
temperatura iznosi 11,1 °C, te se grad, a i sama Leskovacka kotlina, ubrajaju u toplije predele
Srbije. Na ovako visoku srednju godisnju temperaturu presudan uticaj imaju visoke letnje 1
ranojesenje temperature i blage zime. Samo januar ima negativnu srednju mese¢nu temperaturu (-
0,5 °C), a srednja zimska temperatura iznosi 1 °C. Za razliku od toga, najtopliji meseci su jul sa
21,6 °Ciavgust sa 21,2 °C, dok srednja letnja temperatura iznosi 21,3 °C. Prolece je neznatno (za
0,2 °C) toplije od jeseni, $to potvrduje izrazenu termicku kontinentalnost. Apsolutna minimalna
temperatura u Leskovcu zabeleZena je 13. januara 1985. godine i iznosila je -30,3 °C, a apsolutna
maksimalna 24. jula 2007. godine sa vrednosc¢u od 43,7 °C.
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Leskovac godisnje u proseku ima 2.026 suncanih ¢asova, $to je oko 50% osuncanosti oc¢ekivane
za tu geografsku Sirinu, a razlog tome je povecana prosecna godiSnja oblacnost, kao i okolne
planine koje okruzuju kotlinu. Najsuncaniji mesec u godini je jul, sa oko 297 suncanih sati, a
decembar ima najmanje sunc¢anih ¢asova — u proseku svega 51. Sli¢no ostalim juznomoravskim
kotlinama, i Leskovacka kotlina prima malo padavina tokom godine — prose¢no 625 milimetara
godisnje. NajviSe padavina ima jun — 64 milimetara, a sa 42 milimetra januar je mesec sa
najmanje padavina tokom godine. Gledano po godiSnjim dobima, gotovo jednaka koli¢ina
padavina je u prolece i jesen, a leto je samo malo kiSovitije od zime. Najvlaznije godiSnje doba je
prolece (sa 165 milimetara), a najsuvlja je zima (sa 132 milimetra), pa se ipak moZe re¢i da su
padavine gotovo jednako rasporedene tokom godine.

d) Gradevine

Gradevine obuhvataju sve vestacke objekte na predmetnoj lokaciji.
Pored ovoga moze se evidentirati i prilazni put kojim se fabrika spaja sa lokalnim putem.

e) Zasti¢ena prirodna, nepokretna kulturna dobra i arheoloska nalazista

Na lokaciji predmetnog objekta nema evidentiranih za zastitu i posebno zasti¢enih prirodnih
dobara. Lokacija objekta je u isto¢noj industrijskoj zoni, odnosno podrucju koji je namenjen za
ovu vrstu delatnosti.

U Siroj okolini predmetne lokacije nalaze se prirodna dobra. koja se radom pogona za proizvodnju
crepa ne ugrozavaju.

7) Pejzaz

Izgradnjom novog objekta dolazi do promena pejzaznih karakteristika okoline. Pri radu pogona za
proizvodnju crepa nece dolaziti do daljneg degradiranja i ugrozavanja okoline.

Odlika pejzaza na predmetnom podrucju karakteriSe obradive povrSine - kotline koja je
karakteristi€na za taj predeo leskovacke kotline, sa mestimi¢nim proredenim Sumama hrasta,
bukva, sladuna, cera i graba.

z) Medusobni odnos navedenih ¢injenica

Lokalna i Sira drustvena zajednica ima koristi od pogona za proizvodnju crepa, jer se doprinosi
ostajanju ljudi na ovom prostoru u smislu zaposljavanja mladih ljudi. Uticaj radova na okolna sela
ne postoji jer su udaljena od predmetne lokacije.

Proizvodi pogona za roizvodnju crepa imaju Siroku namenu i veliku mrezu potrosaca. Mreza
puteva je razvijena Sto pogoduje fabrici.

Na osnovu ovoga se moze zakljuciti da je medusobni odnos €injenica pozitivan.
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6. OPIS MOGUCIH ZNACAJNIH UTICAJA PROJEKTA NA ZIVOTNU SREDINU
(NEPOSREDNIH, SEKUNDARNIH, KUMULATIVNIH, SREDNJOROCNIH I
DUGOROCNIH, STALNIH, PRIVREMENIH, POZITIVNIH I NEGATIVNIH)
DO KOJIH MOZE DOCI USLED

a) Postojanja projekta

Svaka aktivnost (vezana za izgradnju objekata i rad postrojenja-fabrike) u prirodi dovodi do
manyjih ili ve¢ih promena u okruzenju, a takode i kasniji redovan rad pogona za proizvodnju crepa.
Uticaji usled aktivnosti projekta na Zivotnu sredinu se javljaju:

1. utoku rada pogona za proizvodnju crepa

2. utoku udesa

Uticaji u toku udesa su predmet posebnog poglavlja, a u ovom poglavlju ¢e se izvrsiti analiza
uticaja u toku rada pogona za proizvodnju cementa.

Analiza uticaja na Zivotnu sredinu za predmetni Projekat razmatra znacaj potencijalnih efekata na
zivotnu sredinu koji se ocekuju na bazi primene najboljih raspolozivih tehnika (BAT) u fazi
projektovanja i razvoja Projekta i najbolje prakse upravljanja (BMP) koja se primenjuje tokom
rada pogona za proizvodnju cementa.

b) Koris¢enje prirodnih resursa

U tehnoloskom procesu proizvodnje crepa kao sirovina se koriste: glina i voda.

Za proizvodnju crepa upotrebljava se glina koja se eksploatiSe sa dva leziStima gline, bez
prethodnog predtretmana.

Za proizvodnju crepa upotrebiti vodu tehnickog kvaliteta.

v) Emisija zagaduju¢ih materija, stvaranja neugodnosti i uklanjanja otpada

Uticaj rada pogona za proizvodnju crepa na predmetnoj lokaciji na zivotnu sredinu ogleda se u:
1. Trajnom degradiranju zemljista izgradnjom pogona za proizvodnju crepa
2. Nastankom c¢vrstog otpada i to: Cvrsti otpad iz procesa pripreme alata-gipsaone.

3. Emisija gasova

Uticaj pogona za proizvodnju crepa na rezim voda i buku u Zivotnoj srednini se ne oc¢ekuje.
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7. PROCENUUTICAJA NA ZIVOTNU SREDINU U SLUCAJU UDESA

Moguce ekoloske nesre¢e do kojih moze do¢i kako tokom gradnje, tako i tokom eksploatacije
pogona za proizvodnju crepasu:

- pozar,

- udar groma ili munje.

Za zastitu od akcedentnih situacija potrebno je:
- Pristup vatrogasne tehnike u slucaju spasavanja ljudi i imovine, osigurati preko prilazne
saobracajnice.
- U objektu pogona za proizvodnju crepa osigurati dovoljno aparata za gaSenje poZzara.
- Tokom prometa osigurati dostupnost vatrogasne tehnike do svih delova postrojenja.
- Zastitu gradevina od udara munje resiti instalacijom u obliku Faradeyevog kaveza.

7.1 Pocena opasnosti od poZara

Kao moguca opasnost u slucaju udesa, u akcidentnim situacijama, najverovatniji je nastanak
pozara koji bi se mogao desiti u gradevinskim objektima.

Moguénost izbijanja pozara je malo verovatna u slucaju da se ispostuju predvidene mere zastite
od pozara prilikom izvodenja radova na ugradnji opreme i instalacija. Posebna paznja mora se
posvetiti pravilnom i struénom izvodenju elektro instalacija na kojima se najc¢esce javlja izbijanje
poZara.

Da bi se sprecilo izbijanje pozara neophodno je da se iskljuci ljudski faktor koji je najces¢i uzrok
izbijanja pozara.

Da bi se sprecilo Sirenje pozara potrebno je da se radnici obuce za delovanje u slucaju izbijanja
pozara i njegovo gasenje.

7.2 Procena opasnosti od udara groma i elektric¢ne struje

Opasnost od udara elektri¢ne struje je svedena na mimimum ukoliko se prilikom izrade elektri¢nih
instalacija ispostuju sve mere zastite koje su predvidene projektnom dokumentacijom u skladu sa
propisima. U tom smislu potrebno je posebno obratiti paznju na izvodenje zastitnog uzenljenja,
osiguraca, sklopki i dr.

Takode je neophodno eliminisati opasnost od udara groma, na taj nacin §to ¢e se izvesti
gromobranska zaStita objekta prema projektno-tehni¢koj dokumentaciji i pravilima struke i
predvideti merenja gromobranskih instalacija u odredenom vremenskom intervalu u cilju
ispitivanja ispravnosti.

7.3 Procena opasnosti od povreda radnika od masina

Na montazi i odrzavanju hidromasSinske i elektro opreme postoji opasnost od povredivanja radnika,
te je neophodno za svako radno mesto za svaki uredaj izvrsiti procenu rizika na radnom mestu i u
radnoj okolini, radi obezbedenja bezbednosti i zdravlja radnika na radu.

Takode je neophodno da se masine, uredaji i oprema odrzavaju u ispravnom stanju, da se zastitni
delovi na njima uvek nalaze i da se radnici pridrZzavaju propisanih bezbednosnih mera na radu.
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8. OPIS MERA PREDVIDENIH U CILJU SPRECAVANJA, SMANJENJA ILI
OTKLANJANJA SVAKOG ZNACAJNOG STETNOG UTICAJA NA ZIVOTNU
SREDINU

- Mere koje su predvidene Zakonom i drugim propisima, normativima i standardima i
rokovima za njihovo sprovodenje

Zakonom o zastiti zivotne sredine predvidene su mere zastite, koje se sprovode u redovnom radu,
a podrazumevaju:

- monitoring tla i zemljista,

- monitoring kvaliteta vazduha,

- monitoring buke.

Pogona za proizvodnju crepa mora se u svemu izvoditi u skladu sa vaze¢im Idejnim projektom
pogona za proizvodnju crepa.

Obezbediti saglasnost na projektnu dokumentaciju: Ministarstvo zaStite Zivotne sredine i1
gradevinarstva 1 prostornog planiranja, Ministarstvo poljoprivrede, trgovine, Sumarstva i
vodoprivrede, Republicka direkcija za vode.

Upotrebna dozvola za projekat se ne moze izdati ako nisu ispunjeni i uslovi i mere za sprecavanje,
smanjenja i otklanjanja svakog znacajnijeg Stetnog uticaja projekta na zivotnu sredinu.

b) Mere predvidene projektnom dokumentacijom

Zakonom o zastiti zivotne sredine predvidene su mere zastite, koje se sprovode u redovnom radu,
a podrazumevaju:

» monitoring tla i zemljista,

» monitoring kvaliteta vazduha.
- Projektnu dokumentaciju izraditi u svemu prema vaze¢im propisima i normativima za ovu vrstu
objekata i saglasno uslovima i saglasnostima nadleznih organa;
- Projektom predvideti posebne tehnicke mere zastite Zivotne sredine;
- U okviru izrade tehnicke dokumentacije izvrsiti odgovaraju¢e geomehanicke, geoloske i
hidrogeoloske analize razmatranog prostora sa posebnim osvrtom na stanje nivoa i kvaliteta
povrsinskih 1 podzemnih voda.
- Dimenzionisanje objekata za evakuaciju atmosferskih voda sa slivnih povrsina izvrsiti na osnovu
usvojenih inteziteta padavina
- Atmosferske vode evakuisati sistemom obodnih kanala ka postoje¢em postrojenju za tretman
atmosferskih voda.
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v) Mere u vreme izvodenja radova na izgradnji objekta

- Nosilac projekta je u obavezi da pri izradi projektne dokumentacije (glavni projekti) izradi
i Plan pripremnih radova. Svaki plan uredenja gradiliSta - program rada, mora biti
usaglaSen sa odgovaraju¢im propisima (u zavisnosti od predmeta rada), kako ne bi doslo
do pojave nezeljenih posledica.

- Radnici koji izvode radove moraju biti obuceni da rukuju aparatima za gaSenje pocetnih
pozara, da znaju kome i kako treba javiti u slu¢aju da nisu u moguénosti da ugase pocetne
pozare i sl.

- Kod projektovanja novih objekata treba:

» Prilagoditi postojeci prostor razmestaju objekata i opreme

» Izgraditi prilaze planiranim objektima, urediti okolinu u skladu sa saobracajnim
tokovima 1 u funkciji odvodenja atmosferske vode

»  Prilagoditi instalacije postoje¢im na lokalitetu.

Pri projektovanju treba ispuniti i sledece osnovne uslove:
- Obezbediti dovoljno prostora za usvojeni raspored opreme
- Obezbediti dovoljno prostora za nesmetano odrzavanje opreme
- Uzeti u obzir sve specifi¢nosti lokacije (karakteristike tla, poloZaj i karakter susednih
objekata, visinske kote, postojecu infrastrukturu i dr.).
- Sva investiciono - tehnicka dokumentacija mora biti uradena u skladu sa odgovarajué¢im
zakonima, tehnickim propisima i standardima.
Nosilac projekta je izradio odgovarajucu tehnicku dokumentaciju, koja je dostavljena
projektantima na uvid i navedena je u sadrzaju.

g) Mere u toku redovnog rada projekta

U toku eksploatacije objekta obaveza izvodaca je da predvidi mere zastite kao $to su:

- Potrebno je izvesti sve mere zastite koje su propisane od javnih i komunalnih preduzeca, a
od interesa su za zastitu zivotne sredine;

- Neophodno je redovno komunalno odrzavanje i CiS¢enje objekta i okruzenja ¢ime se
smanjuje mogucnost zagadivanja;

- Uraditi projekat ozelenjavanja slobodnih povrSina. Projektom definisati vrstu i
karakteristike rastinja (posebno srednjeg i visokog) koje se mora podi¢i na kompleksu. Pri
tome u obzir uzeti potrebu da pored vizuelnih i estetskih karakteristika se mora postici 1
zaStitna uloga zelenila. Zato se duz granice kompleksa predlaze zelena barijera sadnjom
srednjeg i visokog rastinja dugog vegetativnog perioda;

- Cvrst komunalni otpad odlagati u kontejnere koji su i postavljeni na platou, na lokaciji za
kontejnere, a koje ¢e redovno prazniti javno komunalno preduzecée; Ostali otpad, poput
papira, kartona, plasticnih traka, limenki i sl. prikupljati u namenskim kontejnerima i
otpremati na preradu u preduzeca koja se bave preradom sekundarnih sirovina.

- Otpadne atmosferske voda ispustati u postojeci akumulacioni kanal.
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Mere zaStite vazduha

Pogon za proizvodnju crepa nema znacajne emisije u vazduh.

Radom motora sa unutrasnjim sagorevanjem dolazi¢e do emisije izduvnih gasova na lokalitetu
kompleksa. Kako bi se smanjila emisija izduvnih gasova neophodno je transportne masine
iskljucivati iz pogona kada je to tehnoloski opravdano i odrzavati ih u ispravnom stanju.

U cilju zastite vazduha Idejnim projektom je predvidena ugradnja filtera za precis¢avanje prasine
iz vazduha u delovima primarne isekundarne prerade gline.

Mere zasStite vode

Procesne vode koje nastaju u procesu engobiranja tretiraju se u fiter presi. Nakon razdvajanja faza
cvrsti otpad se vraca u proces, kao i procesne vode. Ostale otpadne vode (atmosferske vode, vode
od ¢iS¢enja manipulativnih platoa) se tretiraju u postojeem sistemu za tretman ovih vrsta voda,
koje nisu deo predmetnog projekta.

Zastita od buke i vibracija

Radom pogona za proizvodnju crepa stvara se buka koja je karakteristicna za komunalne
aktivnosti, odnosno odvijanje gradskog saobracaja.

Redovnim odrzavanjem opreme podmazivanjem, dotezanjem i regulacijom procesne opreme,
odrzavanjem opreme u ispravnom stanju, kao i isklju¢ivanjem transportnih masina iz pogona kada
je to tehnoloski opravdano, zabranom upotrebe zvucénih signala osim kada je to neophodno, jer je
intenzitet zvucnih signala na ovim masinama preko 105 dB (A), nivo buke na lokaciji odrzavace
se na niskom nivou.

Na procesnoj opremi pogona za proizvodnju crepa mora se vrsiti redovno i efikasno podmazivanje,
dotezanje i regulacije, kako bi se sprecilo vibriranje limova, trenje povrSina i time proizvodnja
zvuka.

Mere zastite od procurivanja

Na predmetnoj lokaciji nema rezervoara za ¢uvanje ulja ili drugih hemikalija, tako da ne postoji
realna opasnost od procurivanja.

Zastita stanovniStva i radnika na lokaciji

Jedan od najopasnijih nusprodukata koji se mogu javiti kao posledica rada pogona za proizvodnju
crepa je prasina gline gino¢e PM10 ili PM2.5, koja je opasna po ljudsko zdravlje. Ukoliko se
prasina udiSe u koncentracijama iznad MDK i kroz duzi period izaziva oboljenje pluca.

Prilikom rada pogona za proizvodnju crepa, primenjuju se mere zastite od emisije Cestica gline,
primenom filtera za otprasivanje.
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Zastita lica na radu podrazumeva sprovodenje propisanih mera i sistema zastite na radu, zastite od
pozara i eksplozija 1 zaStite Zivotne sredine u funkciji eksploatacije tehnoloskih procesa
postrojenja. Ovi sistemi 1 mere zastite su predmet Elaborata o merama zastite na radu i zastite od
pozara, a sprovode se kao kompleks mera i sistema zastite radne i zivotne sredine po propozicijama
Zakona o zastiti na radu, Zakona o zastiti od poZara, propisa, standarda i drugih normativa zastite
na radu 1 zastite od pozara.

Zastita zemljiSta, biljaka i stabilnost terena u Zivotnoj sredini

Mere zastite, koje treba preduzeti u Zivotnoj sredini na zastiti zemljiSta, biljaka i stabilnost terena
su:
- Nakon dobijanja odobrenja za izvodenje radova po Idejnom projektu, Nosioc Projekta je u
obavezi da izvrsi kontrolno merenje kvaliteta zemlje i biljaka po projektovanom kapacitetu
1 jednovremenom radu mehanizacije u Zoni uticaja pogona za proizvodnju crepa. Merenja
nastaviti periodi¢no dok traje projekat.
- Obaveza Nosioca Projekta u cilju zaStite zemljiSta 1 biljaka je da vrsi selektivno
prikupljanje otpada, pravilno ga skladisti do momenta reciklaze istog.

Mere zastite od poZara

- Pozari na opremi i postrojenjima u pogonu za proizvodnju crepa ako su manjih razmera
gase se rucnim i prevoznim aparatima za gasenje pozara.

- Zapozare vecih razmera koristi se usluge Vatrogasne sluzbe.

- Oprema za zastitu od pozara svakodnevno se vizuelno kontrolise.

Mere zaStite prirodnog dobra i nepokretnih kulturnih dobara

- Strukturna zastita svih delova terena van neposredne zone radova, $to znaci da se van
granica predmetne lokacije, postoje¢e povrsine ne mogu koristiti za stalna ili privremena
odlagalista materijala ili otpada, kao pozajmista, kao platoi za parkiranje i popravku
masina.

- Ukoliko se radovi vrSe na zemljistu koje ne pripada investitoru potrebno je na adekvatan
nacin resiti pristup lokacijama. Ukoliko se radovi vr$e u Sumskom kompleksu, zabranu ili
na Sumskom zemljiStu obavezno se moraju pribaviti uslovi i saglasnost JP SrbijaSume,
odnosno nadleznog Sumskog gazdinstva.

- Zabranjuje se otvaranje nekontrolisanih pristupnih puteva pojedinim delovima pogona za
proizvodnju cementa.

- Obavezuje se Nosilac Projekta da u slu¢aju promene tehnologije proizvodnje, povecanja
obima godis$nje proizvodnje, broja i velicine objekata, odnosno u slucaju da se promeni
bilo koji od parametara koji su utvrdeni Idejnim projektom uradi Studiju procene uticaja
na zivotnu sredinu koja ¢e uzeti u obzir navedene promene i pribavi Uslove zavoda za
zaStitu prirode Srbije.
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- Za izradu Studije procene uticaja predmetnog projekta Zivotnu sredinu neophodno je
pribaviti 1 uslove drugih nadleznih institucija, u prvom redu nadleznog Zavoda za zastitu
spomenika kulture.

Konstantna prisutnost opasnih materija

Opasne materije koje su konstantno prisutne su: prirodni gas.

d) Mere u slucaju udesa

Na predmetnom objektu moguca je akcidentna situacija ilzbijanje poZzara.
ProtivpoZarna zastita

Pozar na predmetnom kompleksu moze nastati kao posledica:

- izbijanja varnice prilikom obavljanja varilackih radova,

- upotrebom otvorenog plamena,

- ljudskog faktora,

- neispravnosti instalacija i uredaja.

- udara groma.

Pri pojavi manjih pozara gaSenje vrSe zaposleni radnici sa raspolozivim ru¢nim aparatima za
gaSenje pocetnih pozara. Za gaSenje manjih pozara na opremi predvideni su ru¢ni aparati sa suvim
prahom S-9, koji se kontroliSu i redovno pune, u skladu sa vaze¢im zakonskim propisima i prema
Planu protivpoZzarne zastite, u servisu kompleksa.

Za gaSenje pozara vecih razmera u industrijskom kompleksu postoji razvedena hidrantska mreza
sa spoljnim i unutra$njim hidrantskim priklju¢cima.

Obaveza Nosioca projekta je da uradi Elaborat protivpozarne zastite, odnosno da na tehnicku
dokumentaciju u pogledu protiv pozane zastite pribavi saglasnost nadleznog organa za poslove
zaStite od pozara i da se striktno pridrzava propisanih mera.

d) druge mere zastite

U cilju o¢uvanja zivota i zdravlja ljudi preporucljivo je korisiti sledece mere zastite:

- Neprekidno pracenje razvoja i usavrSavanje li¢nih zastitnih sredstava i njihovo uvodenje u
upotrebu,

- Stimulisati tehnicka resSenja ¢ije ideje doprinose poboljSanju uslova rada,

- Uvodenje nove tehnologije (ili dela tehnoloskog procesa) koji obezbeduje bolju zastitu od
prethodne,

- Permanentno obrazovanje kroz predavanja i informisanje svih zaposlenih iz oblasti zastite
zivotne sredine.
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- Zastita ljudi od delovanja objekata, postrojenja, njihovih instalacija i delova instalacija
mora biti trajna briga i zadatak svakog radnika, na svakom mestu i u svako doba.

- zabranjeno je rasipanje bilo kakvih otpadaka izvan posuda za njihovo sakupljanje i
obezbediti maksimalnu reciklazu korisnog otpada vracanjem u tehnoloski proces -
obezbediti stalno pracenje — proucavanje i primenu ekoloskih propisa, pravila i tehnoloskih
uputstava

- stalno raditi na ogranicavanju buke iskljuivanjem rada masina kada nema potrebe za
njihovim radom, zabraniti upotrebu zvucnih signala u krugu fabrike, odrzavati ispravnost
svih mehanizama opreme fabrike i separacije itd.

- zabraniti vr§enje popravki vozila u krugu fabrike -uspostaviti monitoring Zivotne sredine

- obezbediti redovne periodi¢ne preglede i ispitivanja od strane naucnih institucija
ovlas¢enih za zastitu na radu, zastitu od poZara i zastitu okoline. Na tim poslovima redovno
konsultovati stru¢ne i naucne radnike.

- vrsiti pradenje propisa u oblasti zaStite zivotne sredine i drugih propisa te drugim
saznanjima vrSiti primenu novih metoda koje ¢e doprineti poboljSanju tehnicko -
tehnoloskih, organizacionih i drugih mera zastite radne i Zivotne sredine.

- U slucaju prekida radova iz bilo kog razloga potrebno je obezbediti objekat i okolinu.
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0. PROGRAM PRACENJA UTICAJA NA ZIVOTNU SREDINU

Pracenje stanja Cinica zivotne sredine predvideno je projektnom dokumentacijom.
Vazduh

Predvidena su merna mesta na emiterima nakon sistema za precis¢avanje vazduha kod mlinova za
pripremu gline i na emiterima susare, komorne susare i peci.

Pe¢ emituje deo toplog vazduha, koji ne prosledi do susare, na dva emitera.

Susara 1 komorne suSare emituje vodenu paru i zagrejan vazduh na po jednom emiteru.

Merenje kvaliteta vazduha-PoloZaj mernih mesta je u skladu sa sa zakonskom regulativom (Zakonom o
zastiti vazduha (,,SL.glasnik RS”, br. 36/09, 10/2013, 26/2021) i u skladu sa Uredbom o uslovima za
monitoring i zahtevima kvaliteta vazduha (,,S1.glasnik RS”, br. 11/10, 75/2010, 63/2013).

U cilju zaStite vazduha je predvideno periodi¢no merenje emisije i to saglasno -Uredbi o
merenjima emisija zagadujuc¢ih materija u vazduh iz stacionarnih izvora zagadivanja "Sluzbeni
glasnik RS", broj 5 od 25. januara 2016., c¢lan 10, stav 10 i 13, merenje emisije zagadujucih

materija vrsice se dva puta godisnje, na svakih Sest meseci na smim emiterima (dva emiter nakon

filtera za otpraSivanje u procesu primarne isekundarne pripreme gline i jednom emiteru na izlazu

iz tunelske peci nakon sagorevanja prirodnog gasa).

Vode

Na lokaciji Pogona za proizvodnju crepa nastaju:
- atmosferske vode,

- sanitarne otpadne (fekalne) vode,

- ¢vrsti otpad iz sistema za otprasivanje

- emisija gasova iz tunelske peci i susara.

Atmosferske otpadne vode

Atmosferske vode se prikupljaju pomocu nivelisanih saobracajnica i platoa i odvode se zasebnim
sistemom kanalizacije ka postoje¢em sistemu za precis¢avanje atmosferkih otpadnih voda.
Atmosferske vode mogu da sadrze ¢vrste Cestice (zemlja, glina i sli¢no).

Zagadene atmosferske vode koje u sebi sadrze Cvrste Cestice se cevovodom uvode u postojeci
sistem za preciS¢avanje atmosferskih otpadnih voda IGM ,,Mladost*“ DOO., koje nisu deo projekta.

Fekalne vode

Novo postrojenje za proizvodnju crepa ne generiSe fekalne vode, posto u njemu nisu predvideni
novi mokri ¢vorovi, odnosno, radnici — izvrSioci ¢e koristiti postoje¢emokre ¢vorove. Fekalne
otpadne vode iz postojeéih sanitarnih ¢vorova unutar upravne zgrade odvode se zasebnim
sistemom kanalizacije ka postoje¢em kanalizacionom sistemu za prihvat fekalnih otpadnih voda
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Procesne vode
Procesne vode koje nastaju u procesu engobiranja tretiraju se u fiter presi. Nakon razdvajanja faza

cvrsti otpad se vraca u proces.
Predmetni projekat nema emisiju vode ni u povrsinske, ni u podzemen vode. Iz navedenih razloga

nema potrebe za izradom plana pracenja otpadnih voda.

Zemljiste

Mere zastite, koje treba preduzeti u Zivotnoj sredini na zastiti zemljiSta, biljaka i stabilnost terena

su:

- Nakon dobijanja odobrenja za izvodenje radova, Nosioc Projekta je u obavezi da izvrsi
kontrolno merenje kvaliteta zemlje po projektovanom kapacitetu i jednovremenom radu
mehanizacije u Zoni uticaja pogona za proizvodnju crepa.

Saglasno Zakonu o zastiti zemljista "Sluzbeni glasnik RS", broj 112/2015. i Uredbi o granicnim

vrednostima zagadujucih materija u povrsinskim i podzemnim vodama i sedimentu i rokovima za

njihovo dostizanje "Sluzbeni glasnik RS", broj 50/2012., neophodno je vrsiti nadzorni monitoring
kvaliteta podzemnih voda i zemljiSta u zoni uticaja projekta. S obzirom da se radi o industrijskoj
zoni, monitoring zemljista sprovesti dva puta godisnje u pravcu dominantnih vetrova u zoni uticaja

projekta.

Otpad

Cvrsti otpad iz filtera za otprasivanje, nastaje u toku redovnog rada i vraéa u sistem za proizvodnju

crepa, jer se po svom sastavu ne razlikuje od materijala koji je primarna sirovina za proizvodnju
crepa, gline.

Cvrsti otpad iz procesa prediéavaja procesnih voda, nastaje u toku redovnog rada u procesu
engobiranja, takode je po prirodi prirodni materijal koji se ne razlikuje od osnovne sirovine za

proizvodnju crepa, gline, te se isti vra¢a u ponovnu upotrebu.

Cvrsti otpad iz procesa pranja gipsanih elemenata, nastaje u procesu pripreme alata u gipsaoni,
predstavlja otpadni gips, koji ¢e se nakon krakterizacije (radi se o inertnom materijalu), planira da
se vra¢a na eksploataciona polja gline (dva leZista: Mala Grabovnica i Cekmin), gde ¢e se

upotrebljavati za nivelaciju terena.
Ne postoji emisija opsanoh otpada iz pogona za proizvodnju crepa.
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10. NETEHNICKI REZIME INFORMACIJA OD 3-9

3. OPIS PROJEKTA

Pogon fabrke za proizvodnju crepa IGM ,, MLADOST* doo, gradi se na teritoriji grada Leskovca,
u istocnoj industrijskoj zoni. Predmetni kompleks, Pogon za proizvodnju crepa sa prate¢im
objektima, realizuje se u gradevinskom rejonu istocne idustrijske zone grada Leskovca, na
zemljistu ukupne povrsine 86.276 m?. Predmetnim kompleksom u izgradnji, obuhvaéene je
katastarska parcela KP br.6366/1 KO Leskovac. Kompleks pogona za proivodnju crepa sadrzi
slede¢e objekte:
Proizvodne objekte:

- Primarne prerade gline,

- Sekundarne prerade gline- homogenizacija,

- Proizvodnja sirovih proizvoda - oblikovanje proizvoda,

- SuSenje proizvoda,

- Engobiranje proizvoda,

- Tunelska pe¢ za pecenje proizvoda,

- Slaganje suvog i razlaganje pecenog crepa, 1

- Pakovanje proizvoda.

Primarna prerada gline

Glina se utovarivacima dovozi do spoljnih bunkera sa izuzimacima, pri ¢emu postoje dva bunkera
sa izuzimac¢ima od kojih svaki prima odredjenu vrstu gline. Doziranje se vr$i automatskom
regulacijom protoka gline, odnosno regulacijom brzine trake izuzimaca. Transport gline se od
spoljnih bunkera vrsi preko trakastih transportera do prve masine za grubu preradu gline — Kolnog
mlina. Kolni mlin obezbedjuje mesanje gline sa vodom i mlevenje na krupnoc¢u zrna do 10 mm (-
10+0 mm). U kolni mlin se ubacuje potrebna koli¢ina vode ¢ime se postize zahtevana vlaznost
gline. Iz kolnog mlina se glina trakastim transporterima transportuje na mlinove sa valjcima kojim
se postize fina obrada, odnosno mlevenje gline. Finim mlevenjem gline se postizu potrebne
veli¢ine Cestice, i to: Grubi mlin sa valjcima: krupnoc¢a zrna do 3,0 mm, I fini mlin sa valjcima:
krupnoca zrna do 1,1 mm, i II fini mlin sa valjcima: krupnoc¢a do 0,7 mm. Mlevenje gline je
neophodno kako bi se smanjila dimenzija Cestica razlic¢itog porekla, kao $to su kvarc, karbonati,
dolomiti itd., 1 kako bi se izbegli propratni problemi koji uticu na oblikovanje, suSenje i pecenje
proizvoda. Nakon obrade na mlinovima glina se transportuje i skladiSti u postoje¢im silosima.
Odlezavanje gline u silosima je u trajanju 7 - 10 dana, pri ¢emu se tokom odlezavanja vrsi
ujednacavanje vlage po ¢itavoj zapremini i dodatno ujednacavanje veliCine ¢estica minerala gline
na molekularnom nivou. Za odlezavanje gline koriste se postojecéi silosi koji su zajednicki i1 za
postoje¢i Pogon i za novi Pogon za proizvodnju crepa.
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OtpraSivanje masina primarne prerade
PraSina sa fluidizovanim Cesticama manjih od 50 mikrona se generiSe najviSe u sistemima za
mlevenje materijala koji zbog izuzetnog trenja sa metalnim valjcima mlina stvara visoku
temperaturu, a namenjeni su za finu pripremu materijala, odnosno mlevenje do fine granulacije.
Zagrevanje povrsine valjaka i gline, kao 1 intezivno smicanje komada gline u mlinovima osnovni
su preduslovi za formiranje suvaraka i praSine. Instalacijom otpaSivaca izdvaja se prasina koja se
generiSe u procesu proizvodnje, sa ciljem odrzavanja optimalnih radnih uslova za operatere 1
masine 1 zaStita od emisije Cestica prasine u vazduh. Sistem za otpraSivanje radi na principu
odvodenja fluidizovanih Cestica manjih od 50 mikrona sa mesta generisanja po mesta predvidenog
za preciS€avanje u vrecastim filterima. Sav materijal koji se izdvoji na ovaj nacin u vrecastim
filterima vraca se u proces proizvodnje odgovarajuim sistemom. Sistemi za otpraSivanje
predvideni su za postvljanje na pozicijama gde se usled fizickih metoda pripreme generiSe praSina
fluidizovanih Cestica manjih od 50 mikrona, a to su sledece pozicije: Grubi Mlin Bedeschi), Fini
mlin 1 Bon gioanni 14LVB, Fini mlin Handle Alpha 2. Na tri pomenute pozicije (Grubog Mlina
Bedeschi, Finog mlina 1 Bon gioanni 14LVB i Finog mlina Handle Alpha 2 Bedeschi), predvidena
je instalacija : Odisisne kabine koja se postavlja direktno iznad valjaka mlinova, Odsisne kabine
koja se postavlja direktno iznad trake koja sakuplja samlevenu glinu i Sabirnih koSeva koji se
postavljaju direktno ispod mlinova koji imaju zadatak usmeravanje gline na transportne trake.
Sistem kanala - cevovoda zbirno se povezuju u jedan veliki vazduhovod koji je ukljucujen u uredaj
za optraSivanje. Snaznim ventilatorom povlaci se struja vazduha i vazduh sa Cesticama prasSine
prolazi kroz platnene vrece - filter, koje sa unutrasnje strane sakupljaju prasinu. PraSina se
privremeno talozi na zidovima vreca a zatim zbog gubitka brzine - energije, pada na dno sistema
nakon ¢ega se puznim transporterom vraca na trake primarne prerade. PreciS¢eni vazduh se izvodi
iz platnenih vrec¢a i preko vazduhovoda - dimnjaka izbacuje u atmosferu. Primenom sistema za
otprasivanje na identifikovanim pozicijama generisanja prasine spreceno je emisija prasine u
vazduh.

Instalacija izlaznog vazduhovoda dimnjaka predviden je da bude na vecoj visi sa ciljem smanjenja
buke koju celokupni sistem stvara. Sam ventilator sistema za otpraSivanje je takve konstrukcije da
je zvucno izolovan, cime je emisija buke u Zivotnu sredinu sprecena. Otresanje - oslobadanje
zidova platnenih vreéa predvideno je da se vr$i uz pomo¢ komprimovanog vazduha koji ¢e se
periodicno u obliku jakog impulsa ispusta u svaku od vreca. Ovaj proces je predviden da se vodi
automatski i periodi¢no ¢e se ponavljati po grupama filter vre¢a kojih ukupno ima 280. Pored
navedenog kontinualnog rada masine i impulsnog ubacivanja komprimovanog vazduha, za sistem
za otpraSivanja filter vreCama predvideno je periodi¢no - dnevno odrzavanje u smislu zaustavljanja
rada ventilatora za otprasivanje i ponovno impulsno istresanje komprimovanim vazduhom. Ovo
postupak je bitan zbog postojanja kondezata vazduha (oroSavanje unutraénje i spoljne povrsine
filter vre¢a sa vlagom iz vazduha) i lepljenja prasine na unutrasnjim stranama vreca, $to predstavlja
realnu opasnost od zacepljenja vrec¢a i ukupnog smanjenja kapaciteta sistema. U ovakvim
slu¢ajevima ili u slucaju mehanickog ostecenja vreca, predvidena je mogucnost fizicke blokade
otvora sa ulazne strane na poziciji gde se identifikuje oSte¢enje vrece. Projektovani sistem za
otprasivanja sa filter vre¢ama ima 20% dodatnog kapaciteta i predviden je da se koristi za
otprasivanje, kao i jedinog emitera praSine za oba pogona - a to je primarna prerade gline.
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Sekundarna prerada gline - homogenizacija

Nakon odlezavanja, glina se iz silosa izuzima utovariva¢ima i transportuje do unutrasnjeg
prijemnog bunkera sa regulisanim dodavacem, kojim se vrsi ravnomerno doziranje gline u proces
proizvodnje crepa. Sveza glina se trakastim transporterima doprema do homogenizatora u kome
se vr§i meSanje ove gline sa viskom gline iz procesa presovanja. Svrha homogenizatora je
ujednacavanje kvaliteta izmeSane gline, primarno ovlazivanje kompozita glina do nivoa od 17,5%
vlage i poniStavanje zaostalih napona u glini.

Proizvodnja sirovih proizvoda - oblikovanje proizvoda

Pripremljena i homogenizovana glina se trakastim transporterima doprema do dvoosovinskih
mesalica i ekstrudera. U ovim maSinama se glina ravnomerno mesa, odrzava njena finalna vlaznost
- minimalno sekundarno ovlazivanje u cilju odrzavanja gline u optimalnom stanju, vakumiranje -
odvajanje vazduha iz smese glina kako bi se postigla maksimalna kompaktnost materijala i
ekstrudiranje - formiranje beskonacne trake materijala sa ujednacenim karakteristima. Rezim rada
je planiran da se u toku 24 sata, 21 sat radi na proizvodnji klasi¢nog crepa i 3 sata na proizvodnji
specijalnih elemenata (zlebnjak, levi 1 desni zavrSni, snegobran ventilacioni itd...). Vakumirana 1
pravilno ovlaZzena glina se ekstrudira preko dvostrukog vertikalnog izlaza. Vertikalne plastice se
preko parabolnog sistema postavljaju u horizontalan polozaj i seku na komade gline tac¢no
definisanih dimenzija, koji preko sistema traka za transport i ravnomerno snabdevanje glinom idu
dalje na oblikovanje. Izrezani komadi gline (plastice) se transportuju do revolver presa za
proizvodnju crepa ili visokohodne mehanicke revolver prese za proizvodnju specijalnih elemenata
u zavisnosti od perioda dana koji je definisan za odgovarajucu proizvodnju. Presovanje crepa je
kontunualan proces koji se obavlja ujednaeno ravnomernim dotokom plastica, presovanjem
plastica dvostrukim hodom kompresora prese (prvi hod predoblikovanje plastice izmedu alata i
drugi hod konacno formiranje otpreska) i odvajanjem crepa sa povrsine alata automatskim vakum
oduzimacem do pozicioniranja na metalnu ramicu. Presovanje predstavlja automatski proces vise
sinhronizovanih aktivnosti sa ciljem dobijanja najkvalitetnijeg moguceg otpreska proizvoda.
Maksimalan broj otkucaja presa je tehnilogijom definisan na 16 opresaka po minuti. U procesu
presovanja se koriste kombinacije alata: donji alati od rezine sa predoblikovanom gumom i gornji
alati izliveni u gipsu. Maksimalan broj otpresaka koji gipsani kalup moze podneti a da ne dodje do
vecih naruSavanja povrsine i mase crepa je minimalno 1600 otpresaka do zamene alata-kalupa.
Planirani dnevni broj zamena alata je do 45 kako bi se ostvario zahtevani kvalitet 1 kontinuitet
proizvodnje: crep glatke povrSine bez estetskih nedostataka u odnosu na model, masa sirovog
proizvoda koja je u opsegu 4200-4450 g sa optimalnom tvrdoéom gline od oko 14,5 kg/cm?.
Otpresci se postavljaju na metalne samostoje¢e ramice. Pune ramice se prihvataju uz pomo¢
automatskog rotirajuceg hvataca (Turrning Gripper) i postavljaju se u nizu i po visini do 21 nivoa,
¢ime se formira jedan regal — vagonet. Formirani vagon tunelske suSare se prihvata uz pomo¢
automatske prevoznice koja prenosi regal sa sirovim otpreskom do ulaza u predkomoru za ¢ekanje
i kondicioniranje sirovog materijala. Sirovi materijal se odmah prihvata nakon zavrSetka
presovanja kako bi se: sprecilo formiranje deformiteta - naprslina na crepu i sprecilo zasuSivanje
povrsine proizvoda koje moze prouzrokovati nezeljeno krivljenje proizvoda. Punjenje ramica je
kontinulan proces koji je u direktnoj vezi sa praZzenjem ramica sa suvim proizvodom. U slucaju
zastoja na suvoj strani, moguce je odloziti proces presovanja za 30 minuta.
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Ovo vreme je defnisano postojanjem privremenog bafera-skladiSte praznih ramica kao bypass-a
proizvodnog procesa, nkon ¢ega se presovanja moze nastaviti.

Ovako formirani regali sa sirovim crepom, se automatski prevoznicama transportuju do tunelske
suSare 1 ubacuju u suSaru u vremenski definisanim intervalima. U dnevnom intervalu, kada se
proizvode specijalni elementi, radi se praznjenje i punjenje namenskih ramica za proizvodnju
specijalnih elemenata koji se transportuju u dve komorne suSare. Proces prenosa regala sa
specijalnim elementima je takode automatski proces.

Oblikovanje specijalnih elemenata se vrsi na mehanickoj visokohodnoj presi i na istovetan nacin
se transportuju, pune i prazne ramice sa specijalnim elementima. Oblik ramica je univerzalan tako
da se mogu koristiti za proizvodnju svih specijalnih elemenata. Jedino u slucaju proizvodnje
trokrakog Zljebnjaka potrebno je ru¢no ubacivanje metalnih dodataka kao podloge - oslonaca.

Priprema alata - gipsaona:

Osnovni preduslov za proizvodnju kvalitetnog crepa uz ostvarivanje kapaciteta proizvodnje
predstavlja kvalitetan odabir gipsa i pravilno izlivanje gornjih alata. Generalno, proces pripreme
gornjih alata za redovnu proizvodnju se sastoji iz sledeé¢ih faza: Cis¢enje alata u komori sa vodenim
mlazom visokog pritiska, Brisanje, suSenje kalupa i uklanjanje preostalih necistoca, Priprema
rastvora gipsa, Predpriprema kalupa i matri¢nih formi i Izlivanje kalupa ve¢ pripremljenih gipsom.
Cisenje kalupa koji su zavrsili sa predvidenim brojem otpresaka i koji su pretrpeli previse fizickih
opterecenja se prenose do gipsaone, postavljaju unutar kabine i vodenim pistoljem koji radi pod
visokim pritiskom od 1000 bar vr$i odvajanje gipsa od kalupa. Vreme odvajanja gipsa je oko 2-3
min u zavisnosti od slozenosti oblika kalupa. Sav gips koji se pritom odvoji, pada u separator
gipsa, zatim cedi 1 kasnije skladisti na deponiji za otpadne materijale. Oc¢iS¢ena forma se prenosi
do mesta za finalno CciS¢enje fizickim putem uz brisanje i1 izdvajanje preostale vlage
komprimovanim vazduhom. Priprema gipsa se radi u automatskom masini firme LIPPERT po
programu koji je definisan prema recepturi i vremenima za stezanje gipsa uz pracenje reoloskih
karakteristika smeSe. Sve recepture su razliCite za razliite tipove proizvoda - crep ili specijalni
elementi. Za pripremu rastvora jednog kalupa crepa je potrebno 7,5 kg meSavine gipsa i 2,885 kg
vode na sobnoj temperaturi. Sva meSanja i kondicioniranja gipsa kao praskastog materijala se rade
automatski uz rad lokalnog otprasSivaca sa filter vrecama manjeg kapaciteta. Pre pocetka pripreme
rastvora radi se premazivanje matri¢nih formi uljanim rastovorom koji sprec¢ava lepljenje gipsa za
matri¢nu formu kako bi se ona ponovo koristila prilikom sledeceg izlivanja. Izlivanje kalupa se
radi kalup po kalup jer rastvor gipsa se izuzetno brzo vezuje i steZe tako da nema dovoljno vremena
za izlivanje dva kalupa u nizu ( ovom slucaju koriste posude zapremine dovoljne za izlivanje samo
jednog kalupa). Punjenje jednog kalupa ne sme trajati duze od 40-60 sec u zavisnosti od smese
gipsa.

Posude iz kojih se izlivao gipse se odmah nakon punjenja kalupa postavljaju na uredaj za
automatsko pranje i odvajanje i najmanje koli¢ine gipsa koji ne sme ostati na povrsini posude. Za
vreme pranja se priprema sledeca Sarza gipsa na LIPPERT masini tako da se ostvari kontinuitet i
sprece greske prilikom izlivanja. Celokupan proces od pripreme kompozita gipsa do popune
kalupa sa rastvorom gipsa traje oko 7-8 min. Vreme stezanja gipsa do odvajanja matri¢ne forme
je oko 30 min a vreme hladenja forme zbog intezivne egzotermne reakcije je oko 1 ¢as i 30 min.
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Nakon ovog forme se nastavljaju hladiti i kvasiti vodom i pamu¢nim krpama koje takode treba
kvasiti. Nakon navedene procedure gipsani kalupi - forme su spremne za postavljanje na presama
1 proizvodnju.

SuSenje proizvoda

Proces susenja u tunelskoj susari traje do 30 h. Tunelsku susaru karakteriSe konstantnost u radu 1
podela suSare po duZini na zone sa tacno definisanim temperaturama, pritiskom i vlaznostima.
Proces suSenja se sastoji od slede¢ih faza: zagrevanje materijala, stacionarno susenje,
nestacionarno susenje, i finalno izvlacenje vlage iz proizvoda koje se radi u kanalu za dosuSivanje
proizvoda. Na pocetku susare, vagoni sa crepom su rasporedjeni u nekoliko paralelnih koloseka i
rasporedeni na poziciju blagog zagrevanja i odrzavanja vlage u vazduhu na visokom nivou. U
jednakim vremenskim intervalima, po pristizanju novih vagona, vrsi se automatsko potiskivanje
vagona ka ulazu u zonu stacionarnog susenja, gde se reciruklacijom vazduha vlaga odrzava na
visokom nivou. ViSak vlage se oslobada u atmosferu u vidu vodene pare. U regularnom radu
susare ne treba ocekivati pojavu kondenzata. Toplota za susenje crepa se dobija: kao otpadna
toplota iz tunelske pe¢i, iz procesa hladjenja crepa, i preko generatora toplog vazduha,
sagorevanjem zemnog gasa. Poslednji deo susare predstavlja povratni kolosek gde se vrsi finalno
dogrevanje crepa do temperature od oko 60-80 °C sa ciljem izvlacenja preostale apsolutne vlage
iz crepa 1 njenog snizavanja na oko 1,5%. Regali formirani od samostoje¢ih ramica se postavljaju
na Sasije, koje se transportuju do pozicije za automatsko skidanje pomocu automatskog rotirajuceg
hvataca (Turrning Gripper). Kao i u slu€aju punjenja tunelske susare i ovde se transport vrsi uz
pomoc iste prevoznice. Celokupan proces suSenja i transporta je automatski i kontroliSe se preko
upravljackih jedinica i ra¢unara u kontrolnoj sobi. Proces se vodi po redovnom rezimu i cilj je
ostvariti kontinuitet proizvodnje bez vecih promena parametara koji mogu uticati na finalni
kvalitet. U slucaju vanrednih situacija kao Sto su: padovi napona i elektricne energije, postoje
definisana programska reSenja koja celokupan proces prebacuju u usporeni rad ili stanje
hibernacije - mirovanja do uspostavaljanja uslova za normalan nastavak procesa proizvodnje. Za
rad tunelske suSare je neophodo napajanje elektricne energije preko rezervnog izovora - agregata
koji se automatski aktivira po nestanku elektricne energije. Agregat obezbedjuje potrebu koli¢inu
energije za odrzavanje minimalnih uslova u i toplotnih i vazdu$nih barijera unuta kanala bez kojih
bi doSlo do ogromnih gubitaka u proizvodnji. Po identi¢nom principu - kao i kod punjenja,
odvajaju se ramice sa suvim proizvodom uz pomo¢ rotiraju¢eg hvataca koji ih pozicionira preko
transportera do robota sa automatskim hvatacima koji prihvataju crep i stavljaju na posebnu liniju
za transport do sledece tehnoloske operacije. Oslobodene samostoje¢e ramice se nesmetano dalje
prevoze. U zavisnosti od kapaciteta, tj. zahteva proizvodnje prevoze se na koracni transporter za
ponovno punjenje ili se transportuju do skladista rezervnih ramica koji ¢e se koristiti u sluc¢aju
zastoja na suvoj strani i obezbediti na taj nacin odrzavanje kvaliteta rada sa gipsanim kalupima.
Crep koji je odvojen sa ramica se transportuje do sistema za engobiranje.
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SuSenje specijalnih elemenata u komornoj susari

Zbog specificnosti oblika koji jako utice na suSenje materijala, specijalni elementi se suSe nesto
duZe od klasi¢nog crepa i to u vremenu od 40 do 48 h. S obzirom na ve¢i broj razli¢tih proizvoda
po obliku i masi, susenje se odvija u 2 posebne komore. Sistem susenja se zasniva na poduznom
produvavanju regala sa sirovim materijalom.

Faze susenja su istovetne kao kod standardnog crepa, s tim Sto je materijal u mirovanju dok se
kontrolom rada ventilatroa reguliSe protok vazduha preko materijala. Kao i u slucaju proizvodnje
sa tunelskom, kod komorne suSare za slucaj vanrednih situacija i nestanka elektricne energije,
proces se automatski preko kontrolera i raCunara prebacuje na probram u stanje mirovanja. Za
razliku od tunelske suSare, komorna suSara se samozatvara na svim dovodnim i odvodnim
Siberima, tj vr$i se konzerviranje robe unutar komore do upostavljanja uslova za normalan
nastavak operacija u proizvodnji. Komorna suSara nije direktno vezana za pomo¢ni izvor
elektricen energije - agregat, jer za to nema potrebe.

Engobiranje proizvoda

Osuseni crep se preko sistema transportera prevozi do zone za engobiranje — glaziranja suvog
crepa sa rastovorom engobe. Engoba predstavlja vodedni rastovor specijalnih vrsta glina, oksida
1 prirodnih plastifikatora koji specifi¢no reguju na odredenim temperaturama i daju odredjenu
zavr$nu boju i karakteristicnu glatko¢u povrsine crepa. Osuseni crep se preko transportnih sistema
Salje na stanice za engobiranje koje se sastoje od: grejalica koje trenutno naglo podiZzu temperaturu
povrsine crepa, i kabina sa diskovima i pistoljima koji formiraju veoma fine Cestice engobe i
pokrivaju povrsinu crepa. Aplikacija engobe se ubrzo pri izlasku iz kabina susi. SuSenje se obavlja
na trakama koje transportuju materijal do zone slaganja. Engobiranje je proces koji zahteva
kontinuitet u radu, a da bi kvalitet crepa bio na zeljenom nivou moraju se konstanim odrzavati
parametri kvaliteta same engobe: viskozitet 25-30 sec i gustina rastovora engobe 1,3-1,44 kg/m>.
Pre aplikacije, rastvor engobe se konstantno i intezivno mesa ¢ime se povecava gustinu rastovra,
a time 1 menja karakteristike engobe. Redovnim pracenjem i korekcijom ovih parametara
obezbeduje se konstantan kvalitet povrSine crepa i kvantitet aplicirane engobe. Rastvor engobe
predstavlja materijal koji ima intezivne adhezione karakteristike na gotovo svim, pa i na metalnim
povrSinama - inox od koga je napravljena kabina za engobiranje. Stvaranjem naslaga remeti se
rad kabine pa je potrebno redovno i periodi¢no ¢iS¢enje masine. Optimalni period za periodic¢no
¢iS¢enje masine je 8 radnih sati. U periodu ¢iS¢enja, tj pranja masine aktivira se rezervni kolosek
sa drugom masinom kako ne bi doslo do zastoja u proizvodnji (s obzirom da je 100% proizvodnje
sa engobom).

Pranje kabina i filtriranje otpadnih voda sa engobom:

U periodu pranja kabina, automatski se vrsi otvaranje svih vitalnih i rotiraju¢ih delova masine:
unutrasnje strane zidova, uglovi komora za diskove i rotiraju¢i diskovi. Komprimovanim mlazom
zagrejane vode se uklanjanju naslage engobe koje u vidu zaprljane vode se sistemom kanala u
platformi na kojoj su pozicionirane kabine za engobiranje, preliva u veliki sabirni rezervoar od
3m’. Proces pranja traje od 30 - 45 min kada se formira oko 2 m® gustog rastvora. Sve vreme
unutar rezervoara se vr$i meSanje engobe kako ne bi doslo do taloZenja. Nakon zavSetka pranja,
aktivira se visoko pritisna pumpa koja prebacuje rastvor egobe u filter presu.
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U filter presi se vrsi razdvajanje dve faze, teCna faza: Cista voda koja se odliva u postojeci
kanalizacioni sistem ili se koristiti za neke druge procese, i ¢vrsta faza: suvi ostatak engobe koja
se upotrebljava u proizvodnji kao dodatak crepu u cilju dobijanja kvalitetnije osnovne boje crepa.
Proces filtriranja traje od 6 - 8 h nakon ¢ega se izdvaja filter pogaca (pomenuta izdvojena ¢vrsta
faza). Sva oprema za filtriranje otpadne engobe je pozicioniranja na platou ispod platforme za
engobiranje proizvoda. Oprema radi automatski - vremenski definisano. Prisustvo operatera je
neophodno samo dok se vrsi punjenje rezervoara sa otpadnom engobom i prilikom praznjenja filter
prese. Filter presa se sastoji od 35 pregradnih komora od polietilenskih filtera. U zavisnosti od
kapaciteta koji je potrebno podrzati definiSe se koliki broj komora treba koristiti. U slucaju
oStec¢enja komore, operater menja ili vrsi preraspodelu sa ispravnim komorama.

Slaganje vagona sa suvim i razlaganje vagona sa pecenim proizvodom

Koncept kombinovane opreme za slaganje i razlaganje se zasniva na minimalnom koris¢enju
prostora. Vagoni koji se nalaze na transportnim linijama su uvek popunjeni suvim ili pe€enim
crepom.

Princip rada se zasniva na koriS¢enju zasebnog bafera - skladiSta H-kaseta kako bi se prostor $to
efikasnije iskoristio.

Razlaganje

Vagoni sa pecenim crepom se transportuju do pozicije na kojoj automatskog rotirajuci hvatac skida
redove H-kaseta za pe€enim crepom.

Red sa H kasetama se transportuje do pozicije slede¢eg automatskog rotirajueg hvataca koji
odvaja crepove i postavlja ih na transportnu traku, koja ih transportuje do zone klasiranja i
pakovanja. Ispraznjene H-kasete se zatim prihvataju automatskim hvata¢em i skladiste.

Slaganje

Automatski hvata¢ praznih H-kaseta prihvata red kaseta koje transportuje do hvataca koji rotira
kasete, ¢ime se izbacuje preostala necistoca iz njih. Nakom rotiranja, hvata¢ postavljanje H kasete
na poziciju za njihovo punjenje osuSenim crepom. Pune kasete se potom transportuju do
automarskog rotiraju¢eg hvataca koji redove kaseta reda na vagone za pecenje crepa. Slozene
vagone, sistem automatski dalje transportuje do Predkomore i tunelske pe¢i.

Predkomora

U predkomori se osnovni parametri crepa i specijalnih elemenata odrzavaju na trazenom nivou, a
prema zahrtevamim karakteristikama crepa prilikom izlaska iz suSara. Zadati uslovi unutar
komore se odrzavaju sistemom ventilatrora 1 generatora toplote kojim vazduh traZenih
karakteristika cirkuliSe kroz komoru.

Tunelska pe¢ za peenje proizvoda

Pecenje crepa se sastoji od nekoliko uzastopnih tehnoloskih faza, odnosno, crep prolazi kroz
razlicite zone u Tunelskoj pedi i to:

Predpeé / Zona zagrevanja crepa Crep se zagreva do temperature od 130 °C u Zoni zagrevanja,
odnosno u Predpe¢i. Na ovoj temperaturi se vrsi finalno susenje, odnosno, odklanja se zaostala
vlaga iz crepa posle suSenja.
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Takodje se sve rastvorljive faze iz dimnih gasova - produkta sagorevanja odrzavaju u gasnom
obliku, ¢ime se sprecava njihovo vezivanje za materijal crepa i spreava njihov uticaj na kvalitet
finalnog proizvoda.

Tunelska pe¢

Pecenje crepa u Tunelskoj peci traje 15 h, pri cemu je proces pecenja podeljen na: predgrevanje,
pecenje, i hladenje materijala.

Predgrevanje

Predgrevanje crepa je proces podizanja temperature crepa do 573 °C, $to predstavlja temperaturu
prekristalizacije. Toplotna energija za predgreanje se obezbedjuje kombinacijom razli¢itih bo¢nih
1 tavani¢nih visoko-brzinskih gorionika sa jako kontrolisanim plamenom. Temperatura vazduha
koji se ubacuje u atmosferu kanala tunelske peci se mora postepeno povecavati kako se ne bi
lokalno na H-kasetama i crepu ili specijalnim elementima izazvao termo Sok, prskanje i lom
materijala. Zona predgrevanja je opremljena sistemom za recirkulaciju vazduha u peéi koji
izjednaCava temperaturu vazduha u donjoj i gornjoj zoni vagona.

Pecenje

U zoni pecenja se temperatura crepa najpre podize na 950 °C, a pred kraj ove zone temperatura
crepa dostize 1050 °C.

Hladjenje

Nakon zone pecenja, u duzini od oko 2 vagona tunelske peci vr$i se relaksiranje crepa i vagoni nsa
proizvodom ulaze u zonu naglog hladjenja. Naglo hladenje se vr$i ubacivanjem svezeg
atmosferskog vazduha i izvla¢enjem zagrejanog vazduha, koji sluzi kao nosilac toplotne energije
za suSenje crepa. Nakon zone brzog sledi zona sporog hladenja sa nizom vazduhovoda koji
direktno preko ventilatora otpadne toplote izvla¢e vazduh van peéi. Deo zagrejanog vazduha se
odvodi do tunelske susSare a viSak vazduha koji ne sme poremetiti pritisni i temperaturni rezim peci
se izbacuje u atmosferu. Vagoni sa H-kasetama i peCenim crepom se automatski vode do pozicije
razlaganja nakon ¢eka se crep transportuje na pakovanje.

Slaganje suvog i razlaganje pecenog crepa i pakovanje proizvoda

Razlozeni crep sa H-kaseta se sistemom transportera transportuje do pozicije gde operateri
klasiraju crep. Klasirani crep se transportuje do servo stolova za ravnanje crepa, posle ¢ega crep
ulazi u Uredjaj za pakovanje crepa. Crep se transportuje do automatskih hvataca a prihvat i
formiranje paketa crepa. Grede od formiranih paketa se automatskim hvatac¢em pozicioniraju na
platforme za silikoniziranje crepa.

Silikonizirani crep se prihvata uz pomo¢ multifunkcionalnog robota koji postavlja prazne drvene
palete, pozicinira redove silikoniziranog crepa, postavlja horizontalne i vertikalne kartone.
Pripremljena paleta se tranportuje do horizontalne vezacice.

Uvezana paleta sa crepom se transpotuje do masine za pakovanje termoskupljaju¢om folijom, a
zatim se transportuje do rotacione platforme koja orjentise paletu za pravilan prihvat viljuSakrom.
Pravilno orijentisana i upakovana paleta odlazi transporter — privremeno skladiSte, odakle se
viljuskarom prevozi i odlaZe na sklad gotovih proizvoda.
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Prikaz vrsta i koli¢ina potrebne energije i energenata, vode, sirovina, potrebnog materijala
za izgradnju i drugo

U Pogonu za proizvodnju crepa se trose slede¢i energenti i fluidi:Elektricna energija, Zemni
(prirodni) gas, Komprimovani vazduh, i Tehnicka voda.

Elektri¢na energija
Lista potrosaca elektricne energije sa instalisanim snagama su prikazani u tabeli 3.3.1.
Svi elektricni potrosaci su na naponskom viou od 0,4 kV.

Zemni gas -Zemni gas se koristi kao izvor toplotne energije, odnosno, napaja gorionike tunelske
peci i1 susara. Obracun je uradjen sa zemnim gasom koji ima donju toplotnu mo¢ DTM=36.700
kJ/Nm’.

Komprimovani vazduh -Komprimovani vazduh se uzima iz postoje¢e kompresorske stanice,
osusen i sa pritiskom od P= 8§ bar.

Voda -Voda se uglavnom koristi za regulaciju vlaznosti gline i pripremu rastvora za glaziranje
(engoba). Potro$nja vode je: V=2 —2,2 m’/h

Prikaz vrste i koli¢ine ispuStenig gasova, vode, i drugih tecnih i gasovitih otpadnih materija,
posmatrano po tehnoloSkim celinama ukljucuju¢i emisiju u vazduh, ispuStanje u povrSinske i
podzemne vodne recipijente, odlaganje na zemljiSte, bukz, vibracije, toplotu, zracenja (jonizujuca
i nejonizujuca) i drugo.

Emisija u vazduh

Emisija praskastih materija u vazduh -Emisija u vazduh tokom rada postrojenja moguca je u
slede¢im faza procesa: Doziranje i primarna prerada gline, Priprema alata - gipsaona:

Doziranje i primarna prerada gline -Usled transporta glina utovarivacima, koja se dovozi do
spoljnih bunkera sa izuzimac¢ima, koji primaju odredenu koli¢inu gline moze do¢i do stvaranja
prasine 1 emisije u vazduh. Dalje se ista transportuje od spoljnih bunkera preko trakastih
transportera do prve masine za grubu preradu gline — Kolnog mlina, koji obezbedjuje meSanje
gline sa vodom i mlevenje na krupnoc¢u zrna do 10 mm (-10+0 mm). Sledeca lokacije je kada se
iz kolnog mlina se glina trakastim transporterima transportuje na mlinove sa valjcima kojim se
postize fina obrada, odnosno mlevenje gline. Finim mlevenjem gline se postiZzu potrebne veliCine
Cestice, 1 to: Grubi mlin sa valjcima (poz. 1-8): krupnoca zrna do 3,0 mm, I fini mlin sa valjcima
(poz. 1-10): krupnoc¢a zrna do 1,1 mm, i II fini mlin sa valjcima (poz. 1-14): krupnoc¢a do 0,7 mm.
Nakon obrade na mlinovima glina se transportuje i skladisti u postoje¢im silosima. U cilju zaStite
radne i Zivotne srdeine na svim pozicijama ugraden je sistem za otprasivenje i eliminisana svaka
mogucénost emisije sitnih Cestica gline u atmosferu.
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Otprasivanje masina primarne prerade-Prasina sa fluidizovanim ¢esticama manjih od 50 mikrona
se generiSe najviSe u sistemima za mlevenje materijala koji zbog izuzetnog trenja sa metalnim
valjcima mlina stvara visoku temperaturu, a namenjeni su za finu pripremu materijala, odnosno
mlevenje do fine granulacije. Zagrevanje povrSine valjaka i gline, kao 1 intezivno smicanje komada
gline u mlinovima osnovni su preduslovi za formiranje suvaraka i praSine. Instalacijom otpasivaca
izdvaja se prasSina koja se generiSe u procesu proizvodnje, sa ciljem odrzavanja optimalnih radnih
uslova za operatere i masine i zastita od emisije Cestica prasine u vazduh. Sistem za otpraSivanje
radi na principu odvodenja fluidizovanih ¢estica manjih od 50 mikrona sa mesta generisanja po
mesta predvidenog za preciS¢avanje u vrecastim filterima.

Sav materijal koji se izdvoji na ovaj nain u vrecastim filterima vraca se u proces proizvodnje
odgovaraju¢im sistemom.

Sistemi za otpraSivanje predvideni su za postvljanje na pozicijama gde se usled fizickih metoda
pripreme generiSe prasina fluidizovanih Cestica manjih od 50 mikrona, a to su sledece pozicije:
Grubi Mlin Bedeschi (poz 1-8), Fini mlin 1 Bon gioanni 14LVB (poz 1-10), Fini mlin Handle
Alpha 2 (poz 1-14).

Na tri pomenute pozicije (Grubog Mlina Bedeschi, Finog mlina 1 Bon gioanni 14LVB i Finog
mlina Handle Alpha 2 Bedeschi), predvidena je instalacija : Odisisne kabine koja se postavlja
direktno iznad valjaka mlinova, Odsisne kabine koja se postavlja direktno iznad trake koja sakuplja
samlevenu glinu i Sabirnih koSeva koji se postavljaju direktno ispod mlinova koji imaju zadatak
usmeravanje gline na transportne trake.

Sistem kanala - cevovoda zbirno se povezuju u jedan veliki vazduhovod koji je ukljucujen u uredaj
za optraSivanje. Snaznim ventilatorom povlaci se struja vazduha i vazduh sa Cesticama prasSine
prolazi kroz platnene vrece - filter, koje sa unutrasnje strane sakupljaju prasSinu. PraSina se
privremeno talozi na zidovima vreca a zatim zbog gubitka brzine - energije, pada na dno sistema
nakon ¢ega se puznim transporterom vraca na trake primarne prerade. PreciS¢eni vazduh se izvodi
iz platnenih vrec¢a i preko vazduhovoda - dimnjaka izbacuje u atmosferu. Primenom sistema za
otprasivanje na identifikovanim pozicijama generisanja prasine spreceno je emisija prasine u
vazduh.

Instalacija izlaznog vazduhovoda dimnjaka predviden je da bude na vecoj visi sa ciljem smanjenja
buke koju celokupni sistem stvara. Sam ventilator sistema za otprasivanje je takve konstrukcije da
je zvucno izolovan, ¢ime je emisija buke u Zivotnu sredinu sprecena.

Otresanje - oslobadanje zidova platnenih vre¢a predvideno je da se vr$i uz pomo¢ komprimovanog
vazduha koji ¢e se periodicno u obliku jakog impulsa ispusta u svaku od vre¢a. Ovaj proces je
predviden da se vodi automatski i periodi¢no ¢e se ponavljati po grupama filter vreca kojih ukupno
ima 280. Pored navedenog kontinualnog rada masine i impulsnog ubacivanja komprimovanog
vazduha, za sistem za otpraSivanja filter vreCama predvideno je periodi¢no - dnevno odrzavanje u
smislu zaustavljanja rada ventilatora za otpraSivanje 1 ponovno impulsno istresanje
komprimovanim vazduhom. Ovo postupak je bitan zbog postojanja kondezata vazduha
(orosavanje unutrac¢nje i spoljne povrsine filter vreca sa vlagom iz vazduha) i lepljenja praSine na
unutra$njim stranama vreca, $to predstavlja realnu opasnost od zacepljenja vreca i ukupnog
smanjenja kapaciteta sistema. U ovakvim slu¢ajevima ili u slu¢aju mehani¢kog oSte¢enja vreca,
predvidena je moguénost fizicke blokade otvora sa ulazne strane na poziciji gde se identifikuje
ostecenje vrece.
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Projektovani sistem za otprasivanja sa filter vre¢ama ima 20% dodatnog kapaciteta i predviden je
da se koristi za otprasivanje sa pozicija 1-8, 1-10 i1 1-14, kao 1 jedinog emitera prasine za oba
pogona - a to je primarna prerade gline. Ukupna potrebna koli¢ina vazduha koja se otpraSuje je :
Q= 19.500 m*/h. Kori$¢enjem vrecastog filtera se postize da je na dimnjaku (emiteru) emisija
praskaste materije u dozvoljenim granicama, odnosno, ofekuju se vrednosti znatno ispod .
Grani¢ne vrednosti emisije praskastih materija GVE=30 mg/Nm?®, kako je za ovakvu vrstu pogona
definisane ,,Uredbom o grani¢nim vrednostima emisija zagaduju¢ih materija u vazduh iz
stacionarnih izvora zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanje* — Deo I1I — Mineralna industrija,
poglavlje 6. Postrojenja za proizvodnju keramickih proizvoda pecenjem, za praskaste materije
ukoliko se za preciS¢avanje koristi vrecasti filter, Sto je ovaj slucaj.

Priprema alata - gipsaona: Cisenje kalupa koji su zavrsili sa predvidenim brojem otpresaka i koji
su pretrpeli previse fizickih optereéenja se prenose do gipsaone, postavljaju unutar kabine i
vodenim pistoljem koji radi pod visokim pritiskom od 1000 bar vr$i odvajanje gipsa od kalupa.
OciS¢ena forma se prenosi do mesta za finalno ¢iS¢enje fizickim putem uz brisanje i izdvajanje
preostale vlage komprimovanim vazduhom.

Priprema gipsa se radi u automatskom masini firme LIPPERT. Sva meSanja i kondicioniranja gipsa
kao praskastog materijala se rade automatski uz rad lokalnog otprasivaca sa filter vre¢cama manjeg
kapaciteta.

Emisija gasova -Kao energent, odnosno gorivo za obezbedenje toplotne energije se koristi zemni
(prirodni gas), kao najcistije prirodno goriv. Sagorevanje se obavlja u goriocima sa velikim visSkom
vazduha, pri ¢emu se formirani vreli vazduh koristi u procesu susanja i pecenja crepa.

Deo vrelog vazduha iz peci za pecenje crepa se korsiti sa proces susenja, u sistemu rekuperacije
toplotne energije, dok se deo rashladjenog vrelog vazduha, posle mesalja sa ambijetalnim
vazduhom ispusta u atmosferu kroz emitere-dimljake na peci za susenje. Topli vazduh iz pe¢i za
pecenje crepa se uz dogrevanje koristi u suSarama za susenje crepa, gde se, posle predaje toplotne
ennergije takode kroz emitere — dimnjake suSare ispusta u atmosferu. Maksimalna potrpSnja
prirodnog gasa priradu Postrojenja je: Q= 1.681 Sm*/h. Prirodni gas potpuno sagoreva u atmosferi
viska vazduha, gde se kao produkti sagorevanja samo CO0: i vodena para, odnosno, pri
sagorevanju se ne emituju: dim, ¢ad, pepeo, SO2 i CO $to je u svemu u skladu sa ,,Uredba o
grani¢nim vrednostima emisija zagaduju¢ih materija u vazduh iz postrojenja za sagorevanje iz
Priloga 2- Grani¢ne vrednosti emisija za postojeca srednja postrojenja za sagorevanje (izmedu 4-
50MWth) Dela III- Grani¢ne vrednosti emisija za gasovita goriva, ispunjava GVE. Takode su
predvidene sve mere zaStite zivotne sredine tokom izgradnje, rada i zatvaranja predmetnog
projekta. Takode, nema emisije buke i vibracija u zivotnu sredinu. Pracenje stanja Cinica Zivotne
sredine predvideno je projektnom dokumentacijom. Predvidena su merna mesta na emiterima
nakon sistema za preciS¢avanje vazduha kod mlinova za pripremu gline i na emiterima susare,
komorne susare i peci. Pe¢ emituje deo toplog vazduha, koji ne prosledi do suSare, na dva emitera.
Susara 1 komorne suSare emituje vodenu paru i zagrejan vazduh na po jednom emiteru.
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Emisija u vode

Na lokaciji Pogona za proizvodnju crepa nastaju: atmosferske vode, sanitarne otpadne (fekalne)
vode, ¢vrsti otpad iz sistema za otpraSivanje, emisija gasova iz tunelske peci i susara.
Atmosferske otpadne vode - Atmosferske vode se prikupljaju pomocu nivelisanih saobracajnica i
platoa i odvode se zasebnim sistemom kanalizacije ka postoje¢em sistemu za preciS¢avanje
atmosferkih otpadnih voda. Atmosferske vode mogu da sadrze Cvrste Cestice (zemlja, glina i
sli¢no). Zagadene atmosferske vode koje u sebi sadrze Cvrste Cestice se cevovodom uvode u
postojeci sistem za preciS¢avanje atmosferskih otpadnih voda IGM ,Mladost* DOO..

Fekalne vode- Novo postrojenje za proizvodnju crepa ne generise fekalne vode, posto u njemu
nisu predvideni novi mokri ¢vorovi, odnosno, radnici — izvrSioci ¢e koristiti postojeCemokre
¢vorove. Fekalne otpadne vode iz postoje¢ih sanitarnih ¢vorova unutar upravne zgrade odvode se
zasebnim sistemom kanalizacije ka postojeCem kanalizacionom sistemu za prihvat fekalnih
otpadnih voda

Procesne vode koje nastaju u procesu engobiranja tretiraju se u fiter presi. Nakon razdvajanja faza
cvrsti otpad se vraca u proces, kao i procesne vode. Ostale otpadne vode (atmosferske vode, vode
od ¢iS¢enja manipulativnih platoa) se tretiraju u postojeem sistemu za tretman ovih vrsta voda,
koje nisu deo predmetnog projekta.

Otpadne vode - U procesu proizvodnje crepa i specijalnih elemenata ne generise se otpadna voda
koja se emituje iz postrojenje. Procesne vode koje se generiSu u fazi Engobiranje -glaziranje crepa.
U ovoj fazi procesa se osuSeni crep se preko sistema transportera prevozi do zone za engobiranje
— glaziranja suvog crepa sa rastovorom engobe. Engoba predstavlja vodedni rastovor specijalnih
vrsta glina, oksida i prirodnih plastifikatora koji specificno reguju na odredenim temperaturama i
daju odredjenu zavr$nu boju i karakteristi¢nu glatkocu povrsine crepa. U toku rada neophodno je
¢iS¢enje masine za engobiranje. Optimalni period za periodicno ¢iS¢enje masine je 8§ radnih sati.
U periodu ¢is¢enja, tj pranja masine aktivira se rezervni kolosek sa drugom masinom kako ne bi
doslo do zastoja u proizvodnji (s obzirom da je 100% proizvodnje sa engobom).

Pranje kabina i filtriranje otpadnih voda sa engobom: U periodu pranja kabina, automatski se vrsi
otvaranje svih vitalnih i rotiraju¢ih delova maSine: unutrasnje strane zidova, uglovi komora za
diskove i rotiraju¢i diskovi. Komprimovanim mlazom zagrejane vode se uklanjanju naslage
engobe koje u vidu zaprljane vode se sistemom kanala u platformi na kojoj su pozicionirane kabine
za engobiranje, preliva u veliki sabirni rezervoar od 3m?®. Proces pranja traje od 30 - 45 min kada
se formira oko 2 m® gustog rastvora. Sve vreme unutar rezervoara se vr$i mesanje engobe kako ne
bi doslo do taloZenja. Nakon zavSetka pranja, aktivira se visoko pritisna pumpa koja prebacuje
rastvor egobe u filter presu. U filter presi se vrsi razdvajanje dve faze, te¢na faza: Cista voda koja
se odliva u postojeci kanalizacioni sistem ili se koristiti za neke druge procese, 1 ¢vrsta faza: suvi
ostatak engobe koja se upotrebljava u proizvodnji kao dodatak crepu u cilju dobijanja kvalitetnije
osnovne boje crepa. Proces filtriranja traje od 6 - 8 h nakon ¢ega se izdvaja filter pogaca (pomenuta
izdvojena ¢vrsta faza). Sva oprema za filtriranje otpadne engobe je pozicioniranja na platou ispod
platforme za engobiranje proizvoda. Oprema radi automatski - vremenski definisano. Prisustvo
operatera je neophodno samo dok se vrsi punjenje rezervoara sa otpadnom engobom i prilikom
praznjenja filter prese. Filter presa se sastoji od 35 pregradnih komora od polietilenskih filtera.
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U zavisnosti od kapaciteta koji je potrebno podrzati definiSe se koliki broj komora treba koristiti.
U slucaju ostecenja komore, operater menja ili vrsi preraspodelu sa ispravnim komorama.

3.5. Prikaz tehnologije tretiranja (prerada, recilaza, odlaganje i slicno) svih vrsta otpadnih materija
Cvrsti otpad koji nastaje u toku rada projekta - Cvrsti otpad iz filtera za otpraSivanje, nastaje u
toku redovnog rada i vrada u sistem za proizvodnju crepa, jer se po svom sastavu ne razlikuje od
materijala koji je primarna sirovina za proizvodnju crepa, gline.

Cvrsti otpad iz procesa prediéavaja procesnih voda, nastaje u toku redovnog rada u procesu
engobiranja, takode je po prirodi prirodni materijal koji se ne razlikuje od osnovne sirovine za
proizvodnju crepa, gline, te se isti vra¢a u ponovnu upotrebu.

Cvrsti otpad iz procesa pranja gipsanih elemenata, nastaje u procesu pripreme alata u gipsaoni,
predstavlja otpadni gips, koji ¢e se nakon krakterizacije (radi se o inertnom materijalu), planira da
se vraéa na eksploataciona polja gline (dva leziita: Mala Grabovnic’ i Cekmin), gde ée se
upotrebljavati za nivelaciju terena.

Ne postoji emisija opsanog otpada iz pogona za proizvodnju crepa.

Cvrsti komunalni otpad -Cvrst komunalni otpad koji nastaje u toku rada projekta predvideno je
da se privremeno odlaze u kontejnere koji su postavljeni na platou, na lokaciji za kontejnere, a
koje ¢e redovno prazniti javno komunalno preduzece; Ostali otpad, poput papira, kartona,
plasti¢nih traka, limenki i sl. prikupljati u namenskim kontejnerima i otpremati na preradu u
preduzeca koja se bave preradom sekundarnih sirovina.

Buka, vibracije - Instalacija izlaznog vazduhovoda dimnjaka predviden je da bude na vecoj visi
sa ciljem smanjenja buke koju celokupni sistem stvara. Sam ventilator sistema za otpraSivanje je
takve konstrukcije da je zvucno izolovan, cime je emisija buke u Zivotnu sredinu sprecena.

U pogonu za proizvodnju crepa ne oc¢ekuje se buka u zivotnu sredinu, s obzirom da se predmetna
lokacija nalazi u industrijskoj zoni.

Svetlost, toplota, radijacija itd - Predmetna lokacija nije ugroZena svetlosnim zraclenjem,
radijacijom 1 elektromagnetnim zraenjem. lako nisu vrSena nikakva merenja, ne postojanje
potencijalnih izvora navedenih Stetnosti upucuje na takav zakljucak.

Prikaz uticaja na Zivotnu sredinu izabranog i drugih razmatranih tehnoloskih reSenja

Moguce ugrozavanje zivotne sredine se moze dogoditi:

- utoku izgradnje objekta,

- zavreme redovne eksploatacije i

- u akcidentnim situacijama
Svaka aktivnost (vezana za izgradnju objekata i rad postrojenja-fabrike) u prirodi dovodi do
manyjih ili ve¢ih promena u okruzenju, a takode i kasniji redovan rad pogona za proizvodnju crepa.
Uticaji usled aktivnosti projekta na Zivotnu sredinu se javljaju:
- u toku rada pogona za proizvodnju crepa
- u toku udesa
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Uticaji u toku udesa su predmet posebnog poglavlja, a u ovom poglavlju ¢e se izvrsiti analiza
uticaja u toku rada pogona za proizvodnju cementa.

Analiza uticaja na Zivotnu sredinu za predmetni Projekat razmatra znacaj potencijalnih efekata na
zivotnu sredinu koji se ocekuju na bazi primene najboljih raspolozivih tehnika (BAT) u fazi
projektovanja i razvoja Projekta i najbolje prakse upravljanja (BMP) koja se primenjuje tokom
rada pogona za proizvodnju cementa.

b) Koris¢enje prirodnih resursa

U tehnoloskom procesu proizvodnje crepa kao sirovina se koriste: glina i voda.

Za proizvodnju crepa upotrebljava se glina koja se eksploatiSe sa dva leziStima gline, bez
prethodnog predtretmana.

Za proizvodnju crepa upotrebiti vodu tehnickog kvaliteta.

v) Emisija zagaduju¢ih materija, stvaranja neugodnosti i uklanjanja otpada

Uticaj rada pogona za proizvodnju crepa na predmetnoj lokaciji na zivotnu sredinu ogleda se u:

1. Trajnom degradiranju zemljista izgradnjom pogona za proizvodnju crepa

2. Nastankom ¢vrstog otpada i to:

- ¢vrsti otpad iz procesa pripreme alata-gipsaone.

3. Emisija gasova

Uticaj pogona za proizvodnju crepa na rezim voda, buku u Zivotnoj srednini se ne oc¢ekuje.
Mogucée ugrozavanje zivotne sredine se moze dogoditi: u toku izgradnje objekta, za vreme redovne
eksploatacije 1 u akcidentnim situacijama. Svaka aktivnost (vezana za izgradnju objekata i rad
postrojenja-fabrike) u prirodi dovodi do manjih ili ve¢ih promena u okruzenju, a takode i kasniji
redovan rad pogona za proizvodnju crepa. Uticaji usled aktivnosti projekta na zivotnu sredinu se
javljaju: u toku rada pogona za proizvodnju crepa, u toku udesa. Uticaji u toku udesa su
predmet posebnog poglavlja, a u ovom poglavlju ¢e se izvrsiti analiza uticaja u toku rada pogona
za proizvodnju cementa. Analiza uticaja na Zivotnu sredinu za predmetni Projekat razmatra znacaj
potencijalnih efekata na zivotnu sredinu koji se ocekuju na bazi primene najboljih raspolozivih
tehnika (BAT) u fazi projektovanja i razvoja Projekta i najbolje prakse upravljanja (BMP) koja se
primenjuje tokom rada pogona za proizvodnju cementa. b) KoriS¢enje prirodnih resursa. U
tehnoloSkom procesu proizvodnje crepa kao sirovina se koriste: glina i voda. Za proizvodnju crepa
upotrebljava se glina koja se eksploatiSe sa dva leziStima gline, bez prethodnog predtretmana.

Za proizvodnju crepa upotrebiti vodu tehniCkog kvaliteta. v) Emisija zagaduju¢ih materija,
stvaranja neugodnosti i uklanjanja otpada. Uticaj rada pogona za proizvodnju crepa na predmetnoj
lokaciji na Zivotnu sredinu ogleda se u: Trajnom degradiranju zemljiSta izgradnjom pogona za
proizvodnju crepa, Nastankom ¢vrstog otpada i to: - Cvrsti otpad iz procesa pripreme alata-
gipsaone. Emisija gasova. Uticaj pogona za proizvodnju crepa na rezim voda, buku u Zivotnoj
srednini se ne ocekuje.
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PRIKAZ GLAVNIH ALTERNATIVA KOJE JE NOSILAC PROJEKTA
RAZMOTRIO

Razmatranjem alternativa sa aspekta lokacije kojoj pripada predmetni kompleks, pogon za
proizvodnju crepa i prate¢i objekti, moZe se re¢i da se Nosilac projekta prvenstveno rukovodio
kriterijumima i zahtevima, ocuvanja Zivotne sredine i to :

Lokacija je veoma povoljna u pogledu moguénosti povezivanja na komunalnu i tehnicku
infrastrukturu;

Gradevinsko zemnljiSte t.j. prostor namenjen predmetnom kompleksu je slobodan i
neizgraden, te je povoljan sa aspekta nesmetane gradnje;

Lokacija namenjena predmetnom projektu, pripada isto¢noj industrijskoj zoni grada
Leskovca, na adekvatnoj udaljenosti od najblizih stambenih i drugih objekata. S tim u vezi,
procena je, da su negativni efekti predmetnog projekta, po pitanju ugrozavanja Zzivotne
sredine, svedeni na minimum;

Predmetna lokacija je uz adekvatnu primenu i sprovodenja mera zaStite zivotne sredine i
bezbednosti na radu prilagodena zahtevima zastite Zivotne sredine i bezbednosti.

Pri izboru tehnologije, vodilo se rac¢una o minimalnom negativnom uticaju iste na zivotnu
sredinu, poboljSanju kvaliteta proizvoda, uStede sirovina, energije, energenata i vode.

Nova oprema je izabrana u skladu sa tehnologijom koja je prilagodena svim standardima i
zahtevima vezanih za oCuvanje Zivotne sredine 1 okoline;

Sam tehnoloski proces proizvodnje crepa i specijalnih elemenata (automatizovan proces sa
sistemom za otprasivanje), ne podrazumeva ispustanje zagaduju¢ih materija u zivotnu sredinu,
¢ime bi se ugrozili osnovni ¢inioci zivotne sredine: voda, vazduh, zemljiste.

Za proizvodnju crepa i specijalnih elemenata koriste se prirodni agregati: glina i voda. Kako
se radi o potpuno prirodnim sastojcima, sirovinska osnova za proizvodnju crepa i specijalnih
elemenata nece imati Stetnog uticaja na zivotnu sredinu.
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OPIS CINILACA ZIVOTNE SREDINE ZA KOJE POSTOJI MOGUCNOST DA
BUDU ZNATNO IZLOZENI RIZIKU USLED REALIZACIJE PROJEKTA
UKLJUCUJUCI

Stanovnistvo - Predmetni kompleks se nalazi u istocnoj industrijskoj zoni, van naselja.
Stanovnisto necée biti u znatnoj meri izloZeno riziku od predvidenih aktivnosti, definisanih
projektom, uzimajuéi pri tom u obzir i adekvatnu udaljenost najblize naseljenih mesta od
objekta, na 500 m.

Fauna i flora - Jedna od karakteristika i vrednosti Leskovca i1 okoline jeste ocuvana priroda.
Bogatstvo biodiverziteta ovog kraja uzrokovano je specificnim mikroklimatskim uslovima,
koji nastaju kroz kompleksno medudejstvo specificnih geoloskih, orografskih, hidroloskih
pojava i antropogenih i drugih istorijskih i ekoloskih faktora.

Posebno je zasti¢eno oko 100 vrsta zivotinja i 25 biljnih vrsta sa statusom prirodnih retkosti.
Vazduh - Primenom predvidenih mera zastite vazduh nije izloZen negativhom uticaju
predmetnog Projekta. Instaliranjem filtera za smanjenje emisije praskastih materija u
atmosferu na novoj opremi, ne ocekuje se emisija Stetnih materija u vazduh iznad zakonom
definisanih grani¢nih vrednosti.(GVI). Ove navedene ¢injenice ukazuju da je uticaj radova na
kvalitet vazduha — nizak.

Merenje kvaliteta vazduha - PoloZaj mernih mesta je u skladu sa sa zakonskom regulativom
(Zakonom o zastiti vazduha (,,Sl.glasnik RS”, br. 36/09, 10/2013, 26/2021) i u skladu sa
Uredbom o uslovima za monitoring i zahtevima kvaliteta vazduha (,,S1.glasnik RS”, br. 11/10,
75/2010, 63/2013).

ZemljiSte -Manipulativni plato bice izbetoniran, ¢ime se umanjuje mogucénost dodira
materijala sa Zivotnom sredinom. U procesu pranja kabina i filtriranje otpadnih voda sa
engobom: Komprimovanim mlazom zagrejane vode se uklanjanju naslage engobe koje u vidu
zaprljane vode se sistemom kanala u platformi na kojoj su pozicionirane kabine za
engobiranje, preliva u veliki sabirni rezervoar od 3m>. Proces pranja traje od 30 - 45 min kada
se formira oko 2 m® gustog rastvora. Nakon zav3etka pranja, aktivira se visoko pritisna pumpa
koja prebacuje rastvor egobe u filter presu. U filter presi se vr$i razdvajanje dve faze, te¢na
faza: Cista voda koja se odliva u postoje¢i kanalizacioni sistem ili se koristiti za neke druge
procese, i ¢vrsta faza: suvi ostatak engobe koja se upotrebljava u proizvodnji kao dodatak
crepu u cilju dobijanja kvalitetnije osnovne boje crepa. Predvidenim reciklaznim sistemom
procesnih voda koja se stvaraju u postrojenju, a koje se nakon recikliranja ponovo vrac¢aju u
proces, negativan uticaj voda na zemljiSte je sveden na minimum. TaloZne suspendovane
materije iz tehnoloskog procesa, sistemom za recikliranje,ponovno se vra¢aju u proces, te je
s tog aspekta negativan uticaj ovih Cestica na zemljiSte sveden na minimum.

Ispitivanja zemljista i podzemnih voda - Monitoring kvaliteta zemljista i podzemnih voda
sprovodi se u skladu sa zakonskom regulativom (Zakonom o =zastiti zivotne sredine
(,,Sl.glasnik RS”, br. 135/04 1 36/09) i Uredbom o grani¢nim vrednostima zagadujucih, Stetnih
1 opasnih materija u zemljiStu (S1.Glasnik RS br. 30/2018-50, 64/2019-3) i Pravilnikom o
maksimalno dozvoljenim koli¢inama opasnih i1 Stetnih materija u zemljiStu i vodi za
navodnjavanje i metodama njihovog ispitivanja(SL.Glasnik RS br. 23/94)).
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Merenje kvaliteta zemljiSta obuhvata uzorkovanje zemljista, analizu i obradu podataka sa
ciljem poboljSanja uslova koriS¢enja zemljista, kao i odredivanje faktora plodnosti i
toksi¢nosti zemljista. Merenje faktora plodnosti zemljista i faktora toksi¢nosti treba vrSiti bar
jednom godisnje. Uzimanje i analizu zemljista treba da obavlja ovlas¢ena organizacija.

Voda - Imajuéi u vidu da se radi o prirodnim materijalima (glina), kao i predvidenom sistemu
za reciklazu procesnih voda koji iste vraca u proizvodni proces, ne ocekuje se negativan uticaj
otpadnih atmosferskih voda i procesnih na zZivotnu sredinu. Negativan uticaj fekalnih voda je
sveden na minimum, s obzirom da se iste ispustaju u postojec¢i kanalizacioni sistem i na taj
nacin je onemoguceno njihovo nekontrolisano ispustanje, tako da vode ne mogu biti izlozene
riziku usled realizacije projekta.

Ispitivanje nivoa buke u zivotnoj sredini - Nosilac projekta je u obavezi da periodi¢no prati
nivo buke u zivotnoj sredini u skladu sa zakonskom regulativom (Zakonom o zastiti Zivotne
sredine (,,Sl.glasnik RS, br. 135/04 1 36/09) i Zakonom o zastiti od buke u zivotnoj sredini
(,,Sl.glasnik RS>, br. 36/09, 88/2010)).

Klimatski ¢inioci - Klima i meteoroloski uslovi predstavljaju bitan faktor za odredivanje stanja
1 uslova zivotne sredine. NajvaZzniji klimatski elementi su temperatura vazduha, vetrovi i
padavine.

Leskovac ima umerenokontinentalnu klimu, sa toplim letima i blagim zimama. GodiSnja
prosecna temperatura iznosi 11,1 °C, te se grad, a i sama Leskovacka kotlina, ubrajaju u toplije
predele Srbije. Na ovako visoku srednju godi$nju temperaturu presudan uticaj imaju visoke
letnje 1 ranojesenje temperature i blage zime. Samo januar ima negativnu srednju mesecnu
temperaturu (-0,5 °C), a srednja zimska temperatura iznosi 1 °C. Za razliku od toga, najtopliji
meseci su jul sa 21,6 °C i avgust sa 21,2 °C, dok srednja letnja temperatura iznosi 21,3 °C.
Prole¢e je neznatno (za 0,2 °C) toplije od jeseni, §to potvrduje izrazenu termicku
kontinentalnost. Apsolutna minimalna temperatura u Leskovcu zabeleZena je 13. januara
1985. godine i iznosila je -30,3 °C, a apsolutna maksimalna 24. jula 2007. godine sa vrednos$¢u
od 43,7 °C. Leskovac godisnje u proseku ima 2.026 suncanih casova, $§to je oko 50%
osuncanosti ocekivane za tu geografsku Sirinu, a razlog tome je povecana prosecna godisnja
oblacnost, kao i okolne planine koje okruzuju kotlinu. Najsuncaniji mesec u godini je jul, sa
oko 297 suncanih sati, a decembar ima najmanje suncanih ¢asova — u proseku svega 51.
Sli¢no ostalim juznomoravskim kotlinama, i Leskovacka kotlina prima malo padavina tokom
godine — prosecno 625 milimetara godiSnje. Najvise padavina ima jun — 64 milimetara, a
sa 42 milimetra januar je mesec sa najmanje padavina tokom godine. Gledano po godiSnjim
dobima, gotovo jednaka koli¢ina padavina je u prolece i jesen, a leto je samo malo kiSovitije
od zime. Najvlaznije godisnje doba je prolece (sa 165 milimetara), a najsuvlja je zima (sa 132
milimetra), pa se ipak moze re¢i da su padavine gotovo jednako rasporedene tokom godine.
Gradevine - Gradevine obuhvataju sve vestacke objekte na predmetnoj lokaciji.

Pored ovoga moze se evidentirati i prilazni put kojim se fabrika spaja sa lokalnim putem.
Zasti¢ena prirodna, nepokretna kulturna dobra i arheoloska nalazista - Na lokaciji predmetnog
objekta nema evidentiranih za zaStitu i posebno zasti¢enih prirodnih dobara. Lokacija objekta
je u isto¢noj industrijskoj zoni, odnosno podrucju koji je namenjen za ovu vrstu delatnosti.

U S8iroj okolini predmetne lokacije nalaze se prirodna dobra. koja se radom pogona za
proizvodnju crepa ne ugrozavaju.
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r) Pejzaz - Izgradnjom novog objekta dolazi do promena pejzaznih karakteristika okoline. Pri
radu pogona za proizvodnju crepa nece dolaziti do daljneg degradiranja i ugrozavanja okoline.

s) Odlika pejzaza na predmetnom podrucju karakteriSe obradive povrSine - kotline koja je
karakteristi¢na za taj predeo leskovacke kotline, sa mestimi¢nim proredenim Sumama hrasta,
bukva, sladuna, cera i graba.

t) Medusobni odnos navedenih ¢injenica - Lokalna i Sira druStvena zajednica ima koristi od
pogona za proizvodnju crepa, jer se doprinosi ostajanju ljudi na ovom prostoru u smislu
zaposljavanja mladih ljudi. Uticaj radova na okolna sela ne postoji jer su udaljena od
predmetne lokacije. Proizvodi pogona za roizvodnju crepa imaju Siroku namenu i veliku
mrezu potroSaca. Mreza puteva je razvijena Sto pogoduje fabrici. Na osnovu ovoga se moze
zakljuciti da je medusobni odnos ¢injenica pozitivan.
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6. OPIS MOGUCIH ZNACAJNIH UTICAJA PROJEKTA NA ZIVOTNU SREDINU
(neposrednih, sekundarnih, kumulativnih, srednjoro¢nih i dugoroc¢nih, stalnih, privremenih,
pozitivnih i negativnih) do kojih moze do¢i usled:

a.  Postojanja projekta -Svaka aktivnost (vezana za izgradnju objekata i rad postrojenja-
fabrike) u prirodi dovodi do manjih ili ve¢ih promena u okruZenju, a takode i kasniji
redovan rad pogona za proizvodnju crepa. Uticaji usled aktivnosti projekta na Zivotnu
sredinu se javljaju: u toku rada pogona za proizvodnju crepa, u toku udesa. Uticaji u toku
udesa su predmet posebnog poglavlja, a u ovom poglavlju ¢e se izvrsiti analiza uticaja u
toku rada pogona za proizvodnju cementa. Analiza uticaja na zivotnu sredinu za predmetni
Projekat razmatra znacaj potencijalnih efekata na zivotnu sredinu koji se o¢ekuju na bazi
primene najboljih raspolozivih tehnika (BAT) u fazi projektovanja i razvoja Projekta i
najbolje prakse upravljanja (BMP) koja se primenjuje tokom rada pogona za proizvodnju
cementa.

b.  Koris¢enje prirodnih resursa

o U tehnoloskom procesu proizvodnje crepa kao sirovina se koriste: glina i voda.
o  Za proizvodnju crepa upotrebljava se glina koja se eksploatiSe sa dva lezistima
gline, bez prethodnog predtretmana.
o Za proizvodnju crepa upotrebiti vodu tehnickog kvaliteta.
* Emisija zagaduju¢ih materija, stvaranja neugodnosti i uklanjanja otpada
= Uticaj rada pogona za proizvodnju crepa na predmetnoj lokaciji na Zivotnu
sredinu ogleda se u: Trajnom degradiranju zemljista izgradnjom pogona za
proizvodnju crepa, Nastankom ¢vrstog otpada i to: - ¢vrsti otpad iz procesa
pripreme alata-gipsaone. Emisija gasova-Uticaj pogona za proizvodnju
crepa na rezim voda, buku u Zivotnoj srednini se ne ocekuje.
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7. PROCENA UTICAJA NA ZIVOTNU SREDINU U SLUCAJU UDESA

Moguce ekoloske nesre¢e do kojih moze do¢i kako tokom gradnje, tako i tokom eksploatacije
pogona za proizvodnju crepasu: pozar, udar groma ili munje. Za zastitu od akcedentnih situacija
potrebno je: - Pristup vatrogasne tehnike u slucaju spaSavanja ljudi i imovine, osigurati preko
prilazne saobracajnice. - U objektu pogona za proizvodnju crepa osigurati dovoljno aparata za
gaSenje pozara. - Tokom prometa osigurati dostupnost vatrogasne tehnike do svih delova
postrojenja. - Zastitu gradevina od udara munje resiti instalacijom u obliku Faradey-evog kaveza.

7.1 Pocena opasnosti od poZara

Kao moguca opasnost u slucaju udesa, u akcidentnim situacijama, najverovatniji je nastanak
pozara koji bi se mogao desiti u gradevinskim objektima.

Moguénost izbijanja pozara je malo verovatna u slucaju da se ispostuju predvidene mere zastite
od pozara prilikom izvodenja radova na ugradnji opreme i instalacija. Posebna paznja mora se
posvetiti pravilnom i struénom izvodenju elektro instalacija na kojima se najc¢esce javlja izbijanje
poZara.

Da bi se sprecilo izbijanje pozara neophodno je da se iskljuci ljudski faktor koji je najces¢i uzrok
izbijanja pozara.

Da bi se sprecilo Sirenje pozara potrebno je da se radnici obuce za delovanje u slucaju izbijanja
pozara i njegovo gasenje.

7.2 Procena opasnosti od udara groma i elektricne struje

Opasnost od udara elektri¢ne struje je svedena na mimimum ukoliko se prilikom izrade elektri¢nih
instalacija ispostuju sve mere zastite koje su predvidene projektnom dokumentacijom u skladu sa
propisima. U tom smislu potrebno je posebno obratiti paznju na izvodenje zastitnog uzenljenja,
osiguraca, sklopki i dr.

Takode je neophodno eliminisati opasnost od udara groma, na taj nacin §to ¢e se izvesti
gromobranska zaStita objekta prema projektno-tehni¢koj dokumentaciji i pravilima struke i
predvideti merenja gromobranskih instalacija u odredenom vremenskom intervalu u cilju
ispitivanja ispravnosti.

7.3 Procena opasnosti od povreda radnika od masina

Na montazi i odrzavanju hidromasSinske i elektro opreme postoji opasnost od povredivanja radnika,
te je neophodno za svako radno mesto za svaki uredaj izvrsiti procenu rizika na radnom mestu i u
radnoj okolini, radi obezbedenja bezbednosti i zdravlja radnika na radu.

Takode je neophodno da se masine, uredaji i oprema odrzavaju u ispravnom stanju, da se zastitni
delovi na njima uvek nalaze i da se radnici pridrZzavaju propisanih bezbednosnih mera na radu.
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8. OPIS MERA PREDVIDENIH U CILJU SPRECAVANJA, SMANJENJA ILI
OTKLANJANJA SVAKOG ZNACAJNOG STETNOG UTICAJA NA ZIVOTNU
SREDINU

a) Mere koje su predvidene Zakonom i drugim propisima, normativima i standardima i
rokovima za njihovo sprovodenje

Zakonom o zastiti zivotne sredine predvidene su mere zastite, koje se sprovode u redovnom radu,
a podrazumevaju: monitoring tla i zemljiSta, monitoring kvaliteta vazduha, monitoring buke.
Pogona za proizvodnju crepa mora se u svemu izvoditi u skladu sa vaze¢im Idejnim projektom
pogona za proizvodnju crepa. Obezbediti saglasnost na projektnu dokumentaciju: Ministarstvo
zaStite Zivotne sredine i gradevinarstva i prostornog planiranja, Ministarstvo poljoprivrede,
trgovine, Sumarstva i vodoprivrede, Republicka direkcija za vode. Upotrebna dozvola za projekat
se ne moze izdati ako nisu ispunjeni i uslovi i mere za sprecavanje, smanjenja i otklanjanja svakog
znacajnijeg Stetnog uticaja projekta na zivotnu sredinu.

b) Mere predvidene projektnom dokumentacijom

- Zakonom o zastiti zivotne sredine predvidene su mere zastite, koje se sprovode u redovnom
radu, a podrazumevaju: monitoring tla i zemljiSta, monitoring kvaliteta vazduha.

- Projektnu dokumentaciju izraditi u svemu prema vazecim propisima i normativima za ovu
vrstu objekata i saglasno uslovima i saglasnostima nadleznih organa;

- Projektom predvideti posebne tehnicke mere zastite Zivotne sredine;

- U okviru izrade tehnicke dokumentacije izvrSiti odgovarajuée geomehanicke, geoloske i
hidrogeoloske analize razmatranog prostora sa posebnim osvrtom na stanje nivoa i kvaliteta
povrsinskih 1 podzemnih voda.

- Dimenzionisanje objekata za evakuaciju atmosferskih voda sa slivnih povrSina izvrSiti na
osnovu usvojenih inteziteta padavina

- Atmosferske vode evakuisati sistemom obodnih kanala ka postoje¢em postrojenju za tretman
atmosferskih voda.

¢) Mere u vreme izvodenja radova na izgradnji objekta

- Nosilac projekta je u obavezi da pri izradi projektne dokumentacije (glavni projekti) izradi
i Plan pripremnih radova. Svaki plan uredenja gradiliSta - program rada, mora biti
usaglasen sa odgovaraju¢im propisima (u zavisnosti od predmeta rada), kako ne bi doslo
do pojave nezeljenih posledica.

- Radnici koji izvode radove moraju biti obuceni da rukuju aparatima za gaSenje pocetnih
pozara, da znaju kome i kako treba javiti u slu¢aju da nisu u moguénosti da ugase pocetne
pozare i sl.

Studija o proocrni uticaja na Zivotnu sredinu izgradnje Pogona za proizvodnju crepa 90



A

w MINING AND METALURGY INSTITUTE BOR -
5 Zeleni bulevar 35, 19219 Bor, Srhija | &7 B AN
. Tel. + 381 30 436 826 T & DAL

e4mail: institut@inmbor.ac.rs

Innovation Projects d.o.o.

- Kod projektovanja novih objekata treba: Prilagoditi postojeci prostor razmestaju objekata
1 opreme, Izgraditi prilaze planiranim objektima, urediti okolinu u skladu sa saobra¢ajnim
tokovima i u funkciji odvodenja atmosferske vode, Prilagoditi instalacije postoje¢im na
lokalitetu. Pri projektovanju treba ispuniti i slede¢e osnovne uslove: Obezbediti dovoljno
prostora za usvojeni raspored opreme, Obezbediti dovoljno prostora za nesmetano
odrzavanje opreme, Uzeti u obzir sve specifi¢nosti lokacije (karakteristike tla, polozaj i
karakter susednih objekata, visinske kote, postojecu infrastrukturu i dr.).

- Sva investiciono - tehnicka dokumentacija mora biti uradena u skladu sa odgovarajué¢im
zakonima, tehnickim propisima i standardima.

Nosilac projekta je izradio odgovarajucu tehnicku dokumentaciju, koja je dostavljena
projektantima na uvid i navedena je u sadrzaju.

d) Mere u toku redovnog rada projekta

U toku eksploatacije objekta obaveza izvodaca je da predvidi mere zastite kao Sto su: Potrebno je
izvesti sve mere zastite koje su propisane od javnih i komunalnih preduzeca, a od interesa su za
zaStitu zivotne sredine; Neophodno je redovno komunalno odrzavanje i CiS¢enje objekta i
okruZenja ¢ime se smanjuje mogucénost zagadivanja; Uraditi projekat ozelenjavanja slobodnih
povrsina. Projektom definisati vrstu i karakteristike rastinja (posebno srednjeg i visokog) koje se
mora podi¢i na kompleksu. Pri tome u obzir uzeti potrebu da pored vizuelnih i estetskih
karakteristika se mora posti¢i i zastitna uloga zelenila. Zato se duz granice kompleksa predlaze
zelena barijera sadnjom srednjeg i visokog rastinja dugog vegetativnog perioda; Cvrst komunalni
otpad odlagati u kontejnere koji su i postavljeni na platou, na lokaciji za kontejnere, a koje ¢e
redovno prazniti javno komunalno preduzece; Ostali otpad, poput papira, kartona, plasti¢nih traka,
limenki i sl. prikupljati u namenskim kontejnerima i otpremati na preradu u preduzeca koja se bave
preradom sekundarnih sirovina. Otpadne atmosferske voda ispustati u postoje¢i akumulacioni
kanal.

Mere zastite vazduha

Pogon za proizvodnju crepa nema znacajne emisije u vazduh.

Radom motora sa unutrasnjim sagorevanjem dolazi¢e do emisije izduvnih gasova na lokalitetu
kompleksa. Kako bi se smanjila emisija izduvnih gasova neophodno je transportne masine
iskljucivati iz pogona kada je to tehnoloski opravdano i odrzavati ih u ispravnom stanju.

U cilju zastite vazduha Idejnim projektom je predvidena ugradnja filtera za precis¢avanje prasine
iz vazduha u delovima primarne isekundarne prerade gline.

Mere zaStite vode

Procesne vode koje nastaju u procesu engobiranja tretiraju se u fiter presi. Nakon razdvajanja faza
cvrsti otpad se vraca u proces, kao i procesne vode. Ostale otpadne vode (atmosferske vode, vode
od ¢iS¢enja manipulativnih platoa) se tretiraju u postojeem sistemu za tretman ovih vrsta voda,
koje nisu deo predmetnog projekta.
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Zastita od buke i vibracija

Radom pogona za proizvodnju crepa stvara se buka koja je karakteristicna za komunalne
aktivnosti, odnosno odvijanje gradskog saobracaja.

Redovnim odrzavanjem opreme podmazivanjem, dotezanjem i regulacijom procesne opreme,
odrzavanjem opreme u ispravnom stanju, kao i isklju¢ivanjem transportnih masina iz pogona kada
je to tehnoloski opravdano, zabranom upotrebe zvucénih signala osim kada je to neophodno, jer je
intenzitet zvucnih signala na ovim masinama preko 105 dB (A), nivo buke na lokaciji odrzavace
se na niskom nivou.

Na procesnoj opremi pogona za proizvodnju crepa mora se vrsiti redovno i efikasno podmazivanje,
dotezanje i regulacije, kako bi se sprecilo vibriranje limova, trenje povrSina i time proizvodnja
zvuka.

Mere zastite od procurivanja

Na predmetnoj lokaciji nema rezervoara za ¢uvanje ulja ili drugih hemikalija, tako da ne postoji
realna opasnost od procurivanja.

Zastita stanovniStva i radnika na lokaciji

Jedan od najopasnijih nusprodukata koji se mogu javiti kao posledica rada pogona za proizvodnju
crepa je prasina gline gino¢e PM10 ili PM2.5, koja je opasna po ljudsko zdravlje. Ukoliko se
prasina udiSe u koncentracijama iznad MDK i kroz duZi period izaziva oboljenje pluca. Prilikom
rada pogona za proizvodnju crepa, primenjuju se mere zastite od emisije Cestica gline, primenom
filtera za otprasivanje. Zastita lica na radu podrazumeva sprovodenje propisanih mera i sistema
zaStite na radu, zaStite od pozara i eksplozija i zastite Zivotne sredine u funkciji eksploatacije
tehnoloskih procesa postrojenja. Ovi sistemi i mere zastite su predmet Elaborata o merama zastite
na radu 1 zastite od poZzara, a sprovode se kao kompleks mera i sistema zastite radne 1 Zivotne
sredine po propozicijama Zakona o zastiti na radu, Zakona o zastiti od poZzara, propisa, standarda
1 drugih normativa zaStite na radu i zastite od poZzara.

Zastita zemljiSta, biljaka i stabilnost terena u Zivotnoj sredini

Mere zastite, koje treba preduzeti u Zivotnoj sredini na zastiti zemljiSta, biljaka i stabilnost terena
su: Nakon dobijanja odobrenja za izvodenje radova po Idejnom projektu, Nosioc Projekta je u
obavezi da izvr$i kontrolno merenje kvaliteta zemlje i1 biljaka po projektovanom kapacitetu i
jednovremenom radu mehanizacije u Zoni uticaja pogona za proizvodnju crepa. Merenja nastaviti
periodi¢no dok traje projekat. Obaveza Nosioca Projekta u cilju zastite zemljiSta 1 biljaka je da vrsi
selektivno prikupljanje otpada, pravilno ga skladisti do momenta reciklaze istog.

Mere zastite od poZara

Pozari na opremi i postrojenjima u pogonu za proizvodnju crepa ako su manjih razmera gase se
runim 1 prevoznim aparatima za gaSenje pozara. Za pozare vecih razmera koristi se usluge
Vatrogasne sluzbe. Oprema za zastitu od pozara svakodnevno se vizuelno kontroliSe.
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Mere zastite prirodnog dobra i nepokretnih kulturnih dobara

Strukturna zastita svih delova terena van neposredne zone radova, $to znaci da se van granica
predmetne lokacije, postoje¢e povrSine ne mogu koristiti za stalna ili privremena odlagalista
materijala ili otpada, kao pozajmista, kao platoi za parkiranje i popravku masina. - Ukoliko se
radovi vrSe na zemlji$tu koje ne pripada investitoru potrebno je na adekvatan nacin resiti pristup
lokacijama. Ukoliko se radovi vrSe u Sumskom kompleksu, zabranu ili na Sumskom zemljistu
obavezno se moraju pribaviti uslovi i saglasnost JP SrbijaSume, odnosno nadleznog Sumskog
gazdinstva. Zabranjuje se otvaranje nekontrolisanih pristupnih puteva pojedinim delovima pogona
za proizvodnju cementa. Obavezuje se Nosilac Projekta da u slucaju promene tehnologije
proizvodnje, povecanja obima godi$nje proizvodnje, broja i veliine objekata, odnosno u slucaju
da se promeni bilo koji od parametara koji su utvrdeni Idejnim projektom uradi Studiju procene
uticaja na zivotnu sredinu koja ¢e uzeti u obzir navedene promene i pribavi Uslove zavoda za
zastitu prirode Srbije. Za izradu Studije procene uticaja predmetnog projekta Zivotnu sredinu
neophodno je pribaviti i uslove drugih nadleznih institucija, u prvom redu nadleznog Zavoda za
zaStitu spomenika kulture.

Konstantna prisutnost opasnih materija
Opasne materije koje su konstantno prisutne su: prirodni gas.
e) Mere u sluéaju udesa

Na predmetnom objektu moguce su sledece akcidentne situacije: Izbijanje poZara.
ProtivpoZarna zaStita -Pozar na predmetnom kompleksu moze nastati kao posledica: izbijanja
varnice prilikom obavljanja varilackih radova, upotrebom otvorenog plamena, ljudskog faktora,
neispravnosti instalacija i uredaja, udara groma. Pri pojavi manjih pozara gasenje vrSe zaposleni
radnici sa raspolozivim ru¢nim aparatima za gasenje pocetnih pozara. Za gaSenje manjih pozara
na opremi predvideni su rucni aparati sa suvim prahom S-9, koji se kontroliSu i redovno pune, u
skladu sa vaze¢im zakonskim propisima i prema Planu protivpozarne zastite, u servisu kompleksa.
Za gaSenje pozara vecih razmera u industrijskom kompleksu postoji razvedena hidrantska mreza
sa spoljnim i unutra$njim hidrantskim priklju¢cima. Obaveza Nosioca projekta je da uradi Elaborat
protivpozarne zastite, odnosno da na tehni¢ku dokumentaciju u pogledu protiv pozane zastite
pribavi saglasnost nadleZznog organa za poslove zaStite od pozara i da se striktno pridrzava
propisanih mera.

f) Druge mere zastite

U cilju ocuvanja zivota i zdravlja ljudi preporucljivo je korisiti slede¢e mere zastite: Neprekidno
pracenje razvoja i usavrSavanje licnih zaStitnih sredstava i njihovo uvodenje u upotrebu,
Stimulisati tehnicka reSenja cije ideje doprinose poboljSanju uslova rada, Uvodenje nove
tehnologije (ili dela tehnoloskog procesa) koji obezbeduje bolju zastitu od prethodne.
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Permanentno obrazovanje kroz predavanja i informisanje svih zaposlenih iz oblasti zastite Zivotne
sredine. Zastita ljudi od delovanja objekata, postrojenja, njihovih instalacija i delova instalacija
mora biti trajna briga i zadatak svakog radnika, na svakom mestu i u svako doba. Zabranjeno je
rasipanje bilo kakvih otpadaka izvan posuda za njihovo sakupljanje i obezbediti maksimalnu
reciklazu korisnog otpada vracanjem u tehnoloSki proces -obezbediti stalno pracenje —
proucavanje i primenu ekoloskih propisa, pravila i tehnoloSkih uputstava, stalno raditi na
ogranicavanju buke isklju¢ivanjem rada masina kada nema potrebe za njihovim radom, zabraniti
upotrebu zvuénih signala u krugu fabrike, odrzavati ispravnost svih mehanizama opreme fabrike i
separacije itd. Zabraniti vrSenje popravki vozila u krugu fabrike -uspostaviti monitoring Zivotne
sredine, obezbediti redovne periodicne preglede i ispitivanja od strane naucnih institucija
ovlaS¢enih za zaStitu na radu, zastitu od pozara i zaStitu okoline. Na tim poslovima redovno
konsultovati stru¢ne i nau¢ne radnike. Vrsiti pracenje propisa u oblasti zaStite Zivotne sredine i
drugih propisa te drugim saznanjima vrsiti primenu novih metoda koje ¢e doprineti poboljSanju
tehnicko -tehnoloskih, organizacionih i drugih mera zaStite radne i zivotne sredine. U slucaju
prekida radova iz bilo kog razloga potrebno je obezbediti objekat i okolinu.
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9. PROGRAM PRACENJA UTICAJA NA ZIVOTNU SREDINU

Pracenje stanja Cinica zivotne sredine predvideno je projektnom dokumentacijom. Vazduh -
Predvidena su merna mesta na emiterima nakon sistema za precis¢avanje vazduha kod mlinova za
pripremu gline i na emiterima susare, komorne susare i pe¢i. Pe¢ emituje deo toplog vazduha, koji
ne prosledi do suSare, na dva emitera. Susara i komorne susare emituje vodenu paru i zagrejan
vazduh na po jednom emiteru. Merenje kvaliteta vazduha-Polozaj mernih mesta je u skladu sa sa
zakonskom regulativom (Zakonom o zastiti vazduha (,,Sl.glasnik RS”, br. 36/09, 10/2013,
26/2021) i u skladu sa Uredbom o uslovima za monitoring i zahtevima kvaliteta vazduha
(,,Sl.glasnik RS>, br. 11/10, 75/2010, 63/2013). U cilju zastite vazduha je predvideno periodicno
merenje emisije i to saglasno -Uredbi o merenjima emisija zagadujucih materija u vazduh iz
stacionarnih izvora zagadivanja "Sluzbeni glasnik RS", broj 5 od 25. januara 2016., ¢lan 10, stav
10 i 13, merenje emisije zagadujucih materija vrsice se dva puta godisnje, na svakih Sest meseci

na_smim_emiterima (dva _emiter nakon filtera za otprasivanje u procesu primarne isekundarne

pripreme gline i jednom emiteru na izlazu iz tunelske peci nakon sagorevanja prirodnog gasa).
Vode-Na lokaciji Pogona za proizvodnju crepa nastaju: - atmosferske vode, - sanitarne otpadne

(fekalne) vode, - Cvrsti otpad iz sistema za otprasivanje, - emisija gasova iz tunelske peci i susara.
Atmosferske otpadne vode-Atmosferske vode se prikupljaju pomocu nivelisanih saobracajnica i
platoa i odvode se zasebnim sistemom kanalizacije ka postoje¢em sistemu za preciS¢avanje
atmosferkih otpadnih voda. Atmosferske vode mogu da sadrze Cvrste Cestice (zemlja, glina i
sli¢no). Zagadene atmosferske vode koje u sebi sadrze Cvrste Cestice se cevovodom uvode u
postojeci sistem za preciS¢avanje atmosferskih otpadnih voda IGM ,,Mladost“ DOO., koje nisu
deo projekta. Fekalne vode-Novo postrojenje za proizvodnju crepa ne generise fekalne vode, posto
u njemu nisu predvideni novi mokri ¢vorovi, odnosno, radnici — izvrSioci ¢e Kkoristiti
postoje¢emokre ¢vorove. Fekalne otpadne vode iz postojecih sanitarnih ¢vorova unutar upravne
zgrade odvode se zasebnim sistemom kanalizacije ka postoje¢em kanalizacionom sistemu za
prihvat fekalnih otpadnih voda. Procesne vode-Procesne vode koje nastaju u procesu engobiranja
tretiraju se u fiter presi. Nakon razdvajanja faza ¢vrsti otpad se vraca u proces.

Predmetni projekat nema emisiju vode ni u povrsinske, ni u podzemen vode. Iz navedenih razloga

nema_potrebe za izradom plana pracenja otpadnih voda. Zemljiste-Mere zastite, koje treba
preduzeti u zivotnoj sredini na zaStiti zemljista, biljaka i stabilnost terena su: Nakon dobijanja
odobrenja za izvodenje radova, Nosioc Projekta je u obavezi da izvrsi kontrolno merenje kvaliteta
zemlje po projektovanom kapacitetu i jednovremenom radu mehanizacije u Zoni uticaja pogona

za proizvodnju crepa. Saglasno Zakonu o zastiti zemljista "Sluzbeni glasnik RS", broj 112/2015. i
Uredbi o granicnim vrednostima zagadujucih materija u povrsinskim i podzemnim vodama i
sedimentu i rokovima za njihovo dostizanje "Sluzbeni glasnik RS", broj 50/2012., neophodno je
vrsiti nadzorni monitoring kvaliteta podzemnih voda i zemljiSta u zoni uticaja projekta. S obzirom

da se radi o industrijskoj zoni, monitoring zemljiSta sprovesti dva puta godisSnje u pravcu
dominantnih vetrova u zoni uticaja projekta. Otpad-Cvrsti otpad iz filtera za otpradivanje, nastaje

u toku redovnog rada i vraca u sistem za proizvodnju crepa, jer se po svom sastavu ne razlikuje od
materijala koji je primarna sirovina za proizvodnju crepa, gline.
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Cvrsti otpad iz procesa prediéavaja procesnih voda, nastaje u toku redovnog rada u procesu
engobiranja, takode je po prirodi prirodni materijal koji se ne razlikuje od osnovne sirovine za
proizvodnju crepa, gline, te se isti vra¢a u ponovnu upotrebu. Cvrsti otpad iz procesa pranja
gipsanih elemenata, nastaje u procesu pripreme alata u gipsaoni, predstavlja otpadni gips, koji ¢e
se nakon krakterizacije (radi se o inertnom materijalu), planira da se vrac¢a na eksploataciona polja
gline (dva leZista: Mala Grabovnica i Cekmin), gde ¢e se upotrebljavati za nivelaciju terena.
Ne postoji emisija opsanoh otpada iz pogona za proizvodnju crepa.
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11.  PODACI O NEDOSTACIMA ILI NEPOSTOJANJU ODGOVARAJUCIH
STRUCNIH ZNANJA

Obradivaci Studije o proceni uticaja na Zivotnu sredinu Projekta izgradnje pogona fabrike za
proizvodnju crepa nisu naiSli ni na kakve znaCajne teSkoce, nedostatke ili nepostojanje
odgovarajuceg steCenog znanja i vestina.

Do svih potrebnih podataka obradivaci Studije su dosli saradnjom sa Nosiocem projekta,
prethodnom dokumentacijom, a koriS¢ene su i informacije dostupne na internetu.

Studija je izradena u skladu sa Zakonom o zastiti Zivotne sredine (,,S1. glasnik RS", br. 135/2004,
36/2009, 36/2009 - dr. zakon, 72/2009 - dr. zakon, 43/2011 - odluka US, 14/2016, 76/2018,
95/2018 - dr. zakon i1 95/2018 - dr. zakon) i Zakonom o proceni uticaja na zivotnu sredinu (,,SI1.
Glasnik RS broj 135/04 1 36/09).
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13. PRILOZI
Graficki prilozi

1. Prilog 1: Situacioni plan -Postojece stanje na predmetnoj lokaciji u razmeri R=1:1000
2. Prilog 2: Situacioni plan -Novoprojektovano stanje na predmetnoj lokaciji u razmeri

R=1:1000
3. Prilog 3: Dispozicioni crteZ novoprojektovanog pogona u razmeri R =1:500
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zaStitnom pojasu gasovoda broj OP618/20 od 24.12.2020. god. Sektro za razvoj, Srbijagas,
Novi Sad.

6.  Uslovi za ukrstanje i paralelno vodjenje elektri¢nih instalacija broj 80.0.0.0-D-10.02-
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